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绿色建材评价 光伏组件
1. 范围
本标准规定了光伏组件的术语和定义、评价要求和评价方法。

本标准适用于晶体硅光伏组件及薄膜光伏组件的绿色建材评价。
2. 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 6495.1-1996 光伏器件 第1部分:光伏电流-电压特性的测量
GB/T 9535 地面用晶体硅光伏组件 设计鉴定和定型
GB 12348 工业企业厂界环境噪音排放标准

GB 18597 危险废物贮存污染控制标准

GB 18599 一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准

GB/T 18911 地面用薄膜光伏组件 设计鉴定和定型
GB/T 19001 质量管理体系 要求

GB/T 23331 能源管理体系 要求
GB/T 24001 环境管理体系 要求及使用指南

GB/T 28001 职业健康安全管理体系 要求

GB/T 30984.1 太阳能用玻璃 第1部分：超白压花玻璃
GB 30252 光伏压延玻璃产品能源消耗限额
IEC 61215(所有部分) 光伏组件 设计鉴定和定型 (Terrestial photovoltaic (PV) modules- Design qualification and type approval）
IEC 61730-1 光伏组件安全鉴定 第1部分：结构要求(Photovoltaic (PV) modules safety qualification - Part 1: Requirements for construction）
IEC 61730-2 光伏组件安全鉴定 第2部分：测试要求 (Photovoltaic (PV) modules safety qualification - Part 1: Requirements for testing）
ISO 14064(所有部分) 温室气体(Greenhouse gases）
ISO/TS 14067 温室气体-碳足迹产品量化及通报要求和准则Greenhouse gases -- Carbon footprint of products -- Requirements and guidelines for quantification and communication
光伏制造行业规范条件2013版
光伏制造行业规范条件2015版

3. 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1 
绿色建材  green building material
是指在全生命周期内可减少对天然资源消耗和减轻对生态环境影响，具有“节能、减排、安全、便利和可循环”特征的建材产品。

3.2
绿色建材评价 green building material assessment 

由认证机构证明产品符合绿色建材标准要求的合格评定活动。

3.3
评价等级 assessment level
产品评价结果所达到的绿色建材级别，由低到高分为一星级、二星级和三星级。
3.4
光伏组件 photovoltaic module
具有完整的，环境防护措施的，内部相互联结的，最小的太阳电池组合体。
3.5
碳足迹  carbon footprint
用以量化过程、过程系统或产品系统温室气体排放的参数，以表现它们对气候变化的贡献。

4. 评价要求
4.1 基本要求

4.1.1  生产企业应符合适用的国家标准、地方标准及环评批复的规定，其污染物排放状况、污染物总量控制，符合相关环境保护法律法规的要求，应达到国家或地方污染物排放标准的要求，并取得地方政府的排污许可证，且近3年无重大环境污染事件。
4.1.2  工业企业厂界环境噪声排放，应符合GB 12348及地方标准要求。
4.1.3  一般固体废弃物的收集、贮存、处置应符合GB 18599的相关规定。危险废物的贮存应符合GB 18597的相关规定，危险废物应委托具备相应处理能力的有资质单位进行妥善利用或处置。产品废弃后采用正确回收方式，按照《电子信息产品污染控制管理办法》标识有害物质含有状况。
4.1.4  安全生产管理应符合适用的国家标准、地方标准规定，且近3年无重大安全事故。
4.1.5  生产企业应按照GB/T 19001、GB/T 24001、和GB/T 28001分别建立并运行质量管理体系、环境管理体系和职业健康安全管理体系。
4.1.6  生产企业应采用国家鼓励的先进技术工艺，不应使用国家或有关部门发布的淘汰或禁止的技术、工艺、装备及相关物质。
4.1.7 光伏组件基本性能应符合IEC 61215-1、IEC 61215-1-1~4、IEC 61215-2、IEC 61730-1、IEC 61730-2、GB/T 9535、GB/T 18911等相应的现行国际、国家标准要求；产品配套的材料应能满足GB/T 30984.1、GB/T 31304、GB/T 29848、JC/T 2170、JG/T 450、JGT 449等相应的现行国家、行业标准要求。
4.1.8  生产企业还应符合表1的规定。
表1 申请企业其他规定

	具体规定
	不同评价等级符合项数要求

	
	一星级
	二星级
	三星级

	按照ISO 14001/GB/T 24001建立环境管理体系
	——
	至少符合1项
	至少符合2项

	按照GB/T 23331建立并运行能源管理体系
	
	
	

	按照ISO 14064及PAS 2050/ISO/TS 14067提交温室气体核证和和碳足迹报告
	
	
	


4.2 评价指标要求
光伏组件评价指标包括资源属性指标、能源属性指标、环境属性指标和品质属性指标。光伏组件的评价指标要求见表2。
表2光伏组件评价指标要求
	一级指标
	二级指标
	基准值
	判定依据

	
	
	一星级
	二星级
	三星级
	

	资源属性
	太阳能电池
	光电转换效率
	多晶硅电池
	≥15.5%
	《光伏制造行业规范条件》2015版

	
	
	
	单晶硅电池
	≥16.0%
	

	
	
	
	硅基薄膜电池
	≥8.0%
	

	
	
	
	CIGS薄膜电池
	≥11.0%
	

	
	
	
	碲化镉薄膜电池
	≥11.0%
	

	
	
	
	其他薄膜电池
	≥10.0%
	

	
	光伏玻璃
	外观质量、透射比
	应分别满足GB/T 30984.1、中最高等级的技术要求
	GB/T 30984.1

	
	
	 单位产品能耗
	-
	符合表A.1基本要求
	符合表A.1先进要求
	GB 30252

	
	
	原片综合利用率
	≥85％
	附录B.1

	
	包装材料
	可循环材料利用率
	≥90%
	附录B.2

	能源属性
	生产能耗
	晶硅光伏组件项目
	≤60000 kW·h / MWp
	《光伏制造行业规范条件》2015版

	
	
	薄膜光伏组件项目
	≤500000 kW·h /MWp
	

	
	生产水耗
	光伏组件项目
	1.5T/MWp
	

	环境属性
	温室气体核查或碳足迹报告
	-
	-
	提供相关报告
	ISO 14064及PAS 2050/ISO/TS 14067

	品质属性
	光伏组件
	光电转换效率
	多晶硅组件
	≥16.0%
	≥17.0%
	≥17.6%
	IEC 61215/GB/T 9535/GB/T18911/

GB/T 6495.1
《光伏制造行业规范条件》2015版

	
	
	
	单晶硅组件
	≥16.8%
	≥17.8%
	≥18.8%
	

	
	
	
	硅基薄膜组件
	≥8.0%
	≥12.0%
	≥13.0%
	

	
	
	
	CIGS薄膜组件
	≥11.0%
	≥13.0%
	≥14.0%
	

	
	
	
	碲化镉薄膜组件
	≥11.0%
	≥13.0%
	≥14.0%
	

	
	
	
	其他薄膜组件
	≥10.0%
	≥12.0%
	≥13.0%
	

	
	
	衰减率
	多晶硅光伏组件
	首年≤3.0%，以后每年≤0.8%
	首年≤2.5%，以后每年≤0.7%
	首年≤2.0%，以后每年≤0.5%
	IEC 61215/GB/T 9535/GB/T18911
《光伏制造行业规范条件》2015版及2013版

	
	
	
	单晶硅光伏组件
	首年≤3.5%，以后每年≤0.8%
	首年≤3.0%，以后每年≤0.7%
	首年≤2.5%，以后每年≤0.5%
	

	
	
	
	薄膜光伏组件
	首年≤6%，以后每年 ≤0.8%
	首年≤5%，以后每年 ≤0.7%
	首年≤4%，以后每年 ≤0.5%
	


5 评价方法
5.1 生产企业应按4.1的规定提供有效期内的第三方环境监测报告、管理体系认证证书、产品型式检验报告、安全生产标准化证书、温室气体核查和碳足迹报告、应用技术文件（如企业标准、企业技术规程、施工应用指南、使用说明书等）等相关资料。
5.2 资源属性中太阳能电池转换效率按照《光伏制造行业规范条件》2015版规定进行，光伏玻璃外观及透射比按照GB/T 30984.1规定进行，单位产品能耗按照附录A中表A.1规定进行，原片综合利用率及可包装材料可循环材料利用率分别按照附录B.1和B.2规定进行。
5.3 能源属性中光伏组件项目生产综合能耗和水耗分别按照《光伏制造行业规范条件》2015版规定进行。
5.4 环境属性中产品温室气体核查及碳足迹报告分别按ISO 14064及PAS 2050/ISO/TS 14067规定进行。
5.5 品质属性中光伏组件的转换效率及衰减率分别按IEC 61215/GB/T 9535/GB/T18911/GB/T 6495.1及《光伏制造行业规范条件》2015版规定进行评价。

5.6 采用符合性评价方法，生产企业满足4.1和4.2对某一评价等级的全部要求时，判定评价结果符合该等级规定。

附录A

（规范性附录）

超白压花光伏玻璃单位产品能耗指标要求

企业所采用平板玻璃单位产品能耗应应符合表A.1的要求。

表A.1光伏玻璃单位产品能耗指标要求

	分类
	光伏玻璃单位产品综合能耗基本要求
kgce/t
	光伏玻璃单位产品综合能耗先进要求
kgce/t

	≤ 300  t/d
	≤400
	≤300

	＞ 300  t/d
	≤370
	≤260

	注：表中300 t/d指熔窑设计日熔化玻璃液量（不包括全氧燃烧的玻璃熔窑）


附录B
（规范性附录）

平板玻璃单位产品能耗要求

B.1 原片综合利用率
    原片综合利用率是生产合格产品与切裁所使用原片玻璃的比例，按公式（B.1）计算：
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式中：
KC——原片综合利用率，单位为百分率（%）。
AT——统计期内，企业消耗原片玻璃总量，单位为立方米（m3）或吨（t）。
AP——统计期内，企业生产合格产品总量，单位为立方米（m3）或吨（t）。
B.2（包装材料）可循环材料利用率
可循环材料利用率是指包装（运输）产品使用可循环材料与总包装（运输）产品材料的比例，按公式（B.2）计算：
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式中：
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——可循环材料利用率，单位为百分率（%）。
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——统计期内，企业通过可循环材料包装（运输）的产品总量，单位为平方米（m2）。
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——统计期内，企业生产的产品总量，单位为平方米（m2）。
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