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1 总 则
1.0.1 为保证磁介质混凝沉淀污水处理工艺在工程设计、安装施工、调试和验收、运行和维护中，做到安全可靠、经济合理、技术先进，制定本规程。
1.0.2 本规程适用于城镇污水处理工程中采用磁介质混凝沉淀工艺的新建、改建和扩建工
程；并可用于城镇污水深度处理和强化一级处理。
1.0.3 磁介质混凝沉淀工艺的工程设计、安装施工、调试和验收、运行和维护，除应符合本规程外，还应符合国家和行业现行有关标准的规定。
2 术语和符号
2.1 术 语
2.1.1 磁介质混凝沉淀 magnetic medium coagulation and sedimentation
在混凝过程中投加磁介质，形成高密度复合絮凝体而加速沉降，提高沉淀效率。磁介质通过后续回收工序进行循环使用。
2.1.2 磁介质magnetic medium
具有稳定化学性质的软磁性微米级颗粒物，与混凝剂和助凝剂配合使用，加载于絮凝体中以提高絮体密度并加速沉淀。
2.1.3 磁介质污泥magnetic medium sludge
磁介质与混凝剂、助凝剂及污水中的SS等污染物经反应沉淀后形成的混合物。
2.1.4 解絮机floc pulverizer
利用高速叶片产生的机械剪切力，将复合絮凝体粉碎的设备。
2.1.5 磁介质分离机magnetic medium separator
利用磁场回收磁介质的设备。
2.2 符号
TDS—— 干污泥量；
Q——  处理污水流量；
X——  混凝剂复合参数，f ×混凝剂加注量（以Al或Fe mg/L计算），其中采用铝盐絮凝剂f取2.9，铁盐絮凝剂f取1.9；
SS —— 悬浮固体去除量；
COD’ —— qCOD-αSS； 
qCOD —— COD的去除量；

α —— 去除SS中有机系数一般取0.2-0.3；
B —— 水处理中其他物质以及药剂中无效物质的量；
Y —— PAM等聚合电解质投加量；
b Fe —— 补充磁介质量；
TP ——  去除总磷的量。

3 工艺系统构成
3.0.1 磁介质混凝沉淀污水处理工艺应主要由混凝反应单元、沉淀单元、磁介质回收单元和检测控制单元组成。工艺流程如图3.0.1所示，待处理水体进行絮凝反应后，经沉淀完成固液分离。
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图 3.0.1系统组成示意图
3.0.2 混凝反应单元应由串联组合的快速混合室、磁介质混合室、絮凝反应室以及搅拌机、磁介质污泥回流泵、药剂投配等相关配套设备构成。
3.0.3 沉淀单元应由斜管（板）沉淀池、刮泥机以及相关配套设备构成。
3.0.4 磁介质回收单元应由磁介质回收泵、解絮机、磁介质分离机以及相关配套设备构成。
3.0.5 检测控制单元应由检测仪表和控制系统组成。检测仪表宜由SS仪、流量计、总磷测定仪等组成，控制系统宜包括MCC柜等配电设备和PLC柜等控制设备。
4 工艺设计
4.1基本规定
4.1.1 磁介质混凝沉淀工艺参数的选用应根据项目设计规模、进水水质、处理后水质要求，并考虑水温、pH值、水质变化等因素，通过技术经济比较确定。
4.2混凝反应单元
4.2.1 混凝反应单元的设计，应符合下列规定：
1 应与沉淀单元合建。
2 混凝反应单元按进水水流方向应为快速混合室、磁介质混合室、絮凝反应室。
3 混凝剂和助凝剂应采用液态投加，宜选用蠕动泵、隔膜泵、螺杆泵等计量泵。
4 混凝剂和助凝剂的储备量，应按当地供应、运输、存储等条件确定，宜按7d～15d最大投加量设计。
5 磁介质宜采用干法投加。
4.2.2 快速混合室的设计，应符合下列规定：
1水头损失宜小于0.1 m。
2水力停留时间宜为0.5 min～3 min。
3 速度梯度G值宜为300 s-1～1000 s-1。
4 宜采用桨叶式搅拌机。
4.2.3 磁介质混合室的设计，应符合下列规定：
1 水力停留时间宜为1.5 min～3 min。
2 速度梯度G值宜为100 s-1～500 s-1。
3 宜采用桨叶式搅拌机。
4.2.4 絮凝反应室的设计，应符合下列规定：
1水力停留时间宜为2min～5min。
2速度梯度G值一般为70 s-1～200 s-1。
3 宜采用桨叶式搅拌机。
4.2.5 磁介质污泥应回流，其设计宜符合下列规定：
1 磁介质污泥回流量应根据水质情况确定，宜为设计水量的3%～8%。
2 磁介质污泥输送管路应选用耐磨材质，并设置配套冲洗管路。
3 选用磁介质污泥回流泵时，应考虑泵的耐磨损、防堵塞性能。
4 磁介质污泥回流泵的设计选型宜参照附录2执行。
4.2.6 药剂制备与投加系统的设计，应符合下列规定：
1 应根据进水水质，通过试验选择混凝剂、助凝剂和磁介质。
2 混凝剂宜选用铁盐、铝盐或聚合盐类，浓度宜选用5%～10%，混凝剂的投加量应根据试验确定。
3 絮凝反应室中投加的助凝剂宜选用聚丙烯酰胺（PAM），其投加量宜为0.5mg/L～2mg/L。
4 磁介质投加量应根据混凝沉淀试验结果确定。无实验数据时，每立方米池体初始投加量宜为20kg ~40kg。
5.处理每立方米污水，平均磁介质补充量不宜大于5g；磁介质补充量应根据水质变化确定，宜采用连续均匀补充，无条件时，每天补充频率不宜少于4次。
4.3沉淀单元
4.3.1 沉淀单元的组成：
1包括配水区（缓冲区）、沉淀区、清水区、污泥浓缩区等。主要设备包含斜管（板）、刮泥机、出水堰槽等。
2 沉淀应采用上向流斜管（板）沉淀。
4.3.2 沉淀单元的设计，应符合下列规定：
1沉淀单元不宜少于两组，每组应按并联设计并能单独运行，单组最大处理量不宜大于75，000 m3/d。
2 进入沉淀区前应设置导流墙。
3池体为钢筋混凝土结构时，池型宜上方下圆，角落做填实抹圆处理，底坡坡度不宜小于0.1。
4 沉淀的表面水力负荷宜为15 m3/（m2·h）～40 m3/（m2·h），单格边长不宜超过15m。
5 斜管（板）沉淀池应设置高压水冲洗设施、气动冲洗设施及其他冲洗设施。
6 斜管（板）沉淀池的设计，应符合以下要求：
1）斜管孔径(或斜板净距)宜为80 mm～100mm。
2）斜管(板)长度宜为1.0 m～1.5m。
3）斜管(板)水平倾角宜为60°。
4）斜管(板)区上部清水区水深宜为0.7m～1.0m。
5）底部缓冲层高度宜为0.8m～1.2 m。
7排泥区宜采用中心传动式机械排泥设备进行排泥，刮泥耙外缘线速度为1.5m/min~3.5 m/min；刮泥机电机功率按普通高效沉淀池计算值1.5～2倍配置。
8底部污泥区的容积，应根据进出水的悬浮物含量、处理水量、加药量、排泥周期和浓度等因素通过计算确定。
9 污泥量可按式（4.3.2）计算： 
TDS= Q（X+SS+COD’+B+Y+b Fe+ 3.1×TP）×10-6     （4.3.2）
式中：TDS —— 干污泥量，t/d；
Q —— 处理污水流量，m³/d；
X —— 混凝剂投加因子，为：f ×混凝剂加注量（以Al或Fe mg/L计算），其中：采用铝盐絮凝剂时，f取2.9；采用铁盐絮凝剂时，f取1.9，mg/L；
SS ——悬浮固体去除量，mg/L；
COD’= qCOD - αSS，mg/L；                     （4.3.2-1）

式中：qCOD —— COD的去除量，mg/L；

α —— 去除SS中有机系数，一般取0.2-0.3。
B——水处理中其他物质以及药剂中无效物质的量，mg/L；
Y——PAM等聚合电解质投加量，mg/L；
bFe——补充磁粉的量，mg/L；
TP——去除总磷的量，mg/L。
10 沉淀池应考虑当地气候条件，宜设置遮阳、保温等措施
4.4磁介质回收单元
4.4.1 磁介质回收单元的设计，应符合下列规定：
1 应由磁介质回收泵、解絮机、磁介质分离机等组成。
2运行环境温度宜为-5℃～40℃，室外运行时宜采取防晒、防腐和保温措施。
3 污泥输送管路宜设置冲洗配套管路。
4 管路及附件应采用耐磨材质。
5 剩余污泥应输送至厂内污泥处理系统。
4.4.2 磁介质回收的设计，宜符合下列规定：
1 磁介质污泥回收量设计值宜为设计水量的3%～5%。
2 磁介质回收管路应选用耐磨材质，并设置配套冲洗管路。
3 选用磁介质回收泵时，应重点考虑泵的流量、扬程、耐磨损、防堵塞性能。
4 磁介质回收泵的设计选型宜参照附录2执行。
4.4.3 解絮机的设计，应符合下列规定：
1 解絮桨叶、过流部件宜采用耐磨材质。
2 解絮桨叶宜采用半开式或全开式叶轮结构。
3 处理量应与磁介质回收泵的流量相匹配。
4 解絮机的设计选型宜参照附录3执行。
4.4.4 磁介质分离机的设计，应符合下列规定：
1 应由电机、永磁滚筒、进料槽、槽体、排泥管、防护罩等组成。
2 处理量应与解絮机处理量和磁介质回收泵的流量相匹配。
3 永磁滚筒的回收区表面最大磁感应强度应不低于300 mT。
4 电机宜采用可调速电机，运行速度宜为10rpm～30rpm。
5 宜设置永磁滚筒的冲洗装置。
6 外壳宜设置观察窗。
7 设计选型宜参照附录4执行。
5 检测和控制
5.1 一般规定
5.1.1 应根据经济性、可靠性、必要性原则合理设置磁介质混凝沉淀工艺的检测和控制设备。
5.1.2 宜就地显示相关机电设备的运行状态。
5.1.3 应定期检测进出水水质，并定期校验检测仪器和仪表。
5.1.4 建（构）筑物以及各检测仪表、电气控制设备应接地，无电气、控制系统的建（构）筑物的接地电阻应不大于4Ω，有电气控制系统的建（构）筑物的接地电阻应不大于1Ω。
5.2 检 测
5.2.1 日常运行检测的项目和周期应按现行城镇建设行业标准《城镇污水处理厂运行、维护及安全技术规程》CJJ60的相关规定执行。
5.2.2 水质检测应按现行城镇建设行业标准《城市污水水质检验方法标准》CJ/T 51的相关规定执行。
5.2.3 参与控制和管理的机电设备应设置工作与事故状态的检测装置。
5.2.4 磁介质污泥回流管道、磁介质污泥回收管道应设置可在线采集数据的流量计。
5.2.5 进水管道、混凝剂和助凝剂投加管路应设置计量设施。
5.2.6 进、出水节点宜根据需要设置相关水质项目在线检测仪表。。
5.2.7 混凝剂、助凝剂及磁介质投加设备宜设置料位检测仪。
5.3 控 制
5.3.1 各单元的设备可实现就地控制和集中远程控制。
5.3.2 磁介质混凝沉淀系统的PLC应留有通讯接口，宜通过以太网实现与全厂PLC控制系统的通讯。
5.3.3 中央控制宜对下列工艺参数进行采集或控制：进水流量、混凝剂投加量、助凝剂投加量、磁介质污泥回流量、磁介质回收量、沉淀池出水悬浮物浓度（SS）和总磷（TP）等。
5.3.4 絮凝反应搅拌机、磁介质污泥回流泵和磁介质回收泵、混凝剂和助凝剂投加泵、磁介质分离机宜采用变频调节。
5.3.5 磁介质分离机因故障等原因停止运行时，应自动停止磁介质回收泵和解絮机的运行。
5.3.6 混凝剂、助凝剂、磁介质宜采取自动投加方式，投加装置宜与其对应的料位设置连锁保护。
5.3.7 控制系统应对机电设备的工作状态和既设仪表的检测数据实时显示；历史数据应定期保存。
5.3.8 设备及工艺过程出现非正常运行状况时，控制系统应及时报警，并记录。
6 安装施工
6.1 一般规定

6.1.1 安装施工单位应具有相应的资质。

6.1.2 施工单位应编制施工方案，并向施工人员进行技术措施和施工方法以及安全注意事项的交底。
6.2 混凝反应单元
6.2.1 搅拌器的安装应与轴上的标记相对应，搅拌部分联接的螺栓应具备防松措施。
6.2.2 拆除运输包装后，应及时安装搅拌器立轴，其垂直偏差应小于1 mm/1000 mm；轴底端跳动标准为1 mm/1000 mm，且累积误差不超过3 mm。
6.2.3 减速机安装的水平误差应小于1 mm/1000 mm。
6.3 磁介质分离机

6.3.1 吊装磁介质分离机前，应对吊装绳仔细检查。吊装过程要保持平稳，其吊装绳不得与磁介质分离机接触。

6.3.2 磁介质分离机吊装到位后，通过地面的固定螺栓对磁介质分离机进行水平微调，水平误差不宜大于2 mm /1000 mm。
6.3.3 应保证安装后磁介质分离机的磁场角度稳定在最佳状态。
6.3.4 磁介质分离机安装后，应检查各个部件螺丝紧固状况，并用手转动电机叶片观察磁介质分离机有无卡、顿现象。 
6.4 解絮机
6.4.1 解絮机应为立式安装，其垂直偏差应小于1.0 mm /1000 mm。
6.4.2 如采用预埋件安装时，板与池顶缝隙应二次灌浆。地脚螺栓灌浆处应清理干净，灌浆时应捣密实。灌注的混凝土达到规定强度的75%或以上后，方可拧紧地脚螺栓。

6.4.3 管道与解絮机法兰之间的连接应为无应力连接。

7 调试和验收
7.1 一般规定
7.1.1磁介质混凝沉淀工艺土建工程的施工与验收应符合现行国家标准《给水排水构筑物工程施工及验收规范》GB50141、《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB50204、《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205和《城市污水处理厂工程质量验收规范》GB 50334的相关规定。
7.1.2 调试前应对相关人员进行安全和技术培训、交底。
7.1.3 应制定调试方案和应急预案，预先准备调试用润滑油脂、药剂、耗材、器具等。
7.1.4 确认每个单元的连接管道、阀门、装置以及构筑物的位置，并清理干净。
7.1.5 构筑物经闭水试验合格后方可进行调试。
7.1.6 减速机的加油塞宜选用通气式油塞。
7.2调 试
7.2.1宜按单机调试、系统清水调试、系统联动调试的顺序进行。
7.2.2 解絮机严禁空负荷试车，应按操作规程进行带负荷试车。
7.2.3 调试前应检查电机、减速机、机架轴承座、机封等部位，调试和运行过程中减速机温升不得超过45℃，电机最高温度不超过85℃。
7.2.4 调试应符合下列规定：
1 确认单机的运转方向、电路、通信等并做好记录。
2 各单元的清水调试期间，设备应连续运转24h，并确认所有管路、阀门无泄漏。
3 各单元联动调试前应对进水水质进行分析、化验和试验，确定药剂投加量。
4 各单元联动调试应按设计要求检查设备和自控系统性能。
5 测试计量泵的读数与投加量曲线，校对计量泵投加量。
6 根据混凝效果，合理调整药剂的投加点及搅拌机相关运行参数。
7 根据进水流量及磁介质污泥浓度，调整磁介质污泥回流泵和磁介质回收泵的流量。
8 调试过程中应对进出水各项指标以及各工况参数进行检测、记录、统计、分析。
9 调试完成后应根据水量和水质对各设备使用参数进行合理匹配，编制调试报告，制定出操作规程。

7.3验 收
7.3.1 设备安装工程质量验收前的准备工作，应符合现行国家标准《城市污水处理厂工程质量验收规范》GB 50334的相关规定。
7.3.2 设备连续稳定运行7d后，可由业主（监理）组织设计、施工、调试、运营等单位进行单体验收。
7.3.3 依据进水水量和进出水水质要求，检验悬浮物浓度（SS）、总磷（TP）、磁介质补充量等主要经济技术指标，检验合格后提供相关验收报告。
8 运行和维护
8.1 一般规定
8.1.1  应制定管理制度、岗位操作规程、安全操作规程、设施和设备维护保养手册及应急预案，并应符合现行城镇建设行业标准《城镇污水处理厂运行、维护及安全技术规程》CJJ60的相关规定。
8.1.2 操作人员应掌握处理工艺和设备的运行、维护要求及技术指标。
8.2 运 行
8.2.1 在满足现场运行相关的水、电、药剂等条件下，应充分了解工艺，系统运行的主要程序如下：
1 开启进水闸（阀）门。
2 逐步投加磁粉至初始投加量。
3 分别开启混凝剂计量泵和助凝剂计量泵。
4 开启混凝反应单元各搅拌机。
5 开启解絮机、磁介质分离机。
6 开启刮泥机和磁介质污泥回流泵。
8.2.2  运行应符合下列规定：
1 定时巡视各设备的工况条件，并做好设备维修保养记录。
2 按工艺运行要求，定期或连续补充磁介质。
3 按工艺运行要求，检查矾花的大小、形态和沉降性能，调整药剂制备和投加。
8.2.3  停止运行操作应按下列程序进行：
1 关闭进水闸门。
2 停止投加混凝剂、助凝剂和磁介质。
3 待磁介质分离机上无磁介质时，先停刮泥机、磁介质回收泵、磁介质污泥回流泵、再停解絮机与磁介质分离机。
4 停止各搅拌机等其他设备。
8.3  维 护
8.3.1  维护（修）记录应包括下列内容：
1电气、仪表、机械设备累计运行记录。
2电气、仪表、机械设备维护、维修及保养记录。
8.3.2 日常维护工作应按下列内容进行：
1 操作人员应每日进行巡视检查。
2 定期擦拭设备或注油保养。
3 及时排除设备故障，更换易损部件，并做维护和交接班记录。
4 定期检查库存备品备件情况，并及时订货、补充。
5 应定期对各类仪器、仪表的检查和校验。
附录1 磁介质混凝沉淀系统PI图（管道仪表流程图）
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1-进水管路；  2-快速混合室；  3-搅拌机；  4-混凝剂投加设备；  5-磁介质混合室；
6-磁介质投加设备；   7-絮凝反应室；  8-助凝剂投加设备；  9-沉淀单元；  10-斜管(板)；
11-出水堰槽； 12-出水管路；13-刮泥机； 14-磁介质污泥回流泵；  15-磁介质回收泵；
16-磁介质污泥回流管路； 17-磁介质回收管路；  18-解絮机；  19-磁介质分离机；  20-剩余污泥管路
附录2        磁介质污泥泵参考选型表
	处理量
	扬程
	参考功率
	参考尺寸
	运行参考重量

	（m3/h）
	（m）
	（kw）
	(LxWxH，mm)
	（kg）

	15-20
	10-20
	4
	1080*548*930
	380

	20-30
	10-20
	5.5
	1430*550*1180
	400

	30-50
	10-20
	7.5
	1450*550*1180
	530

	50-80
	10-20
	11
	1580*550*1359
	680

	80-120
	10-20
	15
	1590*550*1359
	720

	120-150
	10-20
	18.5
	1810*690*1490
	1090

	150-200
	10-20
	22
	1850*690*1490
	1130

	200-240
	10-20
	30
	1950*720*1520
	1250


注：高原地区适当考虑电动机功率的降效因素。
附录3       解絮机参考选型表
	处理量（m³/h）
	参考功率（kW）
	运行参考重量(kg)

	5～20
	1.1
	180

	20～40
	1.5
	210

	40～60
	2.2
	250

	60～80
	3.0
	320

	80～100
	3.0
	350

	100～120
	4.0
	400

	120～150
	4.0
	450


注：高原地区适当考虑电动机功率的降效因素。
附录4            磁介质分离机参考选型表
	处理量（m³/h）
	整机参考尺寸（mm）
	参考功率（kW）
	运行参考重量（kg）

	5～10
	1400*1300*1200
	2.2
	1500

	10～20
	1800*1400*1200
	3.0
	1800

	20～30
	2000*1600*1200
	3.0
	2000

	30～40
	2300*2000*1600
	4.0
	2200

	40～50
	2500*2200*1900
	4.0
	2500

	50～60
	2900*2400*1900
	5.5
	3000

	60～80
	3200*2400*1900
	7.5
	3500

	80～100
	3400*2400*2200
	7.5
	4000

	100～120
	3600*2600*2300
	7.5
	4200

	120～150
	3800*2600*2500
	11.0
	4500


注：高原地区适当考虑电动机功率的降效因素。
本规程用词说明

1 为便于在执行本规程条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下：

1）表示很严格，非这样做不可的：

正面词采用“必须”，反面词采用“严禁”；

2）表示严格，在正常情况下均应这样做的：

正面词采用“应”，反面词采用“不应”或者“不得”；

3）表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的：

正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”；

4）表示有选择，在一定条件下可以这样做的，正面词采用“可”。
2 条文中指明应按其他有关标准执行的写法为：“应符合……的规定”或“应按……执行”。
引用标准名录
1《给水排水构筑物工程施工及验收规范》GB50141
2《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB50204
3《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205
4《城市污水处理厂工程质量验收规范》GB 50334
5《城镇污水处理厂运行、维护及安全技术规程》CJJ60
6《城市污水水质检验方法标准》CJ/T 51
中国工程建设协会标准
重介质混凝沉淀污水处理技术规程
Technical specification for magnetic medium coagulation and sedimentation wastewater treatment 
CECS xxx: 2019  

条文说明

1总 则
1.0.1阐述了制定本规程的目的。通过本规程的颁布施行，使磁介质混凝沉淀污水处理工艺应用于污水处理工程项目时有章可循。
1.0.2 规定了本规程的适用范围。本规程综合了各编制单位十多年来在江苏、山东、广东、北京、浙江等地区数十个采用磁介质混凝沉淀工艺成功运用于新建、改建和扩建的城镇污水处理厂以及污水的深度处理和强化一级处理的实践经验编制而成。黑臭水体治理及应急处理工程可参考本规程执行。
1.0.3磁介质混凝沉淀工艺是应用于城镇污水处理工程中的新型工艺。在实施工程项目过程中，除应符合本规程外，还应符合现行的国家和城镇建设行业相关标准的规定。 
2 术 语
2.1.1 磁介质混凝沉淀，在本标准之前市场上又称作重介质混凝沉淀、磁混凝沉淀、磁加载混凝沉淀。
2.1.2 主要成分为四氧化三铁（Fe3O4），粒径为30μm-180μm的颗粒。磁介质中含水率低于9%，磁性物含量（烘干后）不小于85%，对选定粒径范围的磁介质微颗粒过筛率不小于80%。磁介质，在本标准之前市场上又称作重介质粉、磁粉、磁种等。
2.1.4 解絮机，在本标准之前市场上又称作高速剪切机、高剪机、剪切机等。
2.1.5 磁介质分离机，在本标准之前市场上又称作重介质分离机、重介质回收机、磁种回收机等。
3 工艺系统构成
3.0.1 本工艺主要特点：
1 投入水体中的磁介质，在搅拌过程中与混凝剂、助凝剂和水体污染物结合形成磁介质污泥，在沉淀池内完成沉淀。
2 磁介质污泥部分回流至磁介质混合室，另一部分流至磁介质回收设备进行回收，回收后的磁介质进入磁介质混合室循环使用。

4 工艺设计
4.1 基本规定
4.1.1当用于城镇污水深度处理时，重点去除污染物为SS和TP，出水水质可以达到SS≤5 mg/L，TP≤0.3 mg/L。当用于强化一级处理时，主要目的为削减一定程度的水体污染物，一般而言，SS、TP和COD的初级去除率分别可达70-90%、70-90%和20-50%。

4.2混凝反应单元
4.2.2 用于深度处理时，水力停留时间宜为0.5 min～1.5min。SS较高时，有试验条件的通过试验确定，无试验条件的宜选较长水力停留时间。

4.2.3 
2 根据工程运行经验，水力停留时间宜为1.5 min～3min。
4.2.4 规定了速度梯度G值的范围，可保证反应池底部不会有大量磁性物淤积，且能保证絮团不被分散，有利于系统的稳定运行。快速混合室、磁介质混合室及絮凝反应室G值应逐级递减。 

4.2.5 
1 本条文是指当磁介质混凝沉淀污水处理工艺用于城镇污水深度处理时，宜选择较高的磁介质污泥回流量，但不宜高于平均处理水量的8%；当用于强化一级处理时，宜选择较低的磁介质污泥回流量。

2管道材质宜选用PE、HDPE或搪瓷衬里的钢管。为防止停泵维护阶段磁介质污泥沉淀可能产生的淤积，需配套冲洗管路和冲洗泵。

3 附录2 “磁介质污泥泵参考选型表”中的参数范围较宽泛，可满足初步设计要求。在最终使用时需结合生产单位进行二次确认。
4.2.6 
2当有除磷要求时，应根据除磷量计算，可参考《室外排水设计标准》GB50014。

3 聚丙烯酰胺应设置专用的溶解与熟化装置。制备时间宜控制在45min～60min，投加浓度宜为0.1 %～0.3%。

聚丙烯酰胺的原料储存和溶液配置应符合现行行业标准《污水混凝与絮凝处理工程技术规范》HJ2006的相关规定。
4 池体容积为反应池和沉淀池有效容积之和。5g/m3磁介质补充量限值，主要针对单元进水SS≤500mg/L的情况。磁粉补充频率的增加，有利于系统内磁粉保有量相对恒定，更有利于系统的稳定运行。连续投加指采用机械设备连续均匀投加。
4.3沉淀单元
4.3.1
2 根据运行经验，磁介质混凝沉淀污水处理工艺应采用上向流斜管（板）沉淀池，相关参数可参考《室外排水设计标准》GB50014。
4.3.2
1 为有利于检修维护而规定:沉淀池不宜少于两组。同时并联的系列设计，可使沉淀池的运行更为可靠、灵活和合理。特殊情况下单组最大处理量可以超过限值。
3 池型上部方形便于设置斜管（板）和集水堰槽；下部设置成圆形是为满足中心传动刮泥浓缩机的工艺运行要求。为创造良好的水力条件，方形池体底部四角与圆形池底应平滑过渡，填实并修圆处理，避免池底积泥。

4 本条文提出了沉淀的表面水力负荷。作为初沉使用时可取高值，作为二沉使用时应取低值。

5 根据运行实践经验，斜管（板）内和上部时有积泥现象，为保证斜管（板）沉淀池的正常稳定运行，本条文规定应设置冲洗设施。

7 城镇建设行业标准《重力式污泥浓缩池悬挂式中心传动浓缩机》中，关于污水处理用重力式污泥浓缩池悬挂式中心传动浓缩机刮板外缘线速度要求为1 m/min ～2m/min。

磁介质混凝沉淀池沉泥性质与常规沉淀池不同，密度相对较大，为避免贮泥区污泥板结，本条款中规定的刮泥机外缘线速度的上限可大于3m/min，刮泥耙外缘线速度为1.5m/min～3.5m/min。刮泥机电机功率也因此比常规沉淀池取值更高，要求按常规沉淀池计算值的1.5～2倍配置。

8 沉淀池底部污泥区容积包括中心污泥斗和池底贮泥部分的容积。
10 根据运行经验，沉淀池上方不设置遮阳设施时，由于阳光的直接照射导致斜管（板）表面滋生大量藻类。在严寒地区应将沉淀池设于室内。
4.4磁介质回收单元
4.4.1
4 本工艺系统中投加的磁介质主要成分为Fe3O4，宜选用PE管、HDPE管或搪瓷衬里的钢管，并应符合现行《流体输送用热塑性塑料管材公称外径和公称压力》GB/T 4217的规定。
4.4.2
2 管道材质宜选用PE、HDPE或搪瓷衬里的钢管。为防止停泵维护阶段磁介质污泥沉淀可能产生的淤积，需配套冲洗管路和冲洗泵。
4附录2 “磁介质污泥泵参考选型表”中的参数范围较宽泛，可满足初步设计要求。在最终使用时需结合生产单位进行二次确认。
4.4.3
4附录3“（解絮机参考选型表）”中的参数范围较宽泛，可满足初步设计要求。在最终使用时需结合生产单位进行二次确认。
4.4.4
7附录4“（磁介质分离机参考选型表）”中的参数范围较宽泛，可满足初步设计要求。在最终使用时需结合生产单位进行二次确认。
5 检测和控制
5.1 一般规定
5.1.2 宜就地显示运行状况的机电设备包括：搅拌机、磁介质污泥回流泵、磁介质回收泵、磁介质分离机、解絮机、刮泥机等。
5.2检 测
5.2.4 磁介质污泥回流量、磁介质回收量的检测设置在线流量计为便于参与及时调整。
5.2.5 进水管道宜设置在线流量计，混凝剂和助凝剂投加流量可采用计量泵配合模拟流量公式计算。
5.2.6 进出水在线检测仪表可设置流量计、悬浮物浓度（SS）仪、总磷（TP）仪、化学需氧量（COD）仪。若相邻工艺段有相关在线仪表数据可用于本单元控制的，可通过远程采集使用。如果相邻工艺段有相应的在线检测仪表，可不重复设置。
5.2.7 料位检测仪表及时提供料位信息，保障混凝剂、助凝剂和磁介质的投加。

5.3 控 制
5.3.4 提出本条款为了保证根据进出水水质水量变化，做到及时调试以保障处理效果。

5.3.5 磁介质分离机停止运行后，磁介质回收泵如继续进料会导致磁介质分离机永磁滚筒表面累计磁介质污泥量过多，造成开机负荷过载。
5.3.6 料位联锁保护主要为了防止投加装置空转。

6安装施工

6.1 一般规定
6.1.1 磁介质混凝沉淀污水处理系统的施工专业性强，安全和可靠性要求高。为确保工程质量，应选择具有相应工程经验的单位进行施工和安装。

6.2 混凝反应单元

6.2.1 因各池体功能及尺寸容积不同，各搅拌机为非标设计，安装前需认真核对，精确安装。
6.2.2 为避免搅拌立轴放置长久而引起弯曲变形。
6.3 磁介质分离机

6.3.1 为防止吊装过程对永磁圆筒的挤压变形采取的必要措施。

6.3.2 磁介质分离机水平调整是使设备运转平稳，因而截面过流均匀，侧流小，有利于提高磁粉的回收率。
6.3.3 根据实践经验，磁场角度稳定在最佳状态下，当磁分离机回收磁粉的角度最大时，就能大幅提高磁粉回收率。

6.4 解絮机
6.4.2 解絮机是高速运行设备，其动平衡对底板影响较大。二次灌浆宜用细石混凝土（或水泥砂浆比为1：1），其强度等级应比基础混凝土强度等级高一级。灌浆时应捣密实，插入的地脚螺栓不得歪斜而以致影响设备的安装精度。拧紧螺栓后，螺母与垫圏间和垫圏与设备底座间的接触均应良好。

6.4.3 管道重量不应支承在解絮机上，必要时应设支架。

 7调试和验收
7.1 一般规定
7.1.6 减速机运行会有正常温升，且随季节、气候、昼夜运行温度变化较大，使用通气式油塞可避免减速机腔压力变化对骨架密封的影响。
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