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前  言 

本标准按照 GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。 

本标准是按中国工程建设标准化协会《关于印发<2018 年第一批协会标准制订、修订计

划>的通知》（建标协字[2018]015 号）的要求制定。 

请注意本标准的某些内容可能直接或间接涉及专利，本标准的发布机构不承担识别这些

专利的责任。 

本标准由中国工程建设标准化协会建筑给水排水专业委员会归口管理。 

本标准负责起草单位：玖润塑胶工业（上海）有限公司、上海建筑设计研究院有限公司 

本标准参加起草单位：  

本标准主要起草人：  

本标准主要审查人： 
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引言 

本标准的发布机构对于《密封圈 ZL 201330178624.9》、《双层轴向中空壁高密度聚乙烯

管 ZL201430098342.2》、《双沟槽压环 ZL 201430098344.1》、《快拆式三通 ZL201720757095.0》

相关专利的真实性、有效性和范围无任何立场。该专利持有人已向本标准的发布机构保证、

愿意向任何申请人在合理且无歧视的条款和条件下，就专利授权许可进行谈判。该专利持有

人声明已在本标准的发布机构备案，专利持有人的信息如下： 

持有人（公司）：玖润塑胶工业（上海）有限公司 

地址：上海市闵行区七宝镇吴宝路 428 号台尚创意园 B1 栋 302. 邮政编码 201101. 

请注意除上述专利外，本标准的某些内容仍可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识

别这些专利的责任。 
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建筑排水用沟槽式连接高密度聚乙烯（HDPE）管材及管件 

1 范围 

本标准规定了建筑排水用沟槽式连接高密度聚乙烯（HDPE）管材及管件的产品分类、规

格、材料、管材结构形式与连接方式、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输

与贮存的要求。 

本标准适用于建筑物内污水、废水和重力流雨水排放系统用的沟槽式连接高密度聚乙烯

管材及管件。 

在无压力的条件下，本标准规定的高密度聚乙烯管内的流体温度应用范围为 0℃～65℃，

瞬间排水温度不超过 95℃；高密度聚乙烯管材环境温度应用范围为-40℃～65℃.  

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是标注日期的引用文件，仅注日期的版本

适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 1033.1  塑料 非泡沫塑料密度的测定 第 1 部分：浸渍法、液体比重瓶法和滴定法 

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序第一部分:按接受质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计

划 

GB/T 2829  周期检验计数抽样程序及表 (适用于对过程稳定性的检验) 

GB/T 2918  塑料试样状态调节和试验的标准环境 

GB/T3452.1 液压气动用 O 形橡胶密封圈 第一部分：尺寸系列及公差 

GB/T 3682  热塑性塑料熔体质量流动速率和熔体体积流动速率的测定 

GB/T 6111  液体输送用热塑性塑料管材耐内压试验方法 

GB/T 8804.3  热塑性塑料管材拉伸性能测定 第 3 部分:聚烯烃管材  

GB/T 8806  塑料管道系统  塑料部件  尺寸的测定  

GB/T 9647  热塑性塑料管材环刚度的测定 

GB/T 17391  聚乙烯管材与管件热稳定性试验方法 

GB/T18992.2  冷热水用交联聚乙烯（PE-X）管道系统 第二部分 管材 附录 F 真空试验

方法 

GB/T 19278  热塑性塑料管材、管件及阀门通用术语及其定义 

GB/T21873  橡胶密封件  给 、排水管及污水管道用接口密封圈 材料规范 

3 术语和定义 

3.1  
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HDPE 双层轴向中空壁管  Bilayer and hollow-wall construction with axial 

hollow HDPE pipes 

以 HDPE 为主要原料，加入必要的色母，经挤出成型的、具有轴向中空结构、降低排

水噪声的一种管材。 

3.2  

压环  grooved coupling 

以两个半圆形卡箍外壳、橡胶密封圈和外六角螺丝螺母紧固件组成的快速连接头 

3.3   

沟槽式管件  grooved fittings 

沟槽式连接管道系统上采用的弯头、三通、四通、H管、异径直接（大小头）、堵头等

管件的通称。其平口端的接头部位均加工成与管材接头部位相同的环形形状。 

3.4   

沟槽-螺纹承插式管件  grooved-threaded socket fittings 

一种特殊型的沟槽式管件。即将沟槽式管件的一个沟槽接口改为承插式接口，承口设

有外螺纹，承口盖旋紧时使推进环、锁紧环、O 型圈将插入的管材在承口内密封、锁

紧达到连接目的，参见图 8。 

4 符号 

A   沟槽-螺纹承插式管件承口密封区深度 

ABS   丙烯晴-丁二烯-苯乙烯树脂 

B   沟槽-螺纹承插式管件承口接合区长度 

de   管材任一点外径 

dem   平均外径 

dn   公称外径 

EPDM    三元乙丙橡胶 

𝑒𝑐     管材平均总壁厚 

𝑒𝑦   管材任一点壁厚 

𝑒1   管材空腔部分外层壁厚 

𝑒2   管材空腔部分内层壁厚 

      𝑒3       沟槽 − 螺纹承插式管件螺纹口壁厚 

e4      沟槽 − 螺纹承插式管件承口接合区壁厚 

H   沟槽深度 

ρ   材料密度 

SN   环刚度 

w1   沟槽宽度 
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w2   密封面宽度 

5 产品分类及规格 

5.1 管材 

5.1.1 本标准管材分实壁管和双层轴向中空壁管两类。实壁管标准尺寸比 dn50-dn110 采用

SDR17，dn160-dn200 采用 SDR26。 

5.1.2 实壁管系列规格及尺寸应符合表 1 的规定。 

5.1.3 双层轴向中空壁管系列规格及尺寸应符合表 2 的规定；dn110 管截面中空格数 

量应不少于 34 个，dn160 管截面中空格数量应不少于 58 个。 

                           表1  HDPE实壁管系列尺寸                    单位为毫米 

公称外径 dn 平均外径 dem 壁厚 𝑒𝑦 

50 50±0
0.5 3.0±0

0.5 

75 75±0
0.7 4.5±0

0.7 

110 110±0
0.8 6.6±0

0.9 

160 160±0
1.0 6.2±0

0.9 

200 200±0
1.1 7.7±0

1.0 

 

表 2  HDPE双层轴向中空壁管系列尺寸                单位为毫米 

公称外径 dn 平均外径 dem 平均总壁厚𝑒𝑐 
外层壁厚𝑒1，

min 

内层壁厚𝑒2, 

min 
格子梁壁厚 min 

110 110±0
0.8 6.6±0

0.7 2.0 1.0 1.6 

160 160±0
1.0 7±0

0.7 2.3 1.0 1.8 

5.1.4 应用选择 

管材的应用领域应符合表 3 的规定。 

表 3  沟槽式 HDPE管材应用选择 

管材系列 公称外径 dn 应用领域 

实壁管（直壁管） 
50，75，110，160，200 重力污、废水排放 

110，160，200 重力流雨水排水系统  

双层轴向中空壁管 110，160 
重力污、废水排放；建筑物高度不超过 50 米的重力

流雨水排水系统。 

 

5.2 管件 

5.2.1  HDPE沟槽式管件采用模具注塑成型或二次加工。管件尺寸应符合表 1、表 6中外径、

壁厚、密封面宽度、沟槽深度及沟槽宽度的要求；沟槽-螺纹承插式管件承口如图 1，管件
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规格及承口尺寸应符合表 4 的规定。变径管件的壁厚允许从一种壁厚逐渐过渡到另一种壁厚。

以下列出 10 种常用管件（见附录表 A），符合本标准的其他类型管件也允许使用。 

(1) 沟槽式弯头（见附录表 A.1～A.2），固定的公称角度为 45°（135°）、91.5°（88.5°）；  

(2) 沟槽式三通（见附录表 A.3～A.6），固定的公称角度为 45°（135°）、91.5°（88.5°）；  

(3) 沟槽式异径接头（见附录表 A.7）； 

(4) 沟槽式检查口（见附录表 A.8）； 

(5) 沟槽式伸缩节（见附录表 A.9）； 

(6) 沟槽式四通（见附录表 A.10～A.11）； 

(7) 沟槽式 H 管（见附录表 A.12； 

(8) 压环（卡箍）（见附录表 A.13）） 

(9) 沟槽-螺纹承插式弯头（45°，90°）（见附录表 A.14～A.15）； 

(10) 沟槽-螺纹承插式三通（45°斜三通，88.5°顺水三通）（见附录表 A.16～A.17） 

 

图 1 沟槽-螺纹承插式管件承口 

表 4沟槽-螺纹承插式管件承口尺寸                  单位为毫米 

公称外径 dn e3,min e4,min A,min B,min 

50 4 3 15 35 

75 4 4 15 35 

5.2.2 压环密封圈材质应采用三元乙丙橡胶（EPDM），材料要求符合 GB/T21873 的规定。

沟槽-螺纹承插式承口配套 O 型密封圈应采用 GB/T3452.1 规格尺寸，材质宜采用三元乙丙

橡胶（EPDM），材料要求应符合 GB/T21873 的规定。 

6 材料 

6.1 用于生产实壁管材及管件的原料应以高密度聚乙烯树脂为基料的“PE80”或“PE100”混

配料；用于生产双壁中空管管材的原料应以高密度聚乙烯树脂为基料的“PE100”混配料。

PE80,PE100 混配料基本性能见表 5，混配料应以新料为主，加入 HDPE 色母，色母比例应
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不大于 3%，色母应分散均匀。 

6.2 连接件压环外壳的原料宜以丙烯腈-丁二烯-苯乙烯（ABS）树脂为主的混配料，其中以

ABS 树脂新料为主，加入 ABS 色母，色母比例不大于 4%，色母应分散均匀。ABS 原料中

丙烯晴的含量应大于 20%（质量分数），其密度（g/cm
3）为：1.0≤ρ≤1.07。 

6.3 原料中允许加入内部洁净回用料，其比例不应大于 5％，不得使用外部回用料或再生料。 

表 5 PE配料的基本性能要求 

序  号 项  目 要  求 

1 密度/（g/cm3） 0.941～0.965 

2 熔体流动速率 MFR(5 kg，190℃）/（g/10min） 0.2≤MFR≤0.8 

3 断裂伸长率％ ≥500 

4 氧化诱导时间 OIT（200℃）/分钟 ≥20 

注：“内部洁净回用料”仅局限于本厂车间内回用（未出厂门） 

7 HDPE 管材结构型式及连接方式 

7.1 HDPE管材结构型式 

7.1.1  HDPE 实壁管的结构型式见图 2 

 

图 2  HDPE 实壁管的结构型式 

7.1.2 HDPE 双层轴向中空壁管的结构型式见图 3 

 

图 3  HDPE双层轴向中空壁管典型的结构型式 

https://baike.so.com/doc/3505457-3687511.html
https://baike.so.com/doc/516174-7117586.html
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7.1.3 HDPE 实壁管沟槽采用专用沟槽机刮制，刮制后的沟槽如图 4，沟槽尺寸应符合表 6

的要求 

 

图 4 HDPE实壁管沟槽 

表 6 HDPE实壁管沟槽尺寸                    单位为毫米 

公称外径 dn 沟槽宽度 W1 沟槽深度 H 密封面宽度 W2 

50 8-9 1.3-1.5 14-15 

75 8-9 2-2.2 14-15 

110 8-9 2.5-2.7 14-15 

160 8-9 3-3.3 14-15 

200 13-15 3.3-3.5 18-20 

 

7.1.4 HDPE 双层轴向中空壁管沟槽采用专用沟槽机刮制，刮制后的沟槽如图 5，沟槽尺寸

符合下表 7 的规定. 

 

图 5 HDPE双层轴向中空壁管沟槽 
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表 7 HDPE双层轴向中空壁管沟槽尺寸               单位为毫米 

公称外径 dn 沟槽宽度 W1 沟槽深度 H 密封面宽度 W2 

110 4 1.0 12 

160 4 1.2 12 

7.2 连接方式 

7.2.1  HDPE 实壁管连接方式见图 6 

 

图 6实壁管连接 

7.2.2 HDPE 双层轴向中空壁管连接方式见图 7-1 及图 7-2 

 

图 7-1  中空管与管件连接       图 7-2  中空管与中空管连接 

7.2.3 HDPE 管材与沟槽-螺纹承插式管件承插口的连接方式见图 8，连接部件如下： 

1 - 沟槽-螺纹承插式管件本体 

2 - 锁紧盖； 

3 - 锁紧环； 

4 - 推进环； 

5 - O 型圈； 

6 - 管材。 
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图 8 管材与沟槽-螺纹承插式管件承插口连接 

8 技术要求 

8.1 颜色 

管材、管件的常规颜色为白色，其它颜色可按用户要求协商生产。 

8.2 外观 

管材、管件内外壁表面应清洁、光滑，不允许有气泡、砂眼、杂质和其他影响产品性能

的表面缺陷。管材、管件的端面应平整，与管轴线垂直。HDPE 双层轴向中空壁管材内、

外壁与中间格子梁不应出现开裂、或内外壁粘连现象；管件表面允许有轻微气纹，注射件

浇口及模缝溢边应修除。 

8.3 尺寸 

8.3.1 管材尺寸 

8.3.1.1 管材长度一般为每根 4m，其允许偏差为 0～+40mm.或由供需双方确定,长度超过

4m/根的，堆放及运输时应有预防弯曲变形的保护措施。 

8.3.1.2 管材外径和壁厚应符合表 1、表 2 的规定。 

8.3.2 管件尺寸 

8.3.2.1 管件长度，参见附录 A (表 A.1～A.17) 

8.3.2.2 管件外径及壁厚 

管件中沟槽接口的端面外径及壁厚应符合表 1 的规定；沟槽-螺纹承插式管件承插口尺

寸应符合表 4 规定。 

8.4 物理、力学性能、适用性 
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HDPE 管材、管件的物理、力学性能、适用性应符合表 8 的要求。 

 

表 8  HDPE管材、管件物理、力学性能、适用性 

序号 试验项目 指标 试验方法 

1 密度/ （g/㎝ 3） 0．941～0.965 GB/T 1033.1 

2 
熔体流动速率 

MFR(5 kg，190℃）/（g/10min） 
0.2≤MFR≤0.8 GB/T3682 

3 断裂伸长率%（a） ≥500 GB/T 8804.3 

4 氧化诱导时间（200℃）（a） ≥20 分钟 GB/T 17391 

5 
管材与沟槽式管件组合件 

静液压试验(20℃) 

0.3MPa（试验压力）、48 小时无破裂、 

无渗漏 
GB/T 6111 

6 
管材与沟槽-螺纹承插式管件（承插端）

组合件静液压试验(20℃) （b） 
0.2MPa（试验压力）、0.5 小时无渗漏 GB/T 6111 

7 
实壁管材压环连接组合件 

静液压试验(20℃) （c） 

dn110 规格：1.0MPa（试验压力）、 

1 小时无破裂、无渗漏 
GB/T 6111 

8 
双层轴向中空壁管材组合件 

静液压试验(20℃) （c） 

dn160 规格：0.5MPa（试验压力）、 

1 小时无破裂、无渗漏 
GB/T 6111 

9 中空管环刚度(KN/㎡)   
dn110 ≥8KN/㎡ 

GB/T9647 
dn160 ≥6 KN/㎡ 

10 真空密封性试验(c) 
23℃、1 小时、试验压力-0.08MPa，真

空压力变化≤0.005 MPa 

GB/T18992.2 

附录 真空试

验方法 

 
注（a）试样以同材料的实壁管制作测试;（b）仅适用于沟槽-螺纹承插式管件承插口耐压性能测试; 

（c）仅适用于雨水管  

9 试验方法 

9.1 状态调节和实验的环境 

除另有规定外，试样应按 GB/T2918 规定，在（23±2）℃的环境下进行状态调节和实验，

状态调节时间应不少于 24 小时。 

9.2 颜色和外观 

颜色一般为白色，或按客户要求协商的颜色，色泽应均匀一致。在自然光线下，目测检

查颜色和外观。 

9.3 尺寸及允许偏差 
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管材长用精度为 1mm 的钢卷尺测量，管材管件外径、壁厚按 GB/T 8806 塑料管道系统 

塑料部件  尺寸的测定方法进行。 

9.4 密度 

按 GB/T 1033.1 塑料 非泡沫塑料密度的测定 第 1 部分：浸渍法、液体比重瓶法和滴

定法进行。 

9.5 熔体流动速率 

按 GB/T 3682 的规定测定。   

9.6 断裂伸长率 

按 GB/T 8804.3 规定进行。 

9.7 氧化诱导时间（200℃） 

按 GB/T 17391 聚乙烯管材与管件热稳定性试验方法进行。 

9.8 组合件耐压试验(20℃) 

按 GB/T 6111 液体输送用热塑性塑料管材耐内压试验方法进行。 

9.9 环刚度 

按 GB/T9647 的规定进行。 

9.10 真空密封性 

按 GB/T18992.2  冷热水用交联聚乙烯（PE-X）管道系统 第二部分 管材 附录 真空试

验方法的规定进行。 

10 检验规则 

10.1  检验分类 

检验分出厂检验和型式检验。管材、管件需经生产厂质量检验部门检验合格并附有质量

合格证方可出厂. 

10.2 组批 

10.2.1 管材 

同一批原料，同一配方和工艺情况下连续生产的同一规格管材为一批，管材不超过 50

吨。如生产量少，生产期 7 天且管材不超过 50 吨，则以 7 天产量为一批。 

10.2.2 管件 

    用相同原料、配方、和工艺生产的同一规格管件作为一批，每批数量不超过 5000 个，
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如生产 7 天的仍不足批量，则以 7 天批量为一批。 

10.3 出厂检验 

10.3.1 出厂检验项目为 8.1、8.2、8.3、8.4 中颜色、外观、尺寸及允许偏差、组合件耐压

测试。 

10.3.2 8.1，8.2，8.3 检验抽样按照 GB/T2828.1，采用正常检验一次抽样方案，取一般检

验水平Ⅰ，合格质量水平为 6.5，其 N、n、Ac、Re值见表 9 

                     表 9 抽样方案                  单位为根或个 

批量范围 N 样本大小 n 合格判定数 Ac 不合格判定数 Re 

≤150 8 1 2 

151～280 13 2 3 

281～500 20 3 4 

501～1200 32 5 6 

1201～3200 50 7 8 

3201～10000 80 10 11 

10001～35000 125 14 15 

10.3.3 在计数抽样合格的产品中，随机抽取管材、压环、管件组合样品，进行 8.4 组合件

耐压测试。 

10.4 型式检验 

型式检验时机 

应每 2 年至少进行一次型式检验，若有下列情况之一时应进行型式检验: 

a) 新产品或老产品转厂生产试制定型时; 

b) 正常生产后,如结构,材料,工艺有较大变化,可能影响产品性能时; 

c) 产品停产半年以上恢复生产时; 

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时; 

e) 国家质量监督机构提出型式检验要求时. 

f) 型式检验项目 

检验项目为按照 10.3.2 条的规定对 8.1～8.3 条进行检验，在检验合格扬中随机抽取足够

样品进行 8.4 项各项检验。 

10.5 判定规则 

8.1～8.3 中任何一条不符合 GB/T2828.1 中的要求，则判定该批为不合格。8.4 条的性能

中有任何一项达不到指标的，在在该批中随机抽取双倍样品进行该项的复检，如有一项仍不

合格，则判该批不合格。 
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11 标志,包装,运输,储存 

11.1 管材标志 

管材上应有以下永久性标志，且标志重复间隔不超过 1m。 

a) 生产厂名和商标 

b) 公称外径、总壁厚 

c) 环刚度（中空管） 

d) 材质：HDPE  

e) 应用范围标示：“排水管”字样 

f) 产品标准号 

g) 制造日期。 

11.2 管件标志 

管件的外包装标志应标明:产品名称、公称外径、厂名、厂址、商标、生产日期，产品

标准号，其中，厂名、公称外径、商标为永久性标志。压环密封圈应有生产厂名、材料代号    

材料要求标准号、适配管材的公称尺寸、用途代号等永久标记。 

11.3 包装 

按照生产厂家或供需双方商定要求进行。 

11.4  运输  

管材、管件运输时，应轻拿轻放，不得受到划伤、抛摔、重压、剧烈的撞击、油污和化

学品污染。 

11.5  贮存 

管材、管件贮存应存放于远离热源最少 4m 以上，避开油污和化学品污染地，地面应平

整、通风良好的库房内；管材如室外堆放，应当有遮盖物，以避免阳光直射。管材应当水平

整齐堆放，堆放不得超过 1.5m 高度。 
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附  录  A 

（资料性附录） 

管件规格尺寸 

          

                    表 A.2  沟槽式 91.5°（88.5°）弯头            单位为毫米 

 

公称外径 dn H1 H 

50 65 38 

75 88 50 

110 98 43 

160 125 45 

200 210 100 

 

表 A.3  沟槽式 45°（135°）斜三通            单位为毫米 

 

公称 

外径 dn 
dn1 H H1 H2 H3 

50 50 168 40 30 100 

75 75 232 45 29 156 

110 110 263 56 28 176 

160 160 352 65 32 250 

200 200 436 85 44 304 

                 表 A.1  沟槽式 45°（135°）弯头              单位为毫米 

 

公称外径 dn H1 H 

50 36 26 

75 45 28 

110 0 28 

160 60 33 

200 80 40 
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              表 A.4  沟槽式 45°（135°）变径斜三通              单位为毫米 

 

公称 

外径 dn 
dn1 H H1 H2 H3 

75*50 50 195 38 40 131 

110*50 50 195 15 35 160 

110*75 75 225 35 36 159 

160*110 110 276 32 35 212 

 

表 A.5  沟槽式 91.5°（88.5°）顺水三通              单位为毫米 

 

公称 

外径 dn 
dn1 H H1 H2 H3 

50 50 118 60 28 70 

75 75 169 85 30 102 

110 110 190 91 40 110 

160 160 270 132 45 140 

200 200 311 156 52 162 

 

            表 A.6  沟槽式 91.5°（88.5°）变径顺水三通           单位为毫米 

 

公称 

外径 dn 
dn1 H H1 H2 H3 

75*50 50 133 63 36 85 

110*50 50 139 69 34 105 

110*75 75 165 70 40 110 

160*110 110 201 91 34 135 
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                     表 A.7  沟槽式大小头                     单位为毫米 

 

公称外径 dn dn1 dn2 H H1 

75*50 75 50 81 58 

110*50 110 50 73 50 

110*75 110 75 92 68 

160*110 160 110 81 58 

200*110 200 110 103 80 

200*160 200 160 100 78 

 

                     表 A.8  沟槽式检查口                      单位为毫米 

 

公称外径 dn H H1 

75 160 63 

110 190 87 

160 200 108 

200 311 195 

 

                        表 A.9  沟槽式伸缩节                    单位为毫米 

 

公称外径 dn H H1 H2 

75 88 160 105 

110 91 170 146 

160 96 181 201 

200 150 250 250 
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                 表 A.10  沟槽式平面四通                   单位为毫米 

 

公称外径 dn dn1 H H1 

110 110 216.8 220 

 

                  表 A.11  沟槽式平面斜四通                  单位为毫米 

 

公称 

外径 dn 
dn1 H H1 H2 H3 

110 110 268 55 32 176 

 

                      表 A.12  沟槽式 H管                     单位为毫米 

 

公称外径 dn dn1 H L 

110 110 260 193 
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                      表 A.13   压环（A型）                 单位为毫米 

 

公称 

外径 dn 
dn1 H H1 H2 H3 

50 78 113 45 19 26 

75 102 145 45 19 26 

110 139 182 45 19 26 

160 192 235 45 19 26 

200 242 286 65 29 36 

 

表 A.14  沟槽-螺纹锁紧式 45°（135°）弯头         单位为毫米 

 

公称 

外径 dn 
dn1 dn2 H1 H 

50 50.50 51 76 72 

75 75.70 76 80 75 

 

      表 A.15  沟槽-螺纹锁紧式 90°弯头                单位为毫米 

 

公称 

外径 dn 
dn1 dn2 H H1 

50 50.50 51 72 76 

75 75.70 76 75 80 
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          表 A.16   沟槽-螺纹锁紧式（45°）斜三通         单位为毫米 

 

公称外径

dn*dn0 
dn1 dn2 H H1 H2 

50*50 50.5 51 169 40 147 

75*75 75.7 76 233 45 178 

75*50 50.5 51 195 38 170 

110*50 50.5 51 195 15 188 

110*75 75.7 76 225 35 201 

 

     表 A.17   沟槽-螺纹锁紧式（88.5°）顺水三通           单位为毫米 

 

公称外

径 dn 
dn1 dn2 H H1 H2 

50*50 50.5 51 118 58 108 

75*75 75.7 76 168 88 123 

75*50 50.5 51 133 70 120 

110*50 50.5 51 139 70 138 

110*75 75.7 76 156 95 142 
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附  录  B 

（规范性附录） 

真空试验方法 

B.1 原理  

管材与管件在指定的时间内承受部分真空，检查连接处的气密性。  

B.2 设备 

B.2.1 真空泵:能在试样中产生试验所要求的真空压力。  

B.2.2 真空压力测量装置:能够测量试样的真空压力，精确到士 0. 001 MPa, 

B.2.3 截流阀:能够切断试样与真空泵的连接。  

B.2.4 温度计:检查是否符合试验温度。  

B.2.5 端部密封件:该密封件用于密封试样的非连接端部，可用人工方法紧固，并对连接处

不产生轴 向力。安装方式见图 B.1. 

B. 3 试验样品  

试验样品为管材和/或管件的连接件，根据生产厂家推荐的方法进行连接。  

试样应与真空泵、截流阀连接在一条直线上。 

真空压力测量装置应装在截流阀与试样之间。 

试样数量按本部分的技术要求。  

B. 4 试验步骤 

B.4.1试样应在 23℃士 5℃状态调节 2 h, 

B.4.2 试验温度为 23℃士 20C,  

B. 4. 3 按本部分的技术要求抽真空，达到规定的真空压力后关闭截流阀，开始计时。达到

试验规定时间后，记录真空压力的变化值。B.4.4 无论试验成功或失败，都应记录压力增加

值，即使该值很小。 

B. 5 试验报告  

试验报告应包括以下内容: 

a) 注明采用 GB/T 18992.2; 

b) 样品标记、编号和工作压力;  

c) 试验温度;  
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d) 试验时间;  

e) 试验压力和压力增加值; 

f) 可能影响试验结果的任何因素，如任何失误或不符合本标准的操作细节;  

g) 试验 日期。 

 

 

图 B.1 管道系统真空试验示意圈 
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