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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准是按中国工程建设标准化协会《关于印发<2019年第一批工程建设协会标准制订、修订计划>的通知》（建标协字【2019】12号）的要求制定。

本标准由中国工程建设标准化协会绿色建筑与生态城区专业委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：中国建筑科学研究院有限公司、深圳市万居科技股份有限公司。
本标准参加起草单位：……。

本标准主要起草人：……。

本标准主要审查人：……。
L型薄壁构件装配式排气道

1　 范围

本标准规定了L型薄壁构件装配式排气道的术语和定义、分类、标记及示例、原材料、要求、试验方法、检验规则、标志、运输及贮存。

本标准适用于居住建筑厨房、卫生间排气道系统中的L型薄壁构件装配式排气道。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB50096《住宅设计规范》

GB50368《住宅建筑规范》

GB50016《建筑设计防火规范》

GB50009《建筑结构荷载规范》

GB50010《混凝土结构设计规范》

GB 175 《通用硅酸盐水泥》

GB 199《快硬硅酸盐水泥》

GB 1344《矿渣硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水泥及粉煤灰硅酸盐水泥》

GB/T 2828.1 《计数抽样检验程序》 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 9978.1《建筑构件耐火试验方法》 第1部分：通用要求

GB8076《混凝土外加剂》

GB/T 14684《建设用砂》

JGJ 63《混凝土用水标准》

JGJ/T 309《建筑通风效果测试与评价标准》

JG/T 194-2018《住宅厨房和卫生间排烟(气)道制品》

GJ/T455-2018《住宅排气管道系统工程技术标准》

JG/T 436《建筑通风风量调节阀》

JC/T 841《耐碱玻璃纤维网格布》

JC/T 984《聚合物水泥防水砂浆》

QB/T3897 《镀锌电焊网》

GB/T 1499.1《钢筋混凝土用钢》第1部分：热轧光园钢筋
3　 术语和定义

L型薄壁构件  L-form element

由钢筋及镀锌电焊网水泥及其他增强材料水泥预制而成，用于装配L型排气道的L型薄壁构件。

L型薄壁构件装配式排气道  Precast L-form ventilating duct

由L型薄壁构件与建筑墙体阴角围合装配的竖向排气道，用于排除居住建筑中厨房油烟、卫生间浊气，是L型薄壁构件装配式排气道系统的基本组成部分，简称L型排气道。

L型薄壁构件装配式排气道系统  Precast L-form exhaust pip system

由竖向安装的共用L型薄壁构件装配式排气道、阀门、屋顶风帽及其连接结构等系统化集成的，用于配套吸油烟机或排气扇排除住宅厨房、卫生间废气的排气道系统，简称L型排气道系统。

辅助结构 Accessory structures

与L型薄壁构件围合共同构成L型排气道所依附的部分阴角墙体。

进气口 exhaust inlet

L型排气道上安装阀门的进气部位。

承托件 bearer
由经防腐处理的钢筋材料制成，用于分担L型排气道竖向荷载的承托部件。

防火止回阀 fire resisting check damper

安装在L型排气道进气口处，由防止烟气回流和火灾蔓延及导流等功能部件集成，具有在规定时间内能满足耐火性能要求的多功能阀门，简称阀门。

风帽 anti-backflow cowl

设置在L型排气道出屋面的顶部，防止风、雨、雪及杂物等进入L型排气道内，并引导L型排气道内废气排出的装置。

支管 branch duct

连接阀门与吸油烟机或排风机之间的管道。

排气道最小流通截面积  minimum flow area

排气量满足JGJ/T 309要求的排气道最小内腔截面积。

4　 分类和标记

4.1　 L型薄壁构件装配式排气道总代号为P

4.2　 L型薄壁构件装配式排气道分类
4.2.1　 按使用场所和气体特点分为：
a） 在厨房中用于排炊事油烟气，用代号C表示；

b） 在卫生间中用于排浊气，用代号W表示；

c） 在毗邻双卫生间中用于排浊气，用代号WW表示。。
4.2.2　 按开口位置分为：

a） 在厨房中使用，开口位置位于L型薄壁构件上部1/3以内，用代号S表示，如图1（a）、图1（c）所示；

b） 在厨房中使用，开口位置位于L型薄壁构件下部1/3以内，用代号X表示，如图1（b）、图1（d）所示；

c） 在卫生间中使用，开口位置都位于L型薄壁构件上部1/3以内，无代号表示。

	
[image: image1.wmf]1

3

h

2

3

h

1


	
[image: image2.wmf]1

3

h

2

3

h

1



	（a） S型（上部开口）
	（b）  X型（下部开口）
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	（c）  S型剖面
	（d）  X型剖面

	


说明：
1——进气口
图1　 进气口位置示意图

4.2.3　 按结构特征分为：

a）  等截面排气道，用代号D表示，如图2（a）所示；

b）  变截面排气道，用代号B表示，如图2（b）所示。
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（a）等截面L型排气道系统示意图              （b）等截面L型排气道系统示意

说明：
1——L型排气道；
2——风帽；
3——屋面板；
4——阀门；
5——楼板；
6——起始层；
图2　 L型排气道系统示意图 
4.2.4　 按设置位置分为：

a）厨房排气道、卫生间排气道设置在厨房内、卫生间内，称内设排气道，用代号N表示，如图3（a）~（b）所示；

b）厨房排气道、卫生间排气道设置在厨房内、卫生间外，称外设排气道，用代号W表示，如图3（c）~（d）所示。
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          （a）厨房内设排气道示意图                 （b）卫生间内设排气道示意图
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（c）厨房外设排气道示意图                   （d）卫生间外设排气道示意图

说明：
1——进气口；
2——厨房排气道；
3——卫生间排气道。

图3　 L型排气道布置示意图
4.3　 标记及示例

4.3.1　 标记方法
    □  □  □  □  □  □—□  T/CECS XXX-2020

                      
                                              产品规格

                                              楼层数

开口位置分类代号S、X
                                              设置位置N、W（两卫共用无内外设区分）
L型排气道截面分类代号D、B
使用场所代号C、W、WW
产品代号P

4.3.2　 标记示例

示例1：居住层数6层的厨房等截面内设L型排气道，进气口位于L型薄壁构件上部，L型薄壁构件尺寸规格：300×300×18 ，L型薄壁构件标记为：PCDNS6-300×300×18  T/CECS XXX-2020

示例2：居住层数18层的厨房变截面外设L型排气道，进气口位于L型薄壁构件下部，L型薄壁构件尺寸规格：600×250×15 ，L型薄壁构件标记为：PCBWX18-600×250×15   T/CECS XXX-2020

示例3：居住层数9层的卫生间等截面内设L型排气道，L型薄壁构件尺寸规格：300×300×15 ，L型薄壁构件标记为：PWDN9-300×300×15  T/CECS XXX-2020

示例4  居住层数30层的毗邻双卫生间共用变截面L型排气道，L型薄壁构件尺寸规格：500×400×18 ，L型薄壁构件标记为：PWWB30-500×400×18  T/CECS XXX-2020
5　 一般规定

5.1　 L型薄壁构件的基本尺寸
5.1.1　 L型薄壁构件的长度，常用符合L、一般为建筑层高，也可分二段制作。

5.1.2　 L型薄壁构件截面外廓长边尺寸，常用符号a；L型水泥构件截面外廓短边尺寸，常用符号b； L型薄壁构件的最小壁厚，常用符号r，不小于15mm。L型薄壁构件
规格以a×b×r表示。常用规格见表1。L型薄壁构件横截面外廓尺寸在保证不小于最小流通截面积的前提下，可根据实际设计计算确定。

5.1.3　 L型薄壁构件夹角为90°，一般折边角为45°、内倒角为35mm。

5.1.4　 L型排气道最小流通截面积，常用符号S。在排气量满足GJ/T309标准要求下，根据 L型排气道类型、居住层数(用户数）确定。根据 L型排气道适用场所、适用楼层的限值如表1所示。
表1   L型排气道类型规格尺寸

	使用场所
	适用居住层数
	主要规格a×b/mm×mm
	最小流通截面积S/m2
	最小壁厚

r/mm

	
	
	长方形
	正方形
	
	

	厨房排油烟气
	≤9层
	600×200
	300×300
	0.06
	15

	
	10～18层
	600×250
	400×400
	0.11
	

	
	19～27层
	600×350
	450×450
	0.17
	

	
	28～34层(100m以下)
	600×400
	500×500
	0.21
	

	卫生间排浊气
	≤6层
	300×200
	250×250
	0.03
	

	
	≤12层
	350×250
	300×300
	0.05
	

	
	13～24层
	400×300
	350×350
	0.08
	

	
	25～34层

(100m以下)
	450×350

500×300
	400×400
	0.11
	

	毗连双卫生间排浊气
	≤12层
	400×300
	350×350
	0.08
	15

	
	13～24层
	500×300

450×350
	400×400
	0.11
	

	
	25～34层

(100m以下)
	500×400
	450×450
	0.15
	


5.2　 材料
5.2.1　 原材料

5.2.1.1　 水泥强度不应低于42.5级。硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥性能应符合GB 175的规定，快硬硅酸盐水泥性能应符合GB 199的规定，矿渣硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水泥及粉煤灰硅酸盐水泥性能应符合GB 1344的规定，增强材料应符合JG/T 194的规定。

5.2.1.2　 骨料性能应符合JGJ 51的规定，其粒径不应大于L型薄壁构件壁厚的1/3。

5.2.1.3　 砂应符合GB/T 14684的规定。

5.2.1.4　 水应符合JGJ 63的规定。

5.2.1.5　 外加剂应符合GB 8076的有关规定。

5.2.1.6　 增强材料用镀锌电焊网应符合QB/T3897的规定。

5.2.2　 其他材料

5.2.2.1　 L型薄壁构件安装用聚合物水泥防水砂浆符合JC/T 984的规定。

5.2.2.2　 L型薄壁构件安装用耐碱玻璃纤维网格布符合JC/T 841的相关规定。
5.2.2.3　 L型排气道配套安装的阀门应具备高密闭性，应符合JG/T436的规定；耐火性能应符合AG/T798的规定。
5.2.2.4　 承托件用钢筋应符合GB/T1499.1第1部分：热轧光园钢筋的规定。
5.2.2.5　 阀门与L型排气道进气口的固定件应满足耐火1.0h不松动脱落。

5.2.2.6　 支管进入L型排气道的气流方向应与L型排气道內的气流方向相同。

5.2.2.7　 设置在L型排气道出屋面的出口风帽，应具有防止风、雨、雪及杂物等进入L型排气道内，并引导L型排气道内废气排出的功能。

5.3　 风帽出口有效排气面积不应小于排气道有效流通截面积的1.5倍。

5.4　 结构

5.4.1　 L型排气道的楼板预留洞尺寸应依据L型排气道设计横截面外廓尺寸确定，预留洞各边长等于L型排气道设计横截面外廓尺寸加50mm，如图4（a）所示；L型排气道靠外墙设置于室外时，每层应设计圏梁，圏梁与楼板结构现浇，圏梁预留洞各边长等于L型排气道设计横截面外廓尺寸加50mm，如图4（b）所示。
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（a）楼板预留洞示意                          （b）圈梁预留洞示意
说明：

1——L型薄壁构件；
2——阴角墙体；
3——楼板预留洞；
4——L型排气道；

5——穿墙进气口；
6——圈梁预留洞；
7——圈梁

图4　 预留孔洞示意

5.4.2　 L型排气道穿过设备层、避难层时，L型排气道的耐火极限不应低于2h。
5.4.3　 L型排气道应每二层做一次承托处理或每层设计结构承托，如图5所示，承托件强度应满足所承荷载要求；L型薄壁构件与楼板之间的缝隙应采用细石混凝土分两填实，并应做好密封防水处理。
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 （a）承托设置示意图                          （b）承托件锚固示意图

说明：
1——辅助结构；
2——L型排气道；
3——L型薄壁构件；
4——楼板预留洞；
5——承托件
6——细石混凝土塞缝；
7——楼板；
8——防水槽
图5　 结构承托示意图
5.4.4　 辅助结构与 L型薄壁构件围合共同构成L型排气道內壁面不同基体交接处的缝隙应用聚合物防水砂浆封堵平整，无孔洞；砌体墙应完成普通抹灰；轻质条板墙宜整体无拼接。

5.4.5　 辅助结构与L型薄壁构件围合共同构成L型排气道，辅助结构內壁表面应平整。

5.4.6　 L型排气道应预留进气口。

6　 要求

6.1　 外观质量

6.1.1　 L型薄壁构件内外表面不应有裸露钢丝网、蜂窝、塌陷和空鼓现象。

6.1.2　 L型薄壁构件端面应平整无飞边，且与构件制品内外壁面相垂直。

6.1.3　 L型薄壁构件的内表面应平整、光滑、无麻面，不应有裂纹。但表面龟裂和砂浆层干缩裂缝不在此限。

6.1.4　 有下列情况的L型薄壁构件允许修补：

a） 每侧壁面的麻面、蜂窝不应超过两处，每处面积不应超过0.01m2；
b） 工地现场端面碰损，外壁纵深度不应超过50mm，宽度不应超过100mm。
6.2　 尺寸偏差

L型薄壁构件尺寸偏差应符合表2的要求。
表2  尺寸允许偏差 

	长度L

/（mm）
	断面外廓尺寸/mm
	设计壁厚

/mm
	端面对角线差值

/mm
	垂直度
	平整度

/mm
	内倒角

/mm
	折边角

/°
	  夹角

/°

	
	a
	b
	
	
	
	
	
	
	

	0

-9
	+2

-4
	+2

-3
	﹢3

-2
	≤7
	≤1:400
	≤7
	+5

-5
	+10

-10
	+1

-1

	   注：垂直度是指构件内外壁面相对于构件端平面而言


6.3　 物理性能

6.3.1　 垂直承载力

L型薄壁构件垂直承载力应大于90kN。
6.3.2　 耐软物撞击

使用10kg沙袋，由1m高度自由落下，同一位置冲击5次的条件下，L型薄壁构件应不开裂。
6.3.3　 耐火性能

L型薄壁构件耐火性能不应低于1.0h。

7　 试验方法

7.1　 外观质量

目测检查6.1.1～6.1.3的项目，用精度为1mm直尺测量L型薄壁构件壁面的麻面、蜂窝、端面碰损。

7.2　 尺寸偏差

7.2.1　 用精度为0.5mm的卷尺测量L型薄壁构件长度、边长、对角线、最小流通截面积、内倒角尺寸。

7.2.2　 垂直度检验是将直角尺靠在L型薄壁构件端平面上，用塞尺测量直角尺另一边与L构件表面间的最大间隙。

7.2.3　 平整度检验是将长度为2m，精度为0.5mm的靠尺放置在L型薄壁构件表面对角线上，用塞尺检验L型薄壁构件表面与钢板直尺间的最大间隙。

7.2.4　 壁厚检验是在L型薄壁构件2个壁面各选3个测点。其中每个壁面两端各一个测点，随机钻孔测点1个。用精度为0.1mm的卡尺测壁厚。每个壁面3个测点的最小值作为该壁面的壁厚值，两个壁面的壁厚值中最小值为该排气道的壁厚值。

7.2.5　 用精度为1°的旋转角度尺测量L型薄壁构件折边角、夹角。

7.3　 垂直承载力

7.3.1　 仪器设备量具

压力试验机荷载250KN以上、上下压板间有效间距1m以上，精度0.5mm卷尺，量程0mm-4000mm，最小分度值1mm。
7.3.2　 试件尺寸与数量

以3根长度为标准居住建筑层高的L型薄壁构件，每根分别截取两个长度为1.0m的试件，试件两端口应平整且互相平行。
7.3.3　 试验步骤

试验步骤应按下列要求进行：
a)  将长度为1.0m的同规格型号两个L型薄壁构件相互对扣成矩形，作为一试件，并直立于压力机上，试件上下两端应垫厚度3mm～5mm，且面积大于试件口径的木质垫板，垂直度不应大于2mm/m，否则应用木片或硬质薄片垫平；
b） 以恒定4kN/s的加荷速度加载，使试件加荷至破坏，记录试件破坏时的荷载值，即为该试件的垂直承载值，精确至1kN；
c） 取以上3个试件试验结果的算数平均值为检测结果，精确至1kN。
7.4　 耐软物撞击
7.4.1　 以标准居住建筑层高的取两整根同规格型号L型薄壁构件，对扣成矩形测试试件，用快干砂浆满涂两L型薄壁构件对扣缝隙，并待固化。将试件端面长边的侧壁水平支撑于支距为1.8m的木棱上，木棱高宽尺寸为50mm×50mm，长度大于试件的长边侧壁。使用10kg标准沙袋，按6.3.2的要求进行冲击。

7.4.2　 标准沙袋是将10kg干燥的标准沙，装入缝制的底部直径为200mm，高度为300mm的帆布袋中，冲击高度为从沙袋底部至试件被冲击面的距离。冲击5次后，检查试件是否开裂。
7.5　 耐火性能
  L型薄壁构件耐火性能测试按附录A规定的方法进行。

8　 检验规则

L型薄壁构件检验分为出厂检验和型式检验。
8.1　 出厂检验
出厂检验项目见表3。

表3  L型薄壁构件检验项目
	检验项目
	外观质量
	长边
	短边
	壁厚
	端面对角线差值
	垂直度
	平整度
	内倒角
	折边角
	两边夹 角
	垂直承载力
	耐软物撞击
	耐火性能

	出厂检验
	●
	●
	●
	☆
	●
	●
	●
	●
	●
	●
	○
	☆
	○

	型式检验
	☆
	☆
	☆
	☆
	☆
	☆
	☆
	☆
	☆
	☆
	☆
	☆
	☆

	    注：●为逐件检验；○为不检验；☆为随机抽样方法抽样检验


8.2　 型式检验
8.2.1　 型式检验项目见表3。

8.2.2　 L型薄壁构件有下列情况之一时，应进行型式检验：
a）  生产定型鉴定时；
b）  正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变。可能影响L型薄壁构件性能时；
c）  停产超过半年，恢复生产时；
d）  连续生产两年时；
e）  出厂检验结果与前一次检验有较大差异时；
f）  国家质量监督部门提出进行型式检验要求时。
8.3　 组批与抽样

L型薄壁构件的组批与抽样按GB 2828.1逐批检查计数抽样程序及抽样表执行。

8.3.1　 出厂检验中L型薄壁构件壁厚检验和耐软物撞击检验的抽样方法按每一份供货合同为一个批次。在 一个批次内，每1 000根为一个组批，每一个组批抽取数量3根。当L型薄壁构件总数不足1个组批时，按1个组批抽样。
8.3.2　 型式检验按批量采用随机抽样方法抽样。

出厂L型薄壁构件以相同原材料，相同工艺成型的为1个批次。在1个批次内，每5 000根为1个组批，每1个组批抽取数量3根。当L型薄壁构件总数不足1个组批时，按1个组批抽样。
8.4　 断定规则
8.4.1　 出厂检验
L型薄壁构件在进行出厂检验时，其检验结果符合6.1和6.2中各项要求的，则断定为合格品。若有2项或2项以上不符合6.1和6.2中相应规定时，则判定该批产品为不合格。若有1项不符合6.1和6.2中相应规定时，应从同批产品中抽取双倍数量样本对不合格项进行复检，若全部合格则判该批产品合格品，若仍有不合格者则判该批产品为不合格品。

8.4.2　 型式检验
L型薄壁构件在进行型式检验时，其检验结果符合第6章的要求，则判定为合格。若有2项或2项以上不符合第6章中的相应规定时，则判该批产品为不合格品。若有1项不符合第6章中的相应规定时，在原样板中抽取双倍样本对不合格项进行复检，若全部合格则判该批产品合格，若仍有不合格者则判该批产品为不合格品。耐火性能测定应由国家级防火检验机构出具抽样型式检验报告。

9　 标志、运输及贮存
9.1　 标志与出厂合格证
9.1.1　 标志应包括以下内容：
a）  企业名称；

b）  产品标记；

c）  产品生产日期。
9.1.2　 标志应设置在L型薄壁构件开口下部，字体应规范、清洗、完整。
9.1.3　 根据L型排气道内气流方向，在L型薄壁构件标志的同一外表面设流向箭头符号：用“↑”表示。
9.1.4　 若L型薄壁构件分段制作时，每段均应作相应标记。
9.2　 出厂合格证
经检验合格的准许出厂的L型薄壁构件，应填写出厂合格证。其内容应有：
a）  合格证编号；
b）  制品规格与数量；
c）  出厂检验结果；
d）  生产厂检验部门盖章，检验人员签名盖章。

9.3　 运输
运输L型薄壁构件时，应使其固定，防止碰撞，装卸时不应抛掷。
9.4　 贮存
L型薄壁构件的堆放场地必须坚实平整，不同规格的L型薄壁构件应分别堆放，，自然平码堆放不得超过三层，支架平码堆放不得超过1.5米高，竖立码放应采取防倒固定安全措施。

当库存期超过1年时，应重新检验入库。

附录A
（规范性附录）
耐火性能试验方法
A.1　 试验条件
A.1.1　 升温条件
升温条件等应满足GB/T 9978.1的相关规定。
A.1.2　 压力条件

压力条件等应满足GB/T 9978.1的相关规定。

A.1.3　 试件受火条件

试件一端通过连接与试件相同管道伸入试验炉內，利用引风系统装置模拟烟囱效应，使高温烟气蔓延于试件内部。

A.1.4　 其他条件

 连接于试件后端的调节阀应处于关闭状态，并保证调节阀的烟气渗漏量在(700~1000)Nm2/h•m2(标准状态下)。
A.2　 试验装置

A.2.1　 耐火试验炉

耐火试验炉应能满足GB15930的相关规定。

A.2.2　 温度测量系统

温度测量系统应能满足GB15930的相关规定。

A.2.3　 引风机系统

引风机系统包括引风机、调节阀以及连接管道。

A.2.4　 缝隙测量仪 

缝隙测量仪由不锈钢棒制成，有直径为6mm和直径25mm两种规格，并配以绝热手柄。

A.2.5　 测量仪器的准确度

测量系统应达到以下精确度：

温度：炉温±15 °C,其他±5 °C；

时间：±10 s；

缝隙测量仪：±0.5mm。

A.3　 试件要求

A.3.1　 尺寸

试件截面尺寸应和工程实际使用的矩形排烟气道截面尺寸相同，当尺寸不能确定时，应试验最短边与最长边之比为1﹕4的试件，且其长边为1m或接近1m，试件长度应不小于2m，其中至少应包含一个常用接口。

A.3.2　 安装

A.3.2.1　 试件安装应尽可能反映实际使用情况，同时满足图A.1的规定，试件与辅助结构接缝的处理应满足图A.2的规定。
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说明：

1－转接口；                                         6－与试件相同连接管道；

2－管道之间接口；                                   7－试件；

3－连接管道；                                       8－调节阀；

4－传感器导出口；                                   9－冷凝器；

5－引风机连接管；                                   10－支承。

图A.1 试件安装示意图
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说明：
1—L型薄壁构件；

2—辅助结构；

3—外贴100宽防裂网格布；

4—防水砂浆堵缝；

5—L型排气道。
图A.2  试件与辅助结构接缝处示意图
A.3.2.2　 背火面热电偶

测量试件表面温度的热电偶应满足GB/T 9978.1的规定。热电偶位置如图A.3所示，L型薄壁构件的每个面上中间处应各设置1个。热电偶T1用来测量平均温度及最高温度。
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说明：

1－试件；

2－与试件相同的连接管；

3－转接口；

4－热电偶T1；
5－管道之间接口； 
6－支承。 
图A.3  热电偶布置示意图
A.3.3　 试件养护

含有吸湿材料或可受水分影响的材料的试件，应进行干燥或养护，使其达到或接近正常使用状态。

A.4　 试验程序

A.4.1　 试件安装就位，启动引凤机，调整调节阀，使连接于试件的调节阀的烟气渗漏量保持在（700~1000）Nm2/h•m2（标准状态下）。

A.4.2　 试验炉点火，当炉内平均温度达到50℃时为试验开始时间，控制炉温使其达到GB/T9978.1的相关规定。

A.4.3　 试验应按照附录A中A.5的规定进行观察、测量和记录。

A.4.4　 试验过程中试件如果出现附录A中A.5所规定的达到试件耐火性能的任一种情况时，或虽未出现上述情况，但试件耐火时间己达到1.00h，试验即可终止。 
A.5　 试验过程的测量与观察

A.5.1　 炉内温度测量

炉内温度测量装置应满足GB/T 9978.1的要求，并应对测出的温度不超过1 min记录1次。

A.5.2　 隔热性

按附录A中3.3.2的规定测量试件背火面的平均温度温升和最高温度温升。

A.5.3　 完整性

按GB/T 9978.1的规定对管道进行完整性测量。

A.5.3.1　 棉垫试验

按GB/T 9978.1的相关规定进行，在试验进行过程中发现可疑的部位时，安放在试件该位置表面 并贴近裂缝或窜出火焰的位置，持续30 s或者直到棉垫点燃。应记录棉垫被点燃的时间及试件上的位置。

A.5.3.2　 缝隙测量

在使用缝隙探棒的位置，试件表面裂缝的尺寸大小应依据试件的明显变形速率间隔一定时间进行测定。两种缝隙探棒轮流使用，且在使用时不应存在不适当的外力。当出现下列情况之一时，记录裂缝出现的时间及位置。

a）  直径为6 mm的缝隙探棒能从裂缝处穿透试件且可沿裂缝移动150 mm的长度；

b）  直径为25 mm的缝隙探棒能从裂缝处穿透试件。

A.5.3.3　 火焰

当试件的外表面出现火焰并持续燃烧10 s及10 s以上，应记录火焰出现的时间及火焰出现的位置。

A.5.3.4　 垮塌

当试件不能保持在原有安装位置上时，即认为试件发生垮塌，应记录下试件发生垮塌的时间。

A.5.4　 其他观察事项

在试验过程中应记录试件变形及背火面释放烟气等情况。

A.6　 判定准则

A.6.1　 隔热性

试件在耐火试验期间持续保持耐火隔热性能的时间。试件背火面温度温升发生超过以下任一限定的情况均认为试件丧失隔热性。

a） 平均温度温升超过初始平均温度140℃；

b）
 任一点温度温升超过初始温度180 ℃（初始温度应是试验开始时背火面的初始平均温度）；

c） 完整性破坏，隔热性亦破坏。

A.6.2　 完整性

试件在耐火试验期间持续保持耐火隔热性能的时间。试件发生以下任一限定情况均认为试件丧失完整性。

a） 按A.5.3.1的规定进行试验，棉垫被点燃；

b） 按A.5.3 2的规定，缝隙探棒可以穿过；

c） 试件外表面出现火焰并持续燃烧10 s及10 s以上；

d） 垮塌。       

_________________________________
团体标准
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