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1  总则

1.0.1  为统一我国装配式建筑的术语及释义，有利于国内外技术合作和交流，实现装配式建筑术语标准化，制定本标准。
1.0.2  本标准适用于装配式建筑的设计、生产运输、施工安装和质量验收。
1.0.3  装配式建筑术语除应符合本标准的规定外，尚应符合国家现行有关标准的规定。
【条文说明】
1.0.2  本标准中的装配式建筑包含装配式混凝土建筑、装配式钢结构建筑和装配式木结构建筑。装配式混凝土建筑主要针对采用装配式混凝土结构的住宅和公共建筑。装配式钢结构建筑主要针对多高层钢结构建筑、门式刚架钢结构建筑、冷弯薄壁型结构建筑等。装配式木结构建筑主要包括装配式纯木结构、装配式组合木结构和装配式混合木结构等木结构建筑。
2  通用术语

2.0.1  装配式建筑  assembled building

结构系统、外围护系统、设备与管线系统以及内装系统通过设计集成，全部或主要采用预制部品部件、工地装配而成的建筑。
2.0.2  装配式混凝土建筑  assembled building with concrete structure
结构系统主要由钢筋混凝土预制构件构成的装配式建筑。
2.0.3  装配式钢结构建筑  assembled building with steel structure
结构系统主要由钢构件构成的装配式建筑。
2.0.4  装配式木结构建筑  prefabricated timber building

结构系统主要由木结构承重构件构成的装配式建筑。
2.0.5  建筑系统集成  integration of building systems
    通过建设项目的策划和建筑设计、生产、采购、施工等的协同工作，实现建筑的结构系统、外围护系统、设备与管线系统、内装系统形成一体化建造的方法。
2.0.6  结构系统  structure system

由结构构件通过可靠的连接方式装配而成，以承受或传递荷载作用的整体。
2.0.7  外围护系统  envelope system
由建筑外墙、屋面、外门窗及其他部品部件等组成而成，用于分割建筑室内外环境的部品部件的整体。
2.0.8  设备与管线系统  facility and pipeline system
由给水排水、供暖通风空调、电气和智能化、燃气等设备与管线组合而成，满足使用功能的整体。
2.0.9  内装系统  interior decoration system
由楼地面、墙面、轻质隔墙、吊顶、内门窗、厨房和卫生间等组合而成，满足建筑空间使用要求的整体。

2.0.10  装配率  assembled ratio
单体建筑规定部位中，结构系统、外围护系统、设备与管线系统、内装系统采用预制部品部件的综合比例。
2.0.11  预制率  precast rate
单体建筑规定部位的结构系统中，符合工业化建筑特征和要求的混凝土预制构件占全部混凝土总用量的体积比。表征主体结构系统的工业化程度。
2.0.12  建筑信息模型  building information modeling，building information model(BIM)
在建设工程及设施全生命期内，对其物理和功能特性进行数字化表达，并依此设计、施工、运营的过程和结果的总称。简称模型。
2.0.13  信息化管理  information management
运用信息化手段，把设计、采购、生产、物流、施工、财务、运营、管理等各个环节集成起来，实现装配式建筑建设全流程的有效管理。
【条文说明】
2.0.13  在信息化管理发展初期，一般在单个环节阶段性地运用信息化手段，以提升管理效率。

2.0.14  干式工法  non-wet construction
    现场采用干作业施工工艺的建造方法。

2.0.15  部品  part
由工厂生产，构成外围护系统、设备与管线系统、内装系统的建筑单一产品或复合产品组装而成的功能单元的统称。
2.0.16  内装部品  infill components

由工厂生产、现场装配，构成建筑装修体的装修单元模块化部品或集成化部品。
2.0.17  模块化部品  modular part

由标准化、系列化部品组成，满足建筑功能的通用单元，包括整体厨房、整体卫浴、整体收纳等。
2.0.18  集成化部品  integrated part

由工厂生产的部品以及设备与管线等集成，主要采用干式工法装配而成的单元，包括装配式隔墙、装配式吊顶和装配式楼地面等部品。
2.0.19  拉结件  connector  
用于连接非承重墙板和建筑主体结构的配件，并满足结构用抗拉压、抗剪切等力学性能要求。
【条文说明】
2.0.19  拉结件常用于夹心外墙板中，连接保温层和两侧预制混凝土层，使内、外叶混凝土墙形成整体，主要包括非金属拉结件、金属拉结件等。拉结件常用材料有纤维增强塑料或不锈钢。

3  设计

3.1  建筑集成设计
3.1.1  集成设计  integrated design

采用集成思维方式来指导建筑结构系统、外围护系统、设备与管线系统、内装系统一体化的设计。
【条文说明】
3.1.1  装配式建筑强调结构系统、外围护系统、设备与管线系统以及内装系统这四个系统之间的集成，以及各系统内部的集成过程。突出在设计的过程中，在系统集成的基础上，应将结构系统、外围护系统、设备与管线系统以及内装系统进行综合考虑，一体化设计。

3.1.2  标准化设计  assembled building standardized design
    为提高装配施工效率和降低部品部件成本，设计阶段以部品部件或功能模块共（公）用为根本原则，以部品部件重复率最高为目标的设计方法。
【条文说明】
3.1.2  装配式建筑强调标准化设计、工厂化生产、装配化施工，其中标准化设计是前提。工程中提到的“标准化设计”可分为部品部件标准化、功能模块标准化和楼栋单元标准化三个层级，其中部品部件标准化是根本，能够为功能模块和楼栋单元标准化创造先天条件。工程设计中往往只在某一个层级做到标准化设计，理想的装配式建筑标准化设计应聚焦于部品部件标准化设计。

采用标准设计的优点是：①设计质量有保证，有利于提高工程质量；②可以减少重复劳动，加快设计速度；③有利于采用和推广新技术；④便于实行构配件生产工厂化、装配化和施工机械化，提高劳动生产率，加快建设进度；⑤有利于节约建设材料，降低工程造价，提高经济效益。

标准化设计的同时应注重建筑多样性，可以在标准化基础上，通过部品部件和功能模块的不同组合方式，实现项目立面的多样性（即少规格、多组合）。
3.1.3  模块化设计moduilarity design

根据装配式建筑的市场需求和技术需求，通过功能分析划分并设计模块，再将具有特定功能的模块作为通用性模块与其他建筑要素进行多种组合，产生多种不同功能或相同功能、不同性能的系列产品的设计方法。

【条文说明】
3.1.3  从系统的观点出发，应用相似性原理，研究产品（或系统）的构成，用标准化原理进行统一化，采取分解与组合的方法，建立产品模块体系，并通过模块之间的标准化接口组合成不同产品的全过程。模块化设计是标准化设计的一种方法，应满足模数协调的要求，通过模数化和模块化的设计为工厂化生产和装配化施工创造条件。
集装箱组合房屋的模块化设计，就是以具有通用性的集装箱为载体，设计特定功能的子模块，再经过组合、添加和系统化，可以组合出多种不同功能或相同功能、不同性能的系列组合房屋产品，这种设计方法可以推动定型设计、产品系列化和高度预制化，快速应对市场需要；另一方面，房屋产品可以方便地重用、维修、拆卸和回收，是一种绿色设计方法。

装配式混凝土建筑应采用模块及模块组合的设计方法，遵循少规格、多组合的原则。公共建筑应采用楼电梯、公共卫生间、公共管井、基本单元等模块进行组合设计。住宅建筑应采用楼电梯、公共管井、集成式厨房、集成式卫生间等模块进行组合设计。
3.1.4  设计协同  collaborative design 
运用信息化技术手段，通过建筑、结构、设备、装修等专业相互配合满足建筑设计、生产运输、施工安装等要求的一体化设计。

【条文说明】
3.1.4  装配式建筑的设计协同工作是工厂化生产和装配化施工建造的前提。装配式建筑设计应统筹规划设计、生产运输、施工安装和使用维护，同时要运用建筑信息模型技术，建立信息协同平台，加强设计、生产、运输、施工各方之间的关系协同，并应加强建筑、结构、设备、装修等专业之间的配合。
3.1.5  模块  modular unit
建筑中相对独立，具有特定功能，能够通用互换的单元。
【条文说明】
3.1.5  模块具有相对独立的功能，通过组合可完成特定的功能用途，具有标准化接口。模块应进行精细化、系列化设计，关联模块间应具备一定的逻辑及衍生关系，并预留统一的接口。
3.1.6  功能模块  function module
按照使用功能划分的模块。

【条文说明】
3.1.6  功能模块是标准化设计中的基本单元，首先应具有一定的功能，具有通用性；同时，在接口标准化的基础上，同类模块也具有互换性。同一种功能模块可对应多种不同的结构模块，一般先按功能后按结构划分模块。功能模块可按照功能划分和结构分解的方法形成。合理的功能模块组合有利于装配式建筑的设计与部品部件的生产制造，有利于提高模块的兼容性、互换性和通用性，扩大模块的使用范围，增强实现产品多样化的能力。
3.1.7  模块接口  module interface
模块间进行组合或配合的标准化特征要素。
【条文说明】
3.1.7  模块接口通过一系列具有几何形状、尺寸和精度的边界结合面，实现模块与其他模块的连接、信息交换及空间的定位，含物理接口和逻辑接口等形式。在装配式建筑中接口主要是两个独立系统、模块或者部品部件之间的共享边界，接口的标准化，可以实现通用性以及互换性。

3.1.8  模数  module

选定的尺寸单位，作为尺度协调中的增值单位。
3.1.9  基本模数  basic module

    模数协调中的基本尺寸单位，用M表示。
3.1.10  扩大模数  multi-module

    基本模数的整数倍数。
3.1.11  模数数列 modular array

以基本模数、扩大模数、分模数为基础，扩展成的一系列尺寸。
3.1.12  模数网格 modular grid

用于部件定位的，由正交或斜交的平行基准线（面）构成的平面或空间网格，且基准线（面）之间的距离符合模数协调要求。
3.1.13  模数协调 modular coordination

应用模数实现尺寸协调及安装位置的方法和过程。
3.1.15  尺寸协调  size coordination

在遵循模数协调的基础上，实现设计与安装之间尺寸配合的方法和过程。
3.1.16  优先尺寸 preferred size

从模数数列中事先排选出的模数或扩大模数尺寸。
3.1.17  技术尺寸 technical size

模数尺寸条件下，非模数尺寸或生产过程中出现误差时所需的技术处理尺寸。
3.1.18  中心线定位法  axis positioning method
基准面（线）设于部件上（多为部件的物理中心线），且与模数网格线重叠的方法。
3.1.19  界面定位法  interface positioning method
基准面（线）设于部品部件边界，且与模数网格线重叠的方法。
3.1.20  模数空间  modular space
在一个及以上方向的协调尺寸符合模数的空间。
3.1.21  模数层高  modular storey height
连续两层楼板的模数定位基准面之间的垂直尺寸。
3.1.22  模数室内净高  modular room height

一个层高内，楼面模数定位基准面与装修后顶棚模数定位基准面之间的垂直尺寸。
3.1.23  模数楼盖厚度  modular floor height
楼盖的楼面模数定位基准面与该楼板下顶棚模数定位基准面之间的垂直尺寸。
【条文说明】

3.1.8～3.1.23  术语摘自《建筑模数协调标准》GB/T 50002-2013。
3.1.24  标准化接口  standardized interface 
具有统一的尺寸规格与参数，并满足公差配合及模数协调的接口。
【条文说明】

3.1.24  接口是指相邻两部品之间或部品与部件之间的界面，接口的标准化易于实现部品部件的通用性与互换性。 

3.2  结构系统设计
3.2.1  预制混凝土构件  precast concrete component
在工厂或现场预先生产制作的混凝土构件。简称预制构件。

【条文说明】
3.2.1  预制构件不仅包括在工厂制作的构件，还包括由于受到施工场地或运输等条件限制，而又有必要采用装配式结构时，在现场制作的预制构件。

3.2.2  预制混凝土外挂墙板  precast concrete facade panel
安装在主体结构上，起围护、装饰作用的非承重预制混凝土墙板构件，简称外挂墙板。

3.2.3  装配式混凝土结构  precast concrete structure
由预制混凝土构件通过可靠的连接方式装配而成的混凝土结构，包括装配整体式混凝土结构、全装配混凝土结构等。

【条文说明】

3.2.3  装配整体式混凝土结构是由预制混凝土构件通过可靠的连接方式进行连接并与现场后浇混凝土、水泥基灌浆料形成整体的装配式混凝土结构。全装配混凝土结构并未给出明确定义，一般指预制混凝土构件通过干式连接（套筒灌浆连接属于湿式连接），无现浇混凝土连接区域，装配而成的装配式混凝土结构，可认为是全装配混凝土结构。
3.2.4  装配整体式混凝土结构  monolithic precast concrete structure
由预制混凝土构件通过可靠的方式进行连接并与现场后浇混凝土、水泥基灌浆料形成整体的混凝土结构。简称装配整体式结构。
3.2.5  装配整体式框架结构  monolithic precast concrete frame structure

全部或部分框架梁、柱采用预制构件构建成的装配整体式混凝土结构。
【条文说明】 
3.2.5  其中全部或部分框架梁采用预应力叠合梁的装配整体式混凝土框架结构，简称装配整体式预应力框架结构。
3.2.6  装配整体式框架-剪力墙结构 monolithic precast concrete frame structure with shear wall  
由预制框架梁柱通过采用各种可靠的方式进行连接，并与现场浇筑的混凝土剪力墙可靠连接并形成整体的框架-剪力墙结构。简称装配整体式框架-剪力墙结构。
【条文说明】 
3.2.6  装配整体式框架-剪力墙结构常见的结构形式有装配整体式框架-现浇剪力墙结构和装配整体式框架-现浇核心筒结构。
装配整体式框架-现浇剪力墙结构由预制框架梁柱通过采用各种可靠的方式进行连接，并与现场浇筑的混凝土剪力墙可靠连接并形成整体的框架-剪力墙结构。
装配整体式框架-现浇核心筒结构为部或部分框架梁、柱采用预制构件，混凝土核心筒采用现场浇筑，通过可靠的方式进行连接并与现场后浇混凝土、水泥基灌浆料形成整体的框架-核心筒结构。
3.2.7  装配整体式混凝土剪力墙结构  monolithic precast concrete shear wall structure 
全部或部分剪力墙采用预制墙板，通过可靠的方式进行连接并与现场后浇混凝土、水泥基灌浆料形成整体的混凝土剪力墙结构。简称装配整体式剪力墙结构。
3.2.8  装配整体式叠合剪力墙结构  monolithic precast concrete composite shear wall structure
全部或部分剪力墙采用叠合式墙板构建成的装配整体式混凝土结构。

【条文说明】
3.2.8  装配整体式叠合剪力墙结构常见的外墙形式有单面叠合剪力墙、双面叠合剪力墙、圆孔板剪力墙等，剪力墙均采用部分预制、部分现浇，墙体钢筋采用间接搭接的连接方式。
装配整体式圆孔板剪力墙结构：墙体采用预制钢筋混凝土圆孔板的装配式混凝土剪力墙结构；预制圆孔墙板的圆孔内配置连续的竖向钢筋，并采用现浇微膨胀混凝土将圆孔全部灌实。
双面叠合剪力墙：在墙厚方向上，两面在工厂采用预制混凝土墙板，中间空腔在现场浇筑混凝土施工的钢筋混凝土剪力墙。
3.2.9  多层装配式墙板结构  multi-story precast concrete wall panel structure
由预制混凝土构件通过可靠的连接方式装配而成的层数不大于6层且房屋高度不超过24m的混凝土结构。
【条文说明】
3.2.9  装配式多层混凝土结构包含多层框架结构、多层剪力墙结构、多层框架—剪力墙结构等，装配式多层混凝土结构不同于装配整体式混凝土结构，其结构整体、局部计算分析可不按现浇混凝土结构要求计算，尤其对于干式连接的节点，要建立符合结构实际受力状况的分析模型，并注重概念设计。

3.2.10  混凝土叠合构件  concrete composite component 
由预制混凝土构件和后浇混凝土组成的整体受力结构构件。
【条文说明】
3.2.10  修改《混凝土结构设计规范》（2015年版）GB50010-2010、《装配式混凝土建筑技术标准》GB/T 51231-2016、《装配式混凝土结构技术规程》JGJ 1-2014。
叠合构件的预制部分在工厂或现场预先生产制作，施工现场在其上部后浇混凝土。预制构件上部后浇混凝土，并与预制部分成为整体的部分，称之为后浇混凝土叠合层。
常见的水平叠合构件有叠合楼板、叠合梁、叠合阳台等。常见的竖向叠合构件有单面叠合剪力墙板（PCF）、双面叠合剪力墙板、预制空心剪力墙板等。
3.2.11  混凝土叠合楼板  concrete overlapped floors

楼层的楼板由上下两层叠加而成，下层在工厂或现场预制混凝土底板（简称预制底板），上层采用现浇混凝土形式。简称叠合板。
【条文说明】
3.2.11  叠合板按配筋形式可分为桁架钢筋叠合板、预应力叠合板等形式，按预制底板类型可分为平板型、带肋型、空心型叠合板等。
3.2.12  预制混凝土楼梯  precast concrete stairs  

在工厂或现场预先生产制作的钢筋混凝土楼梯构件。简称预制楼梯。

3.2.13  预制混凝土阳台  precast concrete balcony board  
在工厂或现场预先生产制作的阳台封边梁和阳台板整体预制的混凝土构件部品。简称预制阳台。
【条文说明】
3.2.13  此处的预制阳台不包含仅采用叠合楼板的阳台。
3.2.14  预制混凝土夹心保温外墙板  precast concrete sandwich facade panel

由内叶承重或非承重混凝土墙板、中间保温层和外叶饰面层墙板组成，外叶墙板通过拉结件与内叶墙板相连的预制混凝土外墙板。简称夹心保温外墙板或三明治外墙板。

3.2.15  混凝土粗糙面  concrete rough surface

预制构件结合面上的凹凸不平或骨料显露的表面。简称粗糙面。

3.2.16  键槽  shear key
预制构件混凝土表面规则且连续的凹凸构造，可实现预制构件和后浇筑混凝土的共同受力作用。

3.2.17  拼缝  gap between precast components

预制构件现场拼接时形成的预制构件之间的安装空隙。

3.2.18  预制构件预埋件  Embedded parts of prefabricated components
预先埋置在预制构件中，用于构件之间相互连接和传力、辅助构件生产和运输、构件吊装、定位调平及临时固定等连接件。
【条文说明】
3.2.18  预制构件预埋件在浇筑混凝土前预先固定在预制混凝土构件模具中或钢筋骨架上的部件，可依据其用途分为受力型（起吊用、支撑固定、模板固定等埋件）和功能型（定位、调平、模具工装、设备专业等预埋件）。

3.2.19  成型钢筋  processed steel bar
由专业钢筋加工厂家对钢筋进行加工或连接后以钢筋、钢筋骨架（网片）或桁架等形式提供的产品。

3.2.20  桁架钢筋  grid bar
由一根上弦钢筋、两根下弦钢筋和两侧腹筋经电阻焊接成截面为倒“V”字形的钢筋焊接骨架。

3.2.21  装配转换界面  conversion interface between fabricated floor and cast-in-place floor
装配式混凝土结构中首个装配楼层与下部现浇楼层的竖向构件连接的转换部位。

【条文说明】

3.2.21  此部位需考虑预制构件安装及现浇混凝土浇筑的施工可行性，需精细化设计。 
3.2.22  预制构件深化设计  precast component detailed design 

装配式建筑中，在装配式建筑结构施工图基础上，综合考虑建筑、设备、装修各专业以及生产、运输、安装等各环节对预制构件的要求，进行预制构件加工图、装配图、安装图设计以及生产、运输和安装方案编制。

【条文说明】
3.2.22  深化设计应包含以下内容：（1）预制构件设计详图（加工图），包括平、立、剖面图，预埋吊件以及其他预埋件的细部构件图等，表达与预制构件相关的所有信息，可直接用于预制构件生产；（2）安装图，包括塔吊布置、预制构件的安装顺序及位置、相关节点详图及临时斜撑、临时支架、模板系统、维护系统等的设计及拆除顺序要求等；（3）生产和运输方案编制，包括构件制作工艺、运输要求、路线规划、安装施工的检查验收方法及要求等。

预制构件加工图主要用于预制构件的生产使用，除表达构件结构构造外，建筑、设备、装修等专业在预制构件上的预留或预埋信息，应根据需要增加与生产、运输、安装需要的脱埋埋件、吊件、支撑件以及外架体系、模板体系、塔吊等需要在预制构件上事先预埋的配件或预留的洞口等信息。
3.2.23  干式连接  dry connection

在预制构件之间主要通过螺栓、焊接、搭接等实现传力的连接方式。
【条文说明】

3.2.23  干式连接是在预制构件之间采用预应力或型钢直接连接（螺栓、焊接等方式连接），无需再进行现浇或灌浆作业的一种连接方式。该方式可实现承载力及刚度与现浇结构类似，但其延性及恢复力性能与现浇节点不同，设计方法与现浇有所区别。

3.2.24  湿连接  wet connection
预制构件之间预留混凝土后浇段，钢筋在后浇段内连接或锚固，通过在后浇段内浇筑混凝土形成整体的连接节点。

3.2.25  钢筋机械连接  rebar mechanical splicing

通过钢筋与连接件或其他介入材料的机械咬合作用或钢筋端面的承压作用，将一根钢筋中的力传递至另一根钢筋的连接方法。

【条文说明】
3.2.25  套筒挤压连接和锥套锁紧连接可用于预制构件竖向钢筋连接。
3.2.26  钢筋套筒灌浆连接  grout sleeve splicing of rebars

在金属套筒中插入单根带肋钢筋并注入灌浆料拌合物，通过拌合物硬化形成整体并实现传力的钢筋对接连接。简称套筒灌浆连接。
【条文说明】
3.2.26  采用灌浆连接时，不连续钢筋之间通过灌浆料、套筒进行应力传递，在钢筋不连续断面，套筒则需承担该截面全部应力。同时，套筒对灌浆料形成有效约束，进一步提高了灌浆料与钢筋、套筒之间的粘结性能。
连接用灌浆套筒可以采用铸造工艺或机械加工工艺制造，可分为全灌浆套筒和半灌浆套筒；全灌浆套筒是指两端均采用套筒灌浆连接的灌浆套筒，半灌浆套筒是指一端采用套筒灌浆连接，另一端采用机械连接方式连接钢筋的灌浆套筒。
3.2.27  钢筋浆锚搭接连接  rebar lapping in grout-filled hole

在预制混凝土构件中预留孔道，在孔道中插入所需搭接的钢筋，并灌注水泥基灌浆料而实现钢筋搭接的连接方式。

【条文说明】

3.2.27  混凝土预制构件连接部位一端为空腔，通过灌注专用混凝土水泥基高强度无收缩灌浆料与螺纹钢筋连接。浆锚连接灌浆料是一种以水泥为基本材料，配以适当的细骨料，以及少量的外加剂和其它材料组成的干混料。
在搭接长度范围内设置螺旋箍筋约束措施的浆锚连接称为约束浆锚搭接连接；在预制构件中预埋金属波纹管形成孔道的工艺称为金属波纹管浆锚搭接连接。
3.2.28  钢筋环插筋连接  steel bar hoop-joint bar connection
在相邻预制构件甩出钢筋锚环的交叠区域内插入钢筋，浇筑混凝土后形成整体的连接方式。

3.2.29  水平软索连接  horizontal wire rope connection
预制构件伸出软索与相邻预制构件软索重叠搭接，在重叠环内插入钢筋，浇筑混凝土后形成整体的连接方式。

【条文说明】

3.2.29  预制构件软索连接方式能够明显提升构件生产效率，但经试验研究发现，与水平钢筋搭接连接相比，软索连接的开裂刚度、延性、耗能能力下降，仅在部分地区的低多层建筑中试点应用。

3.2.30  交错桁架结构  staggered truss framing structure

在建筑物横向的每个轴线上，平面桁架各层设置，而在相邻轴线上交错布置的结构。
【条文说明】

3.2.30  在相邻桁架间，楼层板一端支承在下一层平面桁架的上弦杆上，另一端支承在上一层桁架的下弦杆上。
3.2.31  钢筋桁架楼承板组合楼板  composite slabs with steel bar truss deck

钢筋桁架楼承板上浇筑混凝土形成的组合楼板。

3.2.32  压型钢板组合楼板  composite slabs with profiled steel sheet
压型钢板上浇筑混凝土形成的组合楼板。

3.2.33  门式刚架结构  light-weigh building with gabled frames
    承重结构采用变截面或等截面实腹刚架的单层房屋结构。

3.2.34  低层冷弯薄壁型钢结构  low-rise cold-formed thin-walled steel buildings
以冷弯薄壁型钢为主要承重构件，不大于3层，檐口高度不大于12m的低层房屋结构。

3.2.35  轻钢龙骨  light gage steel framing

由冷弯薄壁型钢构件组成的墙架龙骨，包括立柱、顶导梁、刚性撑杆、水平拉带、交叉拉带等。
3.2.36  轻钢龙骨式复合墙体  light gage steel framing wall panel

由轻钢龙骨、保温和隔热内填材料，两侧覆面板构成，在工厂生产的建筑用承重或非承重墙体。
3.2.37  抗拔连接件  hold down（hold-down）

用于轻钢龙骨式复合墙体底部与基础或上下层对应龙骨立柱（楼板）之间的连接件。
3.2.38  装配式木结构  prefabricated timber structure

采用工厂预制的木结构组件和部品，以现场装配为主要手段建造而成的结构。包括装配式纯木结构、装配式木混合结构等。
3.2.39  预制木结构组件  prefabricated timer components
由工厂制作、现场安装，并具有单一或复合功能的，用于组合成装配式木结构的基本单元，简称木组件。木组件包括柱、梁、预制墙体、预制楼盖、预制屋盖、木桁架、空间组件等。
3.2.40  装配式纯木结构  prefabricated Pure timber structure

结构承重构件均采用木材或工程木材建造的结构形式。
3.2.41  装配式木混合结构  prefabricated hybrid timber structure
由木结构构件与钢结构构件、混凝土结构构件组合而成的混合承重的结构形式。包括上下混合装配式木结构、水平混合装配式木结构、平改坡的屋面系统装配式以及混凝土结构中采用的木骨架组合墙体系统。
3.2.42  预制木骨架组合墙体  prefabricated partitions with timber framework
由规格材制作的木骨架外部覆盖墙板，并在木骨架构件之间的空隙内填充保温隔热及隔声材料而构成的非承重墙体。
3.2.43  预制木墙板  prefabricated wall panels
安装在主体结构上，起承重、围护、装饰或分割作用的木质墙板。按功能不同可分为承重墙板和非承重墙板。
3.2.44  工程木  Engineered Wood Products

经工业化制作，将天然木材锯切成一定厚度的木板、木条或木片，按一定的性能要求重新粘结或组合在一起而形成的木材制品。
【条文说明】

3.2.44  工程木包括结构复合木材、层板胶合木、正交胶合木、胶合原木、木基结构板等。
结构复合木材采用木质的单板、单板条或木片等，沿构件长度方向排列组坯，并采用结构用胶黏剂叠层胶合而成，专门用于承重结构的复合材料。包括旋切板胶合木、平行木片胶合木、层叠木片胶合木和定向木片胶合木，以及其他具有类似特征的复合木产品。
层板胶合木为以厚度不大于45mm的胶合木层板沿顺纹方向叠层胶合而成的木制品。也称胶合木或结构用集成材。
正交层板胶合木为以厚度为15mm~45mm的层板相互叠层正交组坯后胶合而成的木制品。也称正交胶合木。
胶合原木为以厚度大于30mm、层数不大于4层的锯材沿顺纹方向胶合而成的木制品。常用于井干式木结构或梁柱式木结构。
木基结构板以木质单板或木片为原料，采用结构胶粘剂热压制成的承重板材，包括结构胶合板和定向木片板。
工字形木搁栅采用规格材或结构用复合材作翼缘，木基结构板材作腹板，并采用结构胶粘剂胶结而组成的工字形截面的受弯构件。
3.2.45  销连接  dowel-type fasteners
采用销轴类紧固件将被连接的构件连成一体的连接方式。销连接也成为销轴类连接。销轴类紧固件包括螺栓、销、六角头木螺钉、圆钉和螺纹钉。
3.2.46  钉连接  nailed connection
利用圆钉抗弯、抗剪和钉孔孔壁承压传递构件间作用力的一种销连接形式。
3.2.47  齿连接  step joint
在木构件上开凿齿槽并与另一木构件抵承，利用其承压和抗剪能力传递构件间作用力的一种连接形式。
3.2.48  螺栓连接  bolted connection 
利用螺栓的抗弯、抗剪能力和螺栓孔孔壁承压传递构件间作用力的一种销连接形式。
3.2.49  预制板式组件  prefabricated panelized component
在工厂加工制作完成的墙体、楼盖和屋盖等预制板式单元，包括开放式组件和封闭式组件。
3.2.50  预制空间组件  prefabricated volumetric component

在工厂加工制作完成的由墙体、楼盖或屋盖等共同构成具有一定建筑功能的预制空间单元。
3.2.51  开放式组件  open panelized system
在工厂加工制作完成的，墙骨柱、搁栅和覆面板外露的板式单元。该组件可包含保温隔热材料、门和窗户。
3.2.52  封闭式组件  closed panelized system
在工厂加工制作完成的，采用木基结构板或石膏板将开放式组件完全封闭的板式单元。该组件可包含所有安装在组件内的设备元件、保温隔热材料、空气隔层、各种线管和管道。
3.2.53  金属连接件  metal connectors
用于固定、连接、支承的装配式木结构专用金属构件。若托梁、螺栓、柱帽、直角连接件、金属板等。
3.2.54  方木原木结构  sawn and log timber structures
承重构件主要采用方木或原木制作的建筑结构。
【条文说明】
3.2.54  方木原木结构主要包括梁柱式结构、木框架剪力墙结构、井干式结构、穿斗式结构、抬梁式结构以及方木原木屋盖体系等。

3.2.55  轻型木结构  light wood frame construction
用规格材、木基结构板或石膏板制作的木构架墙体、楼板和屋盖系统构成的建筑结构。
3.2.56  胶合木结构  glued laminated timber structures

承重构件主要采用胶合木制作的建筑结构。也称层板胶合木结构。
【条文说明】
3.2.56  胶合木结构主要包括梁柱式结构、空间桁架、拱、门架和空间薄壳等结构形式，以及包括直线梁、变截面梁和曲线梁。
3.2.57  正交胶合木结构  cross laminated timber structure

    墙体、楼面板和屋面板等承重构件采用正交胶合木制作的建筑结构。其结构形式主要为箱型结构或板式结构。
3.2.58  井干式木结构  log cabins；log house
采用截面经适当加工后的原木、方木和胶合原木作为基本构件，将构件水平向上层层叠加，并在构件相交的端部采用层层交叉咬合连接，以此组成的井字形木墙体作为主要承重体系的木结构。
3.2.59  穿斗式木结构  CHUANDOU-style timber structure
按屋面檩条间距，沿房屋进深方向竖立一排木柱，檩条直接由木柱支承，柱子之间不用梁，仅用穿透柱身的穿枋横向拉结起来，形成一榀木构架。每两榀木构架之间使用斗枋和纤子连接组成承重的空间木构架。
3.2.60  抬梁式木结构  TAILIANG-style timber structure
沿房屋进深方向，在木柱上支承木梁，木梁上再通过短柱支承上层减短的木梁，按此方法叠放数层逐层减短的梁组成一榀木构架。屋面檩条放置于各层梁端。
3.2.61  木框架剪力墙结构  post and beam with shear wall construction
在方木原木结构中，主要由地梁、梁、横架梁与柱构成木框架，并在间柱上铺设木基结构板，以承受水平作用的木结构体系。
3.2.62  木基结构板剪力墙  shear wall of wood-based structural panels

由规格材、方木或胶合木墙骨柱或间柱和木基结构板面层用于承受竖向和水平作用的墙体。分为单、双面木基结构板剪力墙。
【条文说明】
3.2.62  木基结构板剪力墙主要用于梁柱式木结构或轻型木结构中的墙体。
3.2.63  轻型木结构楼梯  light wood stairs
木搁栅与结构面板制作而成的楼梯。
3.2.64  重型木结构楼梯  mass wood stairs
由结构胶合木通过胶合、钉接或销接等密铺而成的木楼梯。
3.2.65  钢木桁架  steel-timber truss   
采用木材作为主要受压杆件，钢材作为主要受拉杆件的组合桁架。

3.2.66  原木桁架  log truss  
采用原木构件制作而成的木桁架。

3.2.67  轻型木桁架  light wood truss 
采用规格材制作桁架杆件，并由齿板在桁架节点处将各杆件连接而成的木桁架。
3.2.68  组合木桁架  girder wood truss 
主要用于支撑轻型木桁架的桁架。一般由多榀相同的轻型木桁架组成。
3.2.69  楼盖木桁架  floor wood truss
规格材沿着厚度方向钉接而成的水平受弯木桁架构件。

3.2.70  悬臂木桁架  cantilever wood truss 

桁架端部上弦杆与下弦杆相交面的外端位于支座边沿外侧的桁架。
3.2.71  木基结构板楼板  floor of wood-based structural panels
木基结构板与规格材搁栅、工字型木搁栅或楼盖桁架等构件组成可承受竖向荷载并传递水平荷载的楼板。

3.2.72  重型木结构楼板  mass timber floor

木层板采用胶合、钉接或销接等连接方式制作而成的木楼板。

3.2.73  层板胶合木楼板  glued laminated timber floor

将木层板沿宽面方向胶合制作而成的楼板。
【条文说明】
3.2.73  层板胶合木楼板主要用作单向板。
3.2.74  机械连接层板木楼板  floor of dimension lumber arranged edgewise
将木层板竖向紧密铺设，通过钉或插销连接而成的楼板。包括钉接层板木楼板（NLT）、销接层板木楼板（DLT）等。
【条文说明】
3.2.74  荷载垂直于层板厚度方向，主要用作单向板。
3.2.75  正交胶合木楼板  cross-laminated timber floor

采用正交胶合木制作而成的楼板。
【条文说明】
3.2.75  正交胶合木楼板可用作单向板或双向板。
3.3  外围护系统设计
3.3.1  外围护系统  envelope system

由建筑外墙、屋面、外门窗及其他部品部件等组合而成，用于分割建筑室内外环境的部品部件的整体。
3.3.2  预制混凝土外挂墙板  precast concrete facade panel

安装在主体结构上，起围护、装饰作用的非承重预制混凝土外墙板，简称外挂墙板。
3.3.3  夹心保温外挂墙板  precast concrete sandwich façade panel 
由内叶墙板、外叶墙板、夹心保温层和拉结件组成的预制混凝土外挂墙板，简称夹心保温墙板。内叶墙板和外叶墙板在平面外协同受力时，成为组合夹心保温墙板；内叶墙板和外叶墙板单独受力时，成为非组合夹心保温墙板；内叶墙板和外叶墙板受力介于二者之间时，成为部分组合夹心保温墙板。
3.3.4  有机类保温板  organic thermal insulation board

由有机材料制成的保温板称为有机类保温板，如聚苯乙烯板、硬泡聚氨酯板和酚醛泡沫板等。
3.3.5  无机类保温板  inorganic thermal insulation board

由无机材料制成的保温板称为无机类保温板，如发泡水泥板和泡沫玻璃板等。
3.3.6  点支承  point support  
外挂墙板与主体结构通过不少于两个独立支承点传递荷载，并通过支承点的位移实现外挂墙板适应主体结构变形能力的柔性支承方式。
3.3.7  线支承  line support  
外挂墙板边缘局部与主体结构通过现浇段连接的支承方式。
3.3.8  密封胶  sealant
以非成型状态嵌入接缝中，与接缝表面粘结，能够承受接缝位移以达到气密、水密作用的密封材料。
3.3.9  门窗预装法  pre-installed doors/windows method

在工厂里预先将门窗框固定在模具内，在浇筑混凝土将门窗框与墙板连接成一体的制作方法。
3.3.10  门窗后装法  post-installed doors/windows method

在现场将门窗框安装到预制外墙板预埋的副框或木砖上并进行防水处理的施工方法。
3.3.11  蒸压加气混凝土板材  autoclaved aerated concrete plates
蒸压加气混凝土制成的板材，可分为屋面板、外墙板、隔墙板和楼板。根据结构构造要求，在加气混凝土内配置经防腐处理的不同数量钢筋网片。简称ALC板。

3.3.12  蒸压加气混凝土专用砂浆  special mortar for autoclaved aerated concrete
与蒸压加气混凝土性能相匹配的，能满足加气混凝土砌块、板材建筑施工要求的内外墙专用抹面和砌筑砂浆。加气混凝土粘结砂浆：采用水泥、级配砂、轻骨料、掺合料，以及保水剂、引气剂等原料，在专业工厂经精确计量、均匀混合，用于砌筑灰缝厚度不大于5mm的加气混凝土砌块的干混砂浆。该砂浆尤其适用于加气混凝土单一材料保温体系。加气混凝土砌筑砂浆：采用水泥、级配砂、掺合料、保水剂及其他外加剂等原料，在专业工厂经精确计量、均匀混合，用于砌筑加气混凝土砌块的干混砂浆。砌筑灰缝厚度≤15mm。
3.3.13  保温装饰板  insulated decorative panel
在工厂预制成型的板状制品，由保温材料、装饰面板以及胶粘剂、连接件复合而成，具有保温和装饰功能。
【条文说明】
3.3.13  保温材料主要有泡沫塑料保温板、无机保温板等，装饰面板由无机非金属材料衬板及装饰材料组成，也可为单一无机非金属材料。

3.3.14  泡沫混凝土保温装饰板  decorative insulated foamed concrete composite panel 
由泡沫混凝土保温层与装饰面层（装饰板材或涂料）复合而成的保温和装饰板。
3.3.15  建筑幕墙  curtain wall for building
由面板与支承结构体系（支承装置与支承结构）组成的、可相对主体结构有一定位移能力或自身有一定变形能力、不承担主体结构所受作用的建筑外围护墙。
【条文说明】
3.3.15  建筑幕墙包含有石材幕墙、金属幕墙、人造板材幕墙、玻璃幕墙等）。
3.3.16  外墙板空腔构造防水  cavity structure waterproof
在预制外墙板侧边和上下设置沟（槽），通过预制外墙板拼接形成空腔构造，起防水作用的构造措施。
3.3.17  打胶背衬材料  backing materials

为防止密封胶在接缝中三面粘结、控制密封胶厚度而预先安装在接缝中的棒状材料。
3.3.18  橡胶空气气密条  airtight strip

用于密封防水和保证气密性的橡胶空心条。
3.3.19  构造防水  construction waterproof
采取合适的构造形式阻断水的通路，达到防水目的工程做法。

【条文说明】
3.3.19  常见的构造防水有企口、沟槽、挡水台、批水等，通过构造防水，设置空腔，截断毛细管通路，利用排水构造将渗入的雨水排出。
3.3.20  材料防水  material waterproof
通过防水材料阻断水的通路，达到防水目的或增加抗渗漏的能力的工程做法。
【条文说明】
3.3.20  常见的材料防水有建筑密封胶、防水涂料等，依靠材料本身的防水性能提升建筑外墙防水效果。
3.3.21  装配式建筑密封胶  sealant used for assembled building
用于装配式建筑预制构件拼缝之间，适应主体结构及预制构件变形的同时能够起到密封作用的合成胶粘剂。
3.3.22  面砖套件  suite for installing facing brick
在面砖反打成型工艺中，根据构件饰面布置图，为方便铺贴，取一个或若干个饰面单元预先加工成型的面砖组件。
3.3.23  轻木结构屋盖  light wood roof
主要由规格材作为搁栅，木结构板作为面层的木屋盖。
3.3.24  椽条式屋盖  rafter-type roof
主要由屋架、檩条、椽条、屋面板等构件组成的屋盖。
3.3.25  桁架式屋盖  truss roof
以桁架形式作为主要受力构件的屋盖。

3.3.26  重型木结构屋盖  mass wood roof
木层板密铺，采用胶合、钉接或销接等连接方式制作而成的木楼盖。主要包括正交胶合木（CLT）楼盖，层板胶合木（GLT）楼盖以及钉接层板（NLT）木楼板、销接层板（DLT）木楼板等。
3.3.27  井干墙体  components of log cabin wall
    井干式木结构中，采用截面经过适当加工后的方木、原木和胶合原木水平向上层层咬合叠加组成的墙体。通常包括方木墙体、胶合原木墙体以及原木墙体三类。

3.3.28  正交胶合木墙体  cross-laminated timber wall
采用正交胶合木制成用于承受竖向和水平荷载的墙体。
3.4  设备与管线系统设计
3.4.1  设备与管线系统  facility and pipeline system

由设备与管线组合而成，满足建筑空间使用要求的整体。
3.4.2  管线分离  pipe and wire detached from skeleton
设备及管线与建筑结构体相分离的方式。
【条文说明】
3.4.2  建筑结构体包含结构主体、非承重混凝土墙体和砂浆面层。
3.4.3  设备及管线装配一体化  integration of assembled equipment and pipelines

装配式设备及管线施工，由施工单位主导，采用BIM技术进行深化设计、工厂化预制加工、物联网化运输配送、模块化装配式施工的一体化流程。
3.4.4  同层排水  same-floor drainage

在建筑排水系统中，器具排水管及排水支管不穿越本层结构楼板到下层空间、与卫生器具同层敷设并接入排水立管的排水方式。
3.4.5  给水分水器  supply manifold
集中控制多支路供水的管道附件。
3.4.6  排水汇集器  drainage manifold
集中收集多支路排水的管道附件。
3.4.7  防雷转接导体  lighting change conductor
采用工业化构造柱内主筋做防雷引下线，两段柱体连接所用的套筒和钢筋不具有电气贯通性，而用钢筋或扁钢实现柱头两端套筒与钢筋跨接的导体。
3.4.8  模块化机电设备  modular mechanical and electrical equipment
具有标准的机械接口、电气接口、动力接口、信息接口的机电一体化产品单元。

3.4.9  预制沟槽保温模块地面辐射供暖  pre-grooved insulation board floor radiant heating
将加热管或加热电缆敷设在预制沟槽保温模块的沟槽中，加热管或加热电缆与保温板沟槽尺寸吻合且上皮持平，不需要填充混凝土即可直接铺设面层的地面辐射供暖形式。

3.5  内修系统设计

3.5.1  全装修  decorated
建筑功能空间的固定面装修和设备设施安装全部完成，达到建筑使用功能和性能的基本要求。
【条文说明】
3.5.1  工程交付前，所有功能空间的固定面全部铺装或粉刷完成，给排水、供暖通风、电气及智能化等基本设施安装到位，厨房和卫生间的基本设备全部安装完成，建筑具备基本的使用功能。
3.5.2  装配式装修  assembled decoration

采用干式工法，将工厂生产的标准化内装部品在现场进行组合安装的工业化装修建造方式。
【条文说明】
3.5.2  装配式装修以工业化生产方式为基础，采用工厂制造的内装部品，并采用干式工法。推行装配式装修是推动装配式建筑发展的重要方向。采用装配式装修的设计建造方式具有五个方面优势：一、部品在工厂制作，现场采用干式作业，可以最大限度保证产品质量和性能；二、提高劳动生产率，节省大量人工和管理费用，大大缩短建设周期，综合效益明显，从而降低生产成本；三、节能环保，减少原材料的浪费，减少噪声粉尘和建筑垃圾等污染；四、便于维护，降低了后期的运营维护难度，为部品更换创造了可能；五、工业化生产的方式有效解决了施工生产的尺寸误差和模数接口问题。
3.5.3  住宅建筑装修一体化  integration of construction and decoration residential building
为实现住宅建筑结构体和内装体内外协调和相互匹配，对各相关技术环节进行整合优化的过程。
【条文说明】
3.5.3  住宅建筑装修一体化是以工业化生产方式为基础、以住宅全产业链的现代化发展为目标，运用现代标准化手段，对住宅建设各相关技术环节进行整合优化的系统工程，其主要技术特征是采用工厂生产和现场装配的建造方式，主要技术内容是建立建筑空间、设施管线和内装部品一体化的设计规则和技术体系。

3.5.4  装配式隔墙、吊顶和楼地面 assembled partition wall，ceiling and floor
    由工厂生产的，具有隔声、防火、防潮等性能，且满足空间功能和美学要求的部品集成，并主要采用干式工法装配而成的隔墙、吊顶和楼地面。
【条文说明】

3.5.4  发展装配式隔墙、吊顶和楼地面部品技术，是我国装配化装修和内装产业化发展的主要内容。以轻钢龙骨石膏板体系的装配式隔墙、吊顶为例，其主要特点如下：干式工法，实现建造周期缩短60％以上；减少室内墙体占用面积，提高建筑的得房率；防火、保温、隔声、环保及安全性能全面提升；资源再生，利用率在90％以上；空间重新分割方便；健康环保性能提高，可有效调整湿度增加舒适感。
3.5.5  装配式墙面  prefabricated wall finishing
在室内墙体上采用干式工法安装的装修部品，起到对建筑墙体的保护和装饰作用。
【条文说明】

3.5.5  条文摘自《建筑工业化内装工程技术规程》T/CECS 558-2018。
3.5.6  集成吊顶  integrated ceiling
由装饰模块、功能模块及构配件组成的，在工厂预制的、可自由组合安装的多功能一体化装置。
【条文说明】

3.5.6  装饰模块是具有装饰功能的吊顶板模块。功能模块是具有供暖、通风、照明等器具的模块。
3.5.7  集成式厨房  integrated kitchen

由工厂生产的楼地面、吊顶、墙面、橱柜和厨房设备及管线等集成并主要采用干式工法装配而成的厨房。

【条文说明】
3.5.7  集成式厨房多指居住建筑中的厨房，本条强调了厨房的“集成性”和“功能性”。是按人体工程学、炊事操作工序、模数协调及管线组合原则，采用集成设计方法而建成的标准化、多样化完成炊事、餐饮等多种功能的活动空间。

集成式厨房是装配式建筑装修的重要组成部分，其设计应按照标准化、系列化原则，并符合干式工法施工的要求，在制作和加工阶段全部实现装配化。
3.5.8  整体厨房  kitchen unit
由工厂生产、现场装配的满足炊事活动功能要求的基本单元模块化部品。
【条文说明】
3.5.8  整体厨房是由工厂生产、现场装配的模块化集成厨房产品的统称。整体厨房是住宅建筑中工业化程度比较高的内装部品，采用工厂化生产现场组装的形式，配置整体橱柜、灶具、排油烟机等设备及管线。整体厨房采用标准化、模块化的设计方式设计制造标准单元，通过标准单元的不同组合，适应不同空间大小，达到标准化、系列化、通用化的目标。
3.5.9  集成式卫生间  integrated bathroom

由工厂生产的楼地面、墙面（板）、吊顶和洁具设备及管线等集成并主要采用干式工法装配而成的卫生间。 
【条文说明】
3.5.9  集成式卫生间应充分考虑卫生间空间的多样组合或分隔，包括多器具的集成卫生间产品和仅有洗面、洗浴或便溺等单一功能模块的集成卫生间产品。

集成式卫生间是工业化住宅的重要组成部分，其设计应符合标准化、系列化原则，并满足干式工法施工的要求，在制作和加工阶段宜全部实现装配化。
3.5.10  整体卫浴  bathroom unit
由工厂生产、现场装配的满足洗浴、盥洗和便溺等功能要求的基本单元模块化部品。
【条文说明】
3.5.10  整体卫浴是工厂化产品，是系统配套与组合技术的集成。整体卫浴在工厂预制，采用模具将复合材料一次性压制成型，现场直接整体安装，维修更换方便。另外，与采用传统做法现场施工的卫生间相比，整体卫浴的工厂生产条件较好，质量管理措施完善，有效提高了建筑质量和施工效率，降低了建造成本，同时也实现了成品化，将质量责任划清，便于工程质量管理以及保险制度的实施。
根据生产工艺，常见整体卫浴的防水托盘材料为航空树脂(SMC)及玻璃钢(FRP)等；墙壁／顶板材料为航空树脂(SMC)、镀锌钢板包覆树脂膜以及瓷砖(石材)等铺贴。

3.5.11  整体收纳  system cabinet

由工厂生产、现场装配的满足不同套内功能空间分类储藏要求的基本单元模块化部品。

【条文说明】
3.5.11  整体收纳是工厂生产、现场装配模块化集成收纳产品的统称，为装配式住宅建筑内装系统中的一部分，属于模块化部品。配置门扇、五金件和隔板等。通常设置在入户门厅、起居室、卧室、厨房、卫生间和阳台等功能空间部位。
3.5.12  成品保护  the protection of finished product
装饰装修工程在施工期间，为保障成品不受施工损坏所采取的防护措施。
【条文说明】 
3.5.12  整体收纳是工厂生产、现场装配模块化集成收纳产品的统称，为装配式住宅建筑内装系统中的一部分，属于模块化部品。配置门扇、五金件和隔板等。通常设置在入户门厅、起居室、卧室、厨房、卫生间和阳台等功能空间部位。
3.5.13  完成面净尺寸  size of the finished surface

装修工程完成后，墙面、地面及顶面之间的水平与垂直距离。
3.5.14  架空层  empty space
为便于布置、检修各类管线和设备，在结构体（分户墙）和装饰面层之间架设一定高度的空腔层，空腔内敷设给排水、通风与空调、电气等管线和设备。
3.5.15  架空地板  overhead floor
在地面或楼板上架设一定高度的架空夹层，夹层内主要布置给排水管线、电气管线等。
3.5.16  可拆装式隔断墙  demountable partition wall
由面板、骨架和相应配件等组成的，工业化生产、可重复拆装的非承重隔墙及隔断。
4  生产
【条文说明】本章节适用于混凝土预制构件生产相关的术语。
4.0.1 生产工艺  production process
生产工人利用生产工具和设备，对各种原料、材料、半成品进行加工或处理，最后使之成为成品的工作、方法、和技术。
4.0.2 工艺流程  process flow
通过一定的生产设备或管道，从原材料投入到成品产出，按顺序连续进行加工的全过程。
4.0.3 工艺布局  process layout
在选定生产方式、工艺流程的基础上，合理确定预制构件生产工序、设备设施位置的最近空间位置。
4.0.4 生产节拍  takt time
生产一个产品所需的时间。即一个模台完成所有工序形成构件成品所需的时间。
4.0.5 固定模台生产方式  fixed pedestal process
模具的位置不动，通过制作人员的流动来成各个模具上构件制作的各个工序。是常用的PC构件制作工艺。
4.0.6 移动模台生产方式  die table cycle process
模台在流水线上移动，制作工人相对不动，等模台循环到自己的工位时重复做本岗位的工作。是常用的PC构件制作工艺。
4.0.7 立模生产方式  erection mould process
制作板型构件时，构件在板面竖立状态下成型密实，与板面接触的模板面相应也竖立放置的板型构件生产工艺。

4.0.8 平模生产方式  horizonta mould process
制作板型构件时，构件在板面水平状态下成型密实，与板面接触的模板面相应也水平放置的板型构件生产工艺。

4.0.9 先张法  pre-tensioning
工厂制作预应力预制构件时，在台座或模板上先张拉预应力筋并用夹具临时锚固，在浇筑混凝土并到达规定强度后，放张预应力筋而建立预应力的施工方法。
4.0.10 后张法  post-tensioning

工厂制作的预应力预制构件混凝土到达规定强度后，张拉预应力筋并用锚具永久锚固而建立预应力的施工方法。
4.0.11 墙板“反打”工艺  wall tiles pre-installation method
生产预制墙板时，先将饰面层铺设在模具内，然后浇筑混凝土将饰面层与墙板连接成一体的制作工艺。

【条文说明】

4.0.11  采用反打工艺时，在平台座或平钢模的底模上预铺饰面花纹的衬模，使墙板的外表面在下面，内表面在上面，与“正打”工艺相反。这种工艺可以在浇筑外墙混凝土墙体的同时提高外饰面的各种线型及质感。常见的反打工艺包括外墙饰面反打工艺、外墙砖面反打工艺等。

4.0.12 墙板“正打”工艺  wall tiles post-installation method
生产预制墙板时，先浇筑混凝土，后铺设装饰面的制作工艺。
4.0.13 设计产能  design capacity
新建或改建混凝土构件生产工厂设计任务书和技术文件中规定的正常条件下达到的生产能力。
4.0.14 查定产能  check production capacity
混凝土构件生产经过技术改造或革新，原有设计能力发生实际变化，进行重新调查和核定后的生产能力
4.0.15 实际产能  actual capacity
预制构件生产设备碍于内部及外部因素干扰影响情况下，所能达到的实际产量。
4.0.16 固定模台  fixed pedestal
固定不动的、具有一定刚度和表面平整度的混凝土构件底模。
【条文说明】

4.0.16  采用固定模台工艺时，在车间里布置一定数量的固定模台，组模、放置钢筋与预埋件、浇筑振捣混凝土、养护构件和脱模都在固定模台上进行。固定模台生产工艺，模具是固定不动的，作业人员和钢筋、混凝土等材料在各个固定模台间“流动”。固定模台一般为一块平整度很高的钢结构平台，也可以用高强度、高平整度的水泥基材料制作。
4.0.17 移动模台  movable mould platform

按工序在预制构件生产的不同工位之间移动，并具有一定刚度和表面平整度的通用底模。
【条文说明】

4.0.17  移动模台主要由固定脚轮或轨道、模台、模台转运车、模台清扫机、画线机、布料机、拉毛机、码垛机、养护窑、倾斜机等常用设备组成，每一个设备都需要专人操作，并且是独立运行。移动模台工艺在画线、喷涂脱模剂、浇筑混凝土、振捣环节部分实现了自动化，可以集中养护，在制作大批量同类型板类构件时，可以提高生产效率、节约能源、降低工人劳动强度。

4.0.18 立模  Erection mould
成竖立状态放置并应用的模具，分为独立立模和组合立模。

4.0.19 平模  Horizonta mould
成水平状态放置并应用的模具，分为独立立模和组合立模。

4.0.20 流水线  assembly line
按生产工艺流程分为若干工位，模台在轨道或滚轴上流动的环形生产线，一般分为手控、半自动、全自动三种。
4.0.21 混凝土搅拌站  concrete mixing plant
用来集中搅拌混凝土的联合装置，主要由搅拌主机、物料称量系统、物料输送系统、物料贮存系统、控制系统和其他附属设施组成。 
4.0.22 预制构件生产设备  production equipment

用于生产预制混凝土构件的各类机械、设施和工装等，不含检验和试验设备仪器。
4.0.23 固定模台预制构件生产线  production line with fixed mould platform 

采用模台固定、作业设备移动方式的预制构件生产线。

4.0.24 移动模台预制构件生产线  production line with movable mould platform

采用模台移动、作业设备固定方式的预制构件生产线。

4.0.25 钢筋生产线  production line with steel bar
钢筋产品入场后，根据不同混凝土构件需求加工、制作成钢筋制品的生产线。

【条文说明】

4.0.25  钢筋生产线包括数控钢筋弯箍机、数控钢筋弯曲机、数控钢筋剪切线、数控锯切套丝生产线、桁架焊接生产线、柔性焊网生产线等设备。
4.0.26 钢筋制品  steel bar product

经过加工的钢筋产品，包括成型钢筋、网片、骨架等。
4.0.27 蒸汽养护窑  stereoscopic curing kiln

用于制作预制混凝土构件的一种蒸汽养护设施。
【条文说明】
4.0.27  蒸汽养护窖是将预制混凝土构件在具有较好保温性能的密闭空间中多层存放，经静置、升温、恒温、降温等阶段使混凝土强度达到规定要求。
4.0.28 模具固定磁盒  mould connector made of magnet and stainless steel

由磁铁和不锈钢铁盒组成，配套各种结构形式的适配器，实现钢制模具、木制模具或其他模具连接与固定的装置。
4.0.29 模具  mould

根据构件的尺寸制作的模具，将混凝土浇筑到安装好的模板内，使混凝土凝固成型的刚性结构体，一般有钢结构模板、木模板和铝模板。
4.0.30 预制混凝土外墙模板  precast concrete form 

具有外墙模板功能的混凝土预制构件。
【条文说明】

4.0.30  预制混凝土外墙模板是以混凝土或者钢筋混凝土预制而成的模板类预制构件，通常在浇筑成型之后并不进行拆除作业。预制混凝土外墙模板样式繁多，作为模板使用需具有足够的刚度和强度。

4.0.31 脱模  stripping mold

将混凝土预制构件在达到一定设计强度后从模具内脱出的一系列操作。

4.0.32 蒸汽养护  steam concrete curing
通过在密封的空间内注入水蒸气，产生具备恒定湿度和温度的混凝土养护条件，加速硬化刚浇筑的混凝土构件并加快其强度增长的养护方法。
4.0.33 工装  fixture
在工厂生产PC预制构件过程中所用的各种工具的总称。

4.0.34 堆场  yard 
构件存储场地，或构件质量检査、修补、粗糙面处理、表面装饰处理的场所。
4.0.35 支模吊装件  embedded part for supporting and lifting

便于现场支模、支撑、吊装的预埋件。
4.0.36 运输堆放架  stacking stand

预制构件运输或堆放时，用于支撑或固定构件的工具式架体。
【条文说明】

4.0.36  运输堆放架用于保证预制构件从养护完成到运输再到现场堆放过程的质量。预制构件由于具有外露钢筋，不能叠加堆放，所以构件养护完成后即安置于运输堆放架上。运输堆放架一般采用金属材料制成，在使用前需要经过检查和验收。为保证运输过程安全，预制构件与运输堆放架架身、架身与运输车辆都要进行可靠固定连接。

4.0.37 吊具  lifting sling

    保证预制混凝土构件在脱模、翻转、倒运、运输、安装过程中可以平衡、
稳定、安全起吊、吊运的装置。
4.0.38  预埋吊件  lifting anchor
预埋到混凝土中用于预制构件的脱模、运输和吊装的金属制品。
4.0.39  组坯 combination of laminations
制作层板胶合木时，沿构件截面高度各层层板质量等级的配置方式，分为同等组坯、异等组坯、对称异等组坯和非对称异等组坯。
5  施工
5.0.1  起吊架  drop-hanger frame

为保证预制构件在起吊过程中各吊点受力均衡或调节钢丝绳角度所使用的专用吊架。

5.0.2  钢筋连接用灌浆套筒  sleeve for grout-filled mechanical splices
采用铸造工艺或机械加工工艺制造，用于钢筋套筒灌浆连接的金属套筒，简称“灌浆套筒”。
【条文说明】

5.0.2  根据灌浆套筒两端钢筋连接方式的不同，可分为全灌浆套筒和半灌浆套筒。
钢筋套筒灌浆连接所用的金属套筒，通常采用铸造工艺或者机械加工工艺制造。灌浆料采用一种以水泥为基本材料，配以细骨料，以及混凝土外加剂和其它材料组成的单组份干混料，可填充于钢筋连接用灌浆套筒或钢筋浆锚搭接连接的锚孔与带肋钢筋的间隙内，共同形成连接接头。
当连接接头两端的钢筋均采用套筒灌浆连接时，称为全灌浆套筒；当连接接头一端钢筋采用套筒灌浆连接，另一端钢筋采用机械连接方式时，称为半灌浆套筒。
5.0.3  钢筋连接用套筒灌浆料  cementitious grout for coupler of rebar splicing 

以水泥为基本材料，配以细骨料、外加剂和其他材料混合而成的用于钢筋套筒灌浆连接的干混料，加水搅拌后具有良好的流动性、早强、高强和微膨胀等性能，简称“套筒灌浆料”。
【条文说明】

5.0.3  套筒灌浆料按规定比例加水搅拌后，具有规定流动性和硬化后具有规定膨胀性能的浆体称为“套筒灌浆料拌合物”，简称“灌浆料拌合物”。
套筒灌浆料的早强特性是为了保证预制构件的连接能够快速生效。套筒灌浆料的高流态特性是为了保证灌浆料只需要现场加水搅拌后即可直接灌入，不需振捣即可填充全部空隙。套筒灌浆料的微膨胀特性是为了保证灌浆料与钢筋和灌浆套筒实现紧密接触。参考《钢筋套筒灌浆连接应用技术规程》JGJ 355-2015和《钢筋连接用套筒灌浆料》JG/T 408-2013。

5.0.4  单套筒灌浆工艺  single sleeve grouting technology

对每个灌浆套筒进行独立灌浆的施工工艺。
5.0.5  连通腔灌浆工艺  connected grouting technology

竖向预制构件就位后，用封缝材料对构件底部接缝四周进行封堵，或分隔成多段分别封堵，使多个灌浆套筒下口与同一个空腔相连通，灌浆时通过空腔同时向多个灌浆套筒内灌浆的施工工艺。
5.0.6  灌浆孔  entrance for grouting 

预制构件表面，用于加注套筒灌浆料的入料口。
【条文说明】

5.0.6  通常采用圆管一端连接灌浆套筒水嘴，另一端延伸至预制构件表面形成灌浆孔。
5.0.7  排浆孔  vent for grouting 

预制构件表面，加注灌浆料时用于排气并将注满后多余的灌浆料溢出的排料口。

【条文说明】

5.0.7  通常采用圆管将一端连接灌浆套筒水嘴，另一端延伸至预制构件表面形成排浆孔。

5.0.8  堵孔塞  blocking plug

用于封堵灌浆孔和排浆孔的专用密封件。

5.0.9  支撑垫片  bearing shim

在预制构件吊装前放置于结合面上，用于调节预制构件标高的硬质配件。
5.0.10  密封条  sealing strip

用于预制夹心保温外墙，封堵墙体下端连通灌浆腔外侧兼具保温和封缝功能的条形弹性材料。

5.0.11  套管密封垫  sealing pad for grouting sleeve
用于封堵灌浆套筒端部，将灌浆套筒内腔与外部隔离的专用密封件。
5.0.12  封缝料  sealing grout

用于预制构件接缝封堵以形成连通灌浆腔的水泥基材料。

5.0.13  坐浆料  bearing grout

以水泥为基本材料，并配以细骨料、外加剂及其他材料混合而成的用于传递压力或剪力，并能够用于接缝封堵的干混料。
5.0.14  连接件  connectors of mechanical splicing

连接钢筋用的各部件，包括套筒和其他组件。
5.0.15  钢筋机械连接接头  splice

钢筋机械连接全套装置，简称“接头”。当连接件为全灌浆套筒时，称为“全灌浆套筒连接接头”，简称“全灌浆接头”；当连接件为半灌浆套筒时，称为“半灌浆套筒连接接头”，简称“半灌浆接头”。

5.0.16  临时支撑系统  temporary support system
保持预制构件在施工阶段稳定和位置准确的支撑体系。
5.0.17  可调钢支撑  adjustable telescopic steel prop

由两节可相对位移的钢管组成，通过内侧钢管上钻有的等间距插销孔进行高度粗调以及外侧钢管上带有的螺纹套环进行高度精调的竖向临时支撑。

5.0.18  斜支撑  diagonal brace
用于竖向预制构件临时固定或垂直度调整，一端连接预制构件，另一端连接楼面，承担压力或拉力的临时支撑，通常为可伸缩调节的钢管部件。

5.0.19  工具式外防护架  implementation scaffold
附着在建筑物上，用于预制构件操作面安全防护与施工人员操作平台的工具式脚手架。

5.0.20  穿插施工  interspersed construction
在主体结构施工的同时，对后续工作进行合理安排，同时进行两个或多个分项工程的施工组织方式。

5.0.21  安装定位线  install positioning line
预制构件与支承面接触的外边缘线。
5.0.22  安装控制线  install control line
为便于预制构件就位，在安装定位线外侧标记的用于辅助安装的定位线。
5.0.23  溜绳  guide rope

构件在脱模和吊装过程中，一端固定在预制构件上，另一端由工人牵引，用于调整预制构件在空中运动状态和位置的绳索。
6  检验与验收

6.0.1  公差  tolerance

部件或分部件在制作、放线或安装时的允许偏差的数值。

6.0.2  制作公差  manufacturing  tolerance
部件或分部件在生产制作时，与制作尺寸之间的允许偏差。
6.0.3  安装公差  erection tolerance

部件或分部件安装时，基准面或基准线之间的允许偏差。
6.0.4  位形公差  performance tolerance

在力学、物理、化学等作用下，部件或分部件所产生的位移和变形的允许偏差。
6.0.5  缺陷  defect

结构构件质量不符合规定要求的检验项或检验点，按其程度可分为严重缺陷和一般缺陷。
6.0.6  严重缺陷  serious defect
对预制构件的受力性能、耐久性能或安装、使用性能有决定性影响的缺陷。

6.0.7  一般缺陷  common defect
对预制构件的受力性能、耐久性能或安装、使用性能无决定性影响的缺陷。

6.0.8  检验  inspection

对被检验项目的特征、性能进行量测、检查、试验等，并将结果与标准规定的要求进行比较，以确定项目每项性能是否合格的活动。

6.0.9  检验批  inspection lot

按相同的生产条件或规定的方式汇总起来供抽样检验用的、由一定数量样本组成的检验体。

6.0.10  结构性能检验  inspection of structural performance

针对结构构件的承载力、挠度、裂缝控制性能等各项指标所进行的检验。
6.0.11  结构实体检验  entitative inspection of structure

在结构实体上抽取试样，在现场进行检验或送至有相应检测资质的检测机构进行的检验。
6.0.12  标养强度  standard compressive strength
按现行国家标准《普通混凝土力学性能试验方法标准》GB/T 50081的规定制作试件，并进行标准养护28天的混凝土试件立方体抗压强度。
6.0.13  同条件养护试件强度  compressive strength of specimens cured under the same conditions
工厂中进行预制构件生产时，与预制构件采用相同条件养护的立方体混凝土试件抗压强度。
6.0.14  预制构件实测强度  measured strength of precast component
工厂制作的同类型预制构件留置的同条件养护试件在等效龄期时的立方体抗压强度。
6.0.15  脱模强度  demoulding strength
工厂制作的预制构件在脱模时，同条件养护试件的立方体抗压强度。
6.0.16  起吊强度  lifting strength
工厂制作的预制构件在起吊时，同条件养护试件的立方体抗压强度。
6.0.17  张拉强度  tensioning strength
工厂制作的预应力预制构件采用后张法进行预应力施工时，预制构件张拉时的同条件养护立方体试件的抗压强度值。
6.0.18  放张强度  stress release strength
工厂制作的预应力预制构件采用先张法进行预应力施工时，预制构件放张时的同条件养护立方体试件的抗压强度值。
6.0.19  平行试件  accompanying specimen

用现场施工材料并和现场施工同步制作的试件。
6.0.20  X射线工业CT法  industrial X-CT method

基于X射线探伤院里，用X射线透照预制构件，并经计算机处理转化为图像灰度分布，得到二维切面和三维立体效果图的方法。
6.0.21  预埋传感器法  embedded sensor method

灌浆前在套筒出浆口预埋传感器，灌浆过程中或灌浆结束5min后，通过传感器数据采集系统获得的波形判断灌浆饱满度的方法。
6.0.22  预埋钢丝拉拔法  embedded steel wire drawing method

灌浆前在套筒出浆口预埋钢丝，灌浆料凝固一定时间后对预埋钢丝进行拉拔，通过拉拔荷载值判断灌浆饱满度的方法。
6.0.23  X射线胶片成像法  X-ray film radiography method

基于X射线探伤院里，用X射线透照预制构件，并直接在胶片上成像，然后通过观片灯观测灌浆套筒或灌浆孔道内部灌浆缺陷的方法。
6.0.24  现场淋水试验  in-situ water pouring test

通过加压水泵将水送至附设于外围护外侧的PPR喷淋管，对外围护进行加压喷淋形成水幕，从而实现现场检测外围护渗漏的方法。
6.0.25  见证取样送检  evidential test

施工单位在监理工程师或建设单位代表见证下，按照有关规定从施工现场随机抽取试样，送至有检测资质的检测机构进行检测的活动。
6.0.26  进场验收  site acceptance

对进入施工现场的材料、构配件、器具及半成品等，按有关标准的要求进行检验，并对其质量达到合格与否做出确认的过程。主要包括外观检查、质量证明文件检查、抽样检验等。

6.0.27  首件验收  first component acceptance

针对同一项目中的同类型首个预制构件进行的验收。
6.0.28  首段验收  first section acceptance

针对同一项目中的装配整体式结构具有代表性的首个施工段进行的验收。
6.0.29  分段验收  segmented acceptance
针对同一项目中的装配整体式结构施工进行分阶段的验收。
6.0.30  分户验收  acceptance for per residence construction quality
在单位工程竣工验收前，建设单位组织相关责任单位对各功能空间的使用功能、观感质量等内容进行的专门验收。
6.0.31  质量证明文件  quality certificate document

随同进场资料、构配件、器具及半成品等一同提供用于证明其质量状况的有效文件。
6.0.32  灌浆质量  grouting quality

灌浆套筒或灌浆孔道内灌浆料的饱满性和密实性等质量的总称。
6.0.33  灌浆饱满度  grouting plumpness

钢筋套筒灌浆连接或浆锚搭接连接灌浆结束并稳定后，套筒或孔道内水泥基灌浆液面到达出浆口的程度。
6.0.34  木结构防护  protection of wood structures

为保证木结构在规定的设计使用年限内安全、可靠地满足使用工程要求，采取防腐、防虫蛀、防火和防潮通风等措施予以保护。

6.0.35  载药量  retention

木构件经防腐剂加压处理后，能长期保持在木材内部的防腐计量，按每立方米的千克数计算。

6.0.36  透入度  penetration

木构件经防护剂加压处理后，防腐剂透入木构件按毫米计的深度或占边材的百分率。

6.0.37  目测分级木材  visually stress-graded lumber
    采用肉眼观测方式来确定木材材质等级的木材。
6.0.38  机械应力分级木材  machine stress-rated lumber

采用机械应力测定设备对木材进行非破坏性试验，按测定的木材弯曲强度和弹性模量确定强度等级的木材。

本标准用词说明

1  为便于在执行本标准条文时区别对待，对于要求严格程度不同的用词，说明如下：
1）表示很严格，非这样做不可的用词：
正面词采用“必须”，反面词采用“严禁”；
2）表示严格，在正常情况下均应这样做的用词：
正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”；
3）表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的用词：
正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”；
4）表示有选择，在一定条件下可以这样做的用词，采用“可”。
2  本标准中指明应按其他有关标准执行的写法为：“应符合……的规定”或“应按……执行”。
�自定义。
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