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[bookmark: StandardName]排污、排水用高性能硬聚氯乙烯管材
[bookmark: _Toc23251871][bookmark: _Toc23259379][bookmark: _Toc23259448][bookmark: _Toc23259515][bookmark: _Toc23259566][bookmark: _Toc27055945][bookmark: _Toc28674175]范围
本标准规定了排污、排水用高性能硬聚氯乙烯管材的材料、产品规格、要求、试验方法、检验规则、标志、运输和贮存。
[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK3]本标准适用于输送介质温度不大于45℃，公称压力不大于0.63MPa的低压或无压室外埋地及管廊内排污、排水用管材的制造和检验。在考虑了管材的耐化学性和耐热性满足使用要求的情况下，也可用于工业排污、排水用管材。
本标准不适用于建筑内的排污、排水PVC管道系统。
对于需要配套管件的管道系统或管廊内使用的管道系统，其配套管件可按照CJ/T 493-2016标准中规定的连接件的要求执行，结合排污、排水管材情况选择合适壁厚规格或压力等级的管件。
[bookmark: _Toc28674176][bookmark: _Toc23251872][bookmark: _Toc23259380][bookmark: _Toc23259449][bookmark: _Toc23259516][bookmark: _Toc23259567][bookmark: _Toc27055946][bookmark: _Toc28674177]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 528  硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定
GB/T 1033.1-2008  塑料 非泡沫塑料密度的测定 第1部分:浸渍法、液体比重瓶法和滴定法
GB/T 1040.2  塑料 拉伸性能的测定 第2部分：模塑和挤塑塑料的试验条件
GB/T 1633 热塑性塑料维卡软化温度(VST)的测定
GB/T 1685 硫化橡胶或热塑性橡胶 在常温和高温下压缩应力松弛的测定
GB/T 1690  硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法
GB/T 1843  塑料　悬臂梁冲击强度的测定
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 2918  塑料试样状态调节和试验的标准环境
GB/T 3512  硫化橡胶或塑性橡胶热空气加速老化和耐热试验
GB/T 5761  悬浮法通用型聚氯乙烯树脂
GB/T 6031  硫化橡胶或热塑性橡胶硬度的测定（10IRHD～100IRHD）
GB/T 6111  流体输送用热塑性塑料管材耐内压试验方法
GB/T 6671-2001  热塑性塑料管材纵向回缩率的测定
GB/T 7759.1  硫化橡胶或热塑性橡胶 压缩永久变形的测定 第1部分:在常温及高温条件下
GB/T 7762 硫化橡胶或热塑性橡胶 耐臭氧龟裂 静态拉伸试验
GB/T 8802  热塑性塑料管材、管件、维卡软化温度的测定
GB/T 8804.1  热塑性塑料管材 拉伸性能测定 第1部分:试验方法总则
GB/T 8804.2  热塑性塑料管材 拉伸性能测定 第2部分:硬聚氯乙烯(PVC-U)、氯化聚氯乙烯(PVC-C)和高抗冲聚氯乙烯(PVC-HI)管材
GB/T 8806  塑料管道系统 塑料部件尺寸的测定
GB/T 9647  热塑性塑料管材环刚度的测定
GB/T 14152  热塑性塑料管材耐外冲击性能试验方法 时针旋转法
GB/T 19278  热塑性管材管件阀门通用定义及术语
GB/T 21873  橡胶密封件 给、排水管及污水管道用接口密封圈 材料规范
GB/T 20221-2006  无压埋地排污、排水用硬聚氯乙烯(PVC-U)管材
CJ/T 493-2016  给水用高性能硬聚氯乙烯管材及连接件
[bookmark: _Toc23251873][bookmark: _Toc23259381][bookmark: _Toc23259450][bookmark: _Toc23259517][bookmark: _Toc23259568][bookmark: _Toc27055947][bookmark: _Toc28674178]术语和定义
GB/T 19278以及下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc23259382][bookmark: _Toc23259451][bookmark: _Toc23259518][bookmark: _Toc27055948][bookmark: _Toc27124953][bookmark: _Toc28674179]
排污、排水用高性能硬聚氯乙烯管材 high performance unplasticized poly(vinyl chloride) pipes for low-pressure drainage and sewerage systems
采用满足本标准材料要求的聚氯乙烯（PVC）混配料为原料，经挤出成型制备的公称压力不低于0.32MPa，并且具有一体成型的钢骨架密封圈承口结构的排污排水用管材，简称“PVC-UH排污、排水管材”。
[bookmark: _Toc23259383][bookmark: _Toc23259452][bookmark: _Toc23259519][bookmark: _Toc27055949][bookmark: _Toc27124954][bookmark: _Toc28674180]
钢骨架密封圈gasket lined with steel frame
PVC-UH管材排污、排水用带钢骨架内衬的密封圈。
钢骨架密封圈在管材扩口同时嵌入扩口中，扩口凹槽结构由密封圈直接预制成型，扩口完成后，形成一体成型的钢骨架密封圈承口结构。非破坏情况下，承口中密封圈不可脱出。钢骨架密封圈中钢骨架主要起支撑作用，钢骨架本身不承压。
[bookmark: _Toc23259384][bookmark: _Toc23259453][bookmark: _Toc23259520][bookmark: _Toc23259569][bookmark: _Toc27055950][bookmark: _Toc28674181]符号
[bookmark: _Toc23259385][bookmark: _Toc23259454][bookmark: _Toc23259521][bookmark: _Toc23259570]下列符号适用于本文件。
L — 管材长度
L1 — 管材有效长度
dn — 公称外径
dem — 平均外径
dsm — 承口内径
SN — 公称环刚度
SDR — 标准尺寸比
e  — 壁厚
en  — 公称壁厚
em  — 平均壁厚
ds — 管材承口内径
de — 管材外径
e — 管材壁厚
e2 — 承口处壁厚
e3 — 承口胶圈凹槽处壁厚 
A — 承口配合深度   
C — 密封区长度
[bookmark: _Toc27055951][bookmark: _Toc28674182]材料
[bookmark: _Toc28674183][bookmark: _Toc27124957]管材材料要求
生产管材的材料应为混配料，混配料以聚氯乙烯树脂为主，加入必要的添加剂（禁止使用铅盐
[bookmark: _Toc23259387][bookmark: _Toc23259456][bookmark: _Toc23259523]稳定剂），其中聚氯乙烯树脂质量含量应不少于80%。
[bookmark: _Toc27124958]PVC树脂应符合GB/T 5761规定，树脂的K值应不小于64，氯乙烯单体含量应小于5mg/kg。
[bookmark: _Toc27124960]允许少量添加来自本厂的同类产品的清洁回用料。
[bookmark: _Toc27124961]用于生产PVC-UH排污、排水管材的混配料的基本物性应符合表1要求。
混配料的基本物性
	[bookmark: OLE_LINK16]序号
	项目
	试验条件
	要求
	试验方法

	1
	缺口冲击强度（悬臂梁），J/m2
	——
	≥3.8
	GB/T 1843

	2
	拉伸强度，MPa
	拉伸速率：5mm/min
	≥42
	GB/T 1040.2

	3
	拉伸弹性模量，MPa
	拉伸速率：1mm/min
	≥2500
	

	4
	维卡软化温度，℃
	50℃/h，负载50N
	≥79
	GB/T 1633


[bookmark: _Toc23259391][bookmark: _Toc23259460][bookmark: _Toc23259527][bookmark: _Toc27124962]管材材料耐压性能应符合表2的要求。
材料性能——以管材耐内压性能试验
	性能
	判定标准
	试验条件
	试验方法

	耐内压
	无破裂，无渗透
	堵头
	A型
	GB/T 6111

	
	
	试验温度
	60℃
	

	
	
	试样数量
	3
	

	
	
	环应力
	10.0MPa
	

	
	
	调节时间
	1h
	

	
	
	试验类型
	水—水
	

	
	
	试验时间
	1000h
	


[bookmark: _Toc23259392][bookmark: _Toc23259461][bookmark: _Toc23259528][bookmark: _Toc27055952][bookmark: _Toc27124963][bookmark: _Toc28674184]管材用密封圈的要求
[bookmark: _Toc27055953]密封圈的一般要求
密封圈成品表面应光滑、色泽均匀，没有伤痕、裂口、气泡和沾附异物等表面缺陷，且符合GB/T 21873中对成品密封圈疵点和缺陷的规定。
[bookmark: _Toc27055954]密封圈橡胶材质的材料要求
密封圈采用的材料不应对管材性能产生不良影响。若无特别说明，一般材质宜为丁苯橡胶（SBR）或三元乙丙橡胶（EPDM），产品露天室外曝晒至少两年内不应有任何开裂或裂纹产生。
[bookmark: _Toc27055955] 密封圈中橡胶材质的物理力学性能
密封圈中橡胶材质的物理力学性能应符合表3的规定。





密封圈中橡胶材质的物理力学性能
	项目
	技术指标
	试验方法

	硬度范围，IRHD
	40～65
	GB/T 6031

	拉伸强度，MPa
	≥9
	GB/T 528

	断裂伸长率，%
	≥400
	GB/T 528

	压缩变形，%
	（23℃，72h）
	≤12
	GB/T 7759.1

	
	（70℃，24h）
	≤20
	

	
	（-10℃，72h）
	≤40
	

	
	（-25℃，72h）
	≤60
	

	70℃，168h加速老化后，
--硬度变化值，最大，IRHD
--拉伸强度变化率，最大，%
--断裂伸长率变化率，最大，%
	
-5～+8
-20
-30～+10
	GB/T 3512
GB/T 6031
GB/T 528
GB/T 528

	应力松弛，%
	（23℃，7d）
	≤14
	GB/T 1685

	
	（23℃，100d）
	≤20
	

	水中浸泡体积变化率（70℃，7d）
	-1%～+8%
	GB/T 1690

	耐臭氧性能（48h，40℃， 50pphm，20%伸长状态下）
	无裂纹
	GB/T 7762


[bookmark: _Toc27055956][bookmark: _Toc23259393][bookmark: _Toc23259462][bookmark: _Toc23259529][bookmark: _Toc23259571]密封圈中钢骨架的要求
钢骨架密封圈中钢骨架应采用回弹性及可焊性较好的钢材质，密封圈成品不应有任何形式的钢骨架断裂，变形，外露等缺陷。钢骨架尺寸及强度应确保一体成型扩口过程的顺利进行，在扩口过程中，不应有因密封圈钢骨架强度不足而造成的扩口失败或扩口后胶圈变形问题。
[bookmark: _Toc27055957][bookmark: _Toc28674185]产品规格
管材公称压力等级和规格尺寸应符合表4的规定。
表1　 管材公称压力等级和规格尺寸
	公称外径
dn, mm
	公称壁厚en, mm

	
	SN2
	SN4
	SN8
	SN12.5
	SN16

	
	SDR51
	SDR41
	SDR34
	SDR28
	SDR26

	
	公称压力 0.32MPa
	公称压力0.4MPa
	公称压力 0.5MPa
	公称压力
0.6MPa
	公称压力
0.63MPa

	110
	—
	3.2
	3.2
	4.0
	4.2

	125
	—
	3.2
	3.7
	4.5
	4.8

	160
	3.2
	4.0
	4.7
	5.7
	6.2

	200
	3.9
	4.9
	5.9
	7.2
	7.7

	250
	4.9
	6.2
	7.3
	8.9
	9.6

	315
	6.2
	7.7
	9.2
	11.3
	12.1

	(355)a
	7.0
	8.7
	10.4
	12.7
	13.6

	400
	7.9
	9.8
	11.7
	14.3
	15.3


表2　 [bookmark: _Toc23259394][bookmark: _Toc23259463][bookmark: _Toc23259530][bookmark: _Toc23259572][bookmark: _Toc27055958]（续）                                        
	公称外径
dn, mm
	公称壁厚en, mm

	
	SN2
	SN4
	SN8
	SN12.5
	SN16

	
	SDR51
	SDR41
	SDR34
	SDR28
	SDR26

	
	公称压力 0.32MPa
	公称压力0.4MPa
	公称压力 0.5MPa
	公称压力
0.6MPa
	公称压力
0.63MPa

	(450)a
	8.8
	11.0
	13.2
	16.1
	17.2

	500
	9.8
	12.3
	14.6
	17.8
	19.1

	630
	12.3
	15.4
	18.4
	22.5
	24.1

	(710)a
	13.9
	17.4
	20.9
	25.3
	27.2

	800
	15.7
	19.6
	23.5
	28.5
	30.6

	(900)a
	17.6
	22.0
	26.5
	32.1
	34.4

	1000
	19.6
	24.5
	29.5
	35.6
	38.2

	1200
	23.5
	29.4
	35.3
	42.7
	45.9

	1400
	27.4
	34.3
	41.2
	—
	—

	1600
	31.3
	39.2
	—
	—
	—

	a公称外径加括号的为非优选尺寸；
b公称壁厚根据设计应力（σs）8MPa确定。


[bookmark: _Toc28674186]要求
[bookmark: _Toc23259395][bookmark: _Toc23259464][bookmark: _Toc23259531][bookmark: _Toc27055959][bookmark: _Toc28674187]颜色
颜色宜采用绿色，管材颜色应均匀一致。如有特殊颜色要求，则由供需双方协商确定。
[bookmark: _Toc23259396][bookmark: _Toc23259465][bookmark: _Toc23259532][bookmark: _Toc27055960][bookmark: _Toc28674188]外观
管材内外壁应光滑，不允许有气泡、裂纹、凹陷及分解变色线。管材端部应切割平整并应与轴线垂直。
[bookmark: _Toc23259397][bookmark: _Toc23259466][bookmark: _Toc23259533][bookmark: _Toc27055961][bookmark: _Toc28674189]规格尺寸
[bookmark: _Toc23259398][bookmark: _Toc23259467][bookmark: _Toc27055962][image: ]长度管材长度一般为4m、6m、9m或12m，如有特殊要求，由供需双方协商确定。管材长度见图1。不允许有负偏差。

说明：
L——管材长度；
L1——有效长度；
dn——公称外径。
管材长度
[bookmark: _Toc23259399][bookmark: _Toc23259468][bookmark: _Toc27055963]平均外径
平均外径dem应符合表5的规定。
表3　 平均外径                              单位：mm
	[bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK9]公称外径dn
	平均外径dem

	
	min.
	max.

	110
	110.0
	110.3

	125
	125.0
	125.3

	160
	160.0
	160.4

	200
	200.0
	200.5

	250
	250.0
	250.5

	315
	315.0
	315.6

	(355)a
	355.0
	355.7

	400
	400.0
	400.7

	(450)a
	450.0
	450.8

	500
	500.0
	500.9

	630
	630.0
	631.1

	(710)a
	710.0
	711.2

	800
	800.0
	801.3

	(900)a
	900.0
	901.5

	1000
	1000.0
	1001.6

	1200
	1200.0
	1202.0

	1400
	1400.0
	1402.2

	1600
	1600.0
	1602.5

	a公称外径加括号的为非优选尺寸。


[bookmark: _Toc23259400][bookmark: _Toc23259469][bookmark: _Toc27055964]不圆度
管材不圆度应不大于0.024dn。
[bookmark: _Toc23259402][bookmark: _Toc23259471][bookmark: _Toc27055965]壁厚
[bookmark: _Toc23259403][bookmark: _Toc23259472]壁厚e应符合表6的规定，任意点最大壁厚允许达到1.2倍最小壁厚emin，平均壁厚em应小于等于最大平均壁厚em,man的规定。公称壁厚en在数值上等于最小壁厚emin。




表4　 壁厚                                    
	公称外径
dn, mm
	壁厚, mm

	
	SN2
	SN4
	SN8
	SN12.5
	SN16

	
	SDR51
	SDR41
	SDR34
	SDR28
	SDR26

	
	公称压力
0.32MPa
	公称压力
0.4MPa
	公称压力
0.5MPa
	公称压力
0.6MPa
	公称压力
0.63MPa

	
	e
min.
	em
max.
	e
min.
	em
max.
	e
min.
	em
max.
	e
min.
	em
max.
	e
min.
	em
max.

	110
	—
	—
	3.2
	3.8
	3.2
	3.8
	4.0
	4.6
	4.2
	4.9

	125
	—
	—
	3.2
	3.8
	3.7
	4.3
	4.5
	5.2
	4.8
	5.5

	160
	3.2
	3.8
	4.0
	4.6
	4.7
	5.4
	5.7
	6.5
	6.2
	7.1

	200
	3.9
	4.5
	4.9
	5.6
	5.9
	6.7
	7.2
	8.2
	7.7
	8.7

	250
	4.9
	5.6
	6.2
	7.1
	7.3
	8.3
	8.9
	10.0
	9.6
	10.8

	315
	6.2
	7.1
	7.7
	8.7
	9.2
	10.4
	11.3
	12.7
	12.1
	13.6

	(355)a
	7.0
	7.9
	8.7
	9.8
	10.4
	11.7
	12.7
	14.2
	13.6
	15.2

	400
	7.9
	8.9
	9.8
	11.0
	11.7
	13.1
	14.3
	16.0
	15.3
	17.1

	(450)a
	8.8
	9.9
	11.0
	12.3
	13.2
	14.8
	16.1
	18.0
	17.2
	19.2

	500
	9.8
	11.0
	12.3
	13.8
	14.6
	16.3
	17.8
	19.8
	19.1
	21.3

	630
	12.3
	13.8
	15.4
	17.2
	18.4
	20.5
	22.5
	25.0
	24.1
	26.8

	(710)a
	13.9
	15.5
	17.4
	19.4
	20.9
	23.3
	25.3
	28.1
	27.2
	30.2

	800
	15.7
	17.5
	19.6
	21.8
	23.5
	26.2
	28.5
	31.6
	30.6
	33.9

	(900)a
	17.6
	19.6
	22.0
	24.4
	26.5
	29.5
	32.1
	35.6
	34.4
	38.1

	1000
	19.6
	21.8
	24.5
	27.2
	29.5
	32.8
	35.6
	39.4
	38.2
	42.3

	1200
	23.5
	26.2
	29.4
	32.6
	35.3
	39.3
	42.7
	47.2
	45.9
	50.6

	1400
	27.4
	30.4
	34.3
	38.0
	41.2
	45.6
	—
	—
	—
	—

	1600
	31.3
	34.7
	39.2
	43.4
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	a公称外径加括号的为非优选尺寸。


[bookmark: _Toc27055966]承口和插口
承口内径和最小配合深度
承口应采用一体成型的钢骨架密封圈承口结构，管材的承口和插口示意图见图2，承口内径和最小配合深度应符合表7的规定。
[image: ]
ds—管材承口内径  dn—公称外径  e—管材壁厚  e2—承口处壁厚   
e3—承口胶圈凹槽处壁厚  A—承口配合深度  C—密封区长度
承口和插口示意图
表5　 承口内径和承口最小配合深                   单位：mm
	公称外径，dn
	承口内径
	承口最小配合深度

	
	dsm,
min.
	A
min.

	110
	110.4
	75

	125
	125.4
	78

	160
	160.5
	86

	200
	200.6
	94

	250
	250.8
	105

	315
	316.0
	118

	(355)
	356.1
	124

	400
	401.2
	130

	(450)
	451.4
	138

	500
	501.5
	145

	630
	631.9
	165

	(710)
	712.1
	177

	800
	802.4
	190

	(900)
	902.7
	205

	1000
	1003.3
	220

	1200
	1203.6
	240

	1400
	1403.9
	260

	1600
	1604.2
	280

	公称外径加括号的为非优选尺寸；
当管材长度大于12m时，承口最小配合深度Amin需另行设计；
密封区长度C值由生产厂规定。 


[bookmark: _Toc23259405]承口壁厚
管材承口壁厚见图2所示，承口壁厚e2应不小于同规格管材公称壁厚en的90%，承口密封圈密封环槽处的壁厚e3应不小于相连管材公称壁厚的80%。
插口
管材插口端应按图2加工倒角，倒角角度宜在15°～45°之间，倒角后管端保留的壁厚应不小于管材公称壁厚en的1/3。插口端应有环向单线或双线插入深度标识线。
[bookmark: _Toc23259406][bookmark: _Toc23259473][bookmark: _Toc23259534][bookmark: _Toc27055967][bookmark: _Toc28674190]物理力学性能
管材的物理力学性能应符合表8的规定。


表6　 管材的物理力学性能
	[bookmark: OLE_LINK18][bookmark: OLE_LINK19]项目
	要求
	试验方法

	密度kg/m³
	1350～1550
	见8.4

	环刚度，kN/m2
	SN2
	≥2
	见8.5

	
	SN4
	≥4
	

	
	SN8
	≥8
	

	
	SN12.5
	≥12.5
	

	
	SN16
	≥16
	

	落锤冲击 （TIR），%
	≤10
	见8.6

	维卡软化温度，℃
	≥79
	见8.7

	纵向回缩率，%
	≤5，管材表面应无气泡和裂纹
	见8.8

	拉伸屈服应力，MPa
	≥40
	见8.9

	静液压试验
	20℃，1h，环应力16MPa，无破裂
	见8.10

	压扁试验（压至外径的40%）
	无破裂
	见8.11


[bookmark: _Toc23259407][bookmark: _Toc23259474][bookmark: _Toc23259535][bookmark: _Toc27055968][bookmark: _Toc28674191]整管水压性能
管材（含整个承口部分）以2倍的公称压力进行水压检测，维持至少5s，管材及承口应无破裂、无渗漏。
[bookmark: _Toc23259408][bookmark: _Toc23259475][bookmark: _Toc23259536][bookmark: _Toc27055969][bookmark: _Toc28674192]连接密封性
管材应进行连接密封性试验，试验后试样应不破裂，不渗漏。
[bookmark: _Toc23259410][bookmark: _Toc23259477][bookmark: _Toc23259538][bookmark: _Toc23259573][bookmark: _Toc27055970][bookmark: _Toc28674193]试验方法
[bookmark: _Toc23259411][bookmark: _Toc23259478][bookmark: _Toc23259539][bookmark: _Toc27055971][bookmark: _Toc28674194]试样状态调节及试验环境
除有特别规定外，应按GB/T 2918规定，在（23±2）℃条件下对试样进行状态调节24h，并在同样条件下进行试验。
[bookmark: _Toc23259412][bookmark: _Toc23259479][bookmark: _Toc23259540][bookmark: _Toc27055972][bookmark: _Toc28674195]外观和颜色
目测。
[bookmark: _Toc23259413][bookmark: _Toc23259480][bookmark: _Toc23259541][bookmark: _Toc27055973][bookmark: _Toc28674196]尺寸和测量工具
[bookmark: _Toc23259414][bookmark: _Toc23259481][bookmark: _Toc27055974]长度
按图1所示测量，精度为1mm。
[bookmark: _Toc23259415][bookmark: _Toc23259482][bookmark: _Toc27055975]平均外径
按GB/T 8806的规定测量。
[bookmark: _Toc23259416][bookmark: _Toc23259483][bookmark: _Toc27055976]不圆度
[bookmark: OLE_LINK1]按GB/T 8806的规定测量同一截面的最大外径和最小外径，用最大外径减最小外径为不圆度。不圆度的测量应在管材出厂前进行。
[bookmark: _Toc23259417][bookmark: _Toc23259484][bookmark: _Toc27055977]壁厚
按GB/T 8806的规定测量。
[bookmark: _Toc23259418][bookmark: _Toc23259485][bookmark: _Toc27055978]承口和承口基本尺寸
承口内径用精度为0.01mm的内径尺为主测量，承口深度用精度为0.02mm的游标卡尺测量。
[bookmark: _Toc23259419][bookmark: _Toc23259486][bookmark: _Toc23259542][bookmark: _Toc27055979][bookmark: _Toc28674197]密度
按GB/T 1033.1-2008方法A的规定测定。
[bookmark: _Toc23259420][bookmark: _Toc23259487][bookmark: _Toc23259543][bookmark: _Toc27055980][bookmark: _Toc28674198]环刚度试验
[bookmark: _Toc18982023][bookmark: _Toc19786457][bookmark: _Toc19786634]按GB/T 9647的规定测定。
[bookmark: _Toc23259421][bookmark: _Toc23259488][bookmark: _Toc23259544][bookmark: _Toc27055981][bookmark: _Toc28674199]落锤冲击
按GB/T 14152的规定测定，预处理和试验温度为0℃，状态调节介质为水或空气，使用d90型重锤，重锤质量和冲击高度见表9。
表7　 落锤冲击试验条件
	公称外径dn，mm
	重锤质量，kg
	冲击高度，mm

	110
	1.0±0.005
	1600±10

	125
	1.25±0.005
	2000±10

	160
	1.6±0.005
	2000±10

	200
	2.0±0.005
	2000±10

	250
	2.5±0.005
	2000±10

	≥315
	3.2±0.005
	2000±10


[bookmark: _Toc23259422][bookmark: _Toc23259489][bookmark: _Toc23259545][bookmark: _Toc27055982][bookmark: _Toc28674200]维卡软化温度
[bookmark: _Toc18982025][bookmark: _Toc19786459][bookmark: _Toc19786636]按GB/T 8802的规定测定。
[bookmark: _Toc23259423][bookmark: _Toc23259490][bookmark: _Toc23259546][bookmark: _Toc27055983][bookmark: _Toc28674201]纵向回缩率
按GB/T 6671-2001方法B的规定测定，试验温度为（150±2）℃，试验时间见表10。
表8　 纵向回缩率试验条件
	壁厚e，mm
	烘箱处理时间，min

	e≤4
	30

	4＜e≤16
	60

	e＞16
	120


[bookmark: _Toc27055984][bookmark: _Toc28674202] 拉伸屈服应力
按GB/T 8804.1和GB/T 8804.2的规定测定。
[bookmark: _Toc23259426][bookmark: _Toc23259493][bookmark: _Toc23259549][bookmark: _Toc27055985][bookmark: _Toc28674203]静液压试验
按GB/T 6111的规定测定，管内外介质均为水。若试样在距离密封接头小于试样自由长度0.1倍处出现破裂，则试验结果无效。
[bookmark: _Toc23259427][bookmark: _Toc23259494][bookmark: _Toc23259550][bookmark: _Toc27055986][bookmark: _Toc28674204]压扁试验
选取3个不小于150mm长的管材样品进行试验，将样品水平放置于两个平行平板之间，在平板垂直方向对试样施加压力，加压速率应均匀，压缩过程应在（2～5）min内完成，直到两个平板之间的距离达到管材外径的40%停止加压。然后，将加载的压力移除，检查试样的外观。
[bookmark: _Toc23259428][bookmark: _Toc23259495][bookmark: _Toc23259551][bookmark: _Toc27055987][bookmark: _Toc28674205]整管水压性能
管材扩口后，将整根管材（含整个承口部分）通过水压试验机以2倍的公称压力进行整管水压性能检测，维持至少5s。检测样品数量应不少于表11的规定。当测试温度（管材表面温度）大于23℃时，测试压力应按表12规定乘以相应的折减系数。测试温度应在管材测试前通过测量其外壁温度获得。
表9　 整管水压性能检测样品数量要求
	公称外径dn，mm
	检测样品数量占本批次生产量比例

	110≤dn≤250
	20%

	250＜t≤560
	50%

	560＜t≤1600
	100%


表10　 整管水压试验压力折减系数
	管材表面温度，℃
	压力折减系数

	23＜t≤27
	0.88

	27＜t≤32
	0.75

	32＜t≤38
	0.62

	38＜t≤43
	0.50

	43＜t≤49
	0.40

	49＜t≤54
	0.30

	54＜t≤60
	0.22


[bookmark: _Toc23259429][bookmark: _Toc23259496][bookmark: _Toc23259552][bookmark: _Toc27055988][bookmark: _Toc28674206] 连接密封性
管材承插连接后应进行连接密封性能试验，按表13的试验条件进行测定。
表11　 连接密封性能试验条件
	[bookmark: OLE_LINK21][bookmark: OLE_LINK20]项目
	试验参数
	要求
	试验方法

	连接密封性试验
	试验温度
	20℃
	不破裂
不渗漏
	GB/T 6111

	
	试验时间
	1h
	
	

	
	试验压力
	2×PN
	
	

	存在径向变形的
连接密封性试验
	试验温度
	（23±5）℃
	—
	按GB/T 20221-2006附录A 中方法4，条件B

	
	插口形变
	≥10%
	
	

	
	承口形变
	≥5%
	
	

	
	偏差
	≥5%
	
	



表12　 （续）
	项目
	试验参数
	要求
	试验方法

	存在径向变形的
连接密封性试验
	水压
	0.005MPa
	无渗漏
	按GB/T 20221-2006附录A 中方法4，条件B

	
	水压
	0.05MPa
	无渗漏
	

	
	气压
	-0.03MPa
	p≤-0.027MPa
	

	存在角度偏差的
连接密封性试验
	试验温度
	（23±5）℃
	—
	按GB/T 20221-2006附录A 中方法4，条件C

	
	形变
角度
	dn≤315㎜
	2°
	
	

	
	
	315㎜＜dn≤630㎜
	1.5°
	
	

	
	
	dn＞630㎜
	1°
	
	

	
	水压
	0.005MPa
	无渗漏
	

	
	水压
	0.05MPa
	无渗漏
	

	
	气压
	-0.03MPa
	p≤-0.027MPa
	


[bookmark: _Toc28102][bookmark: _Toc19786467][bookmark: _Toc19786644][bookmark: _Toc23259431][bookmark: _Toc23259498][bookmark: _Toc23259554][bookmark: _Toc23259574][bookmark: _Toc27055989][bookmark: _Toc28674207]检验规则
[bookmark: _Toc18982034][bookmark: _Toc19786468][bookmark: _Toc19786645][bookmark: _Toc23259432][bookmark: _Toc23259499][bookmark: _Toc23259555][bookmark: _Toc27055990][bookmark: _Toc28674208]检验分类
[bookmark: _Toc18982035]检验分出厂检验和型式检验两类。产品须经厂质检部门逐批检验合格并签发合格证后方可出厂。。
[bookmark: _Toc18982036][bookmark: _Toc19786469][bookmark: _Toc19786646][bookmark: _Toc23259433][bookmark: _Toc23259500][bookmark: _Toc23259556][bookmark: _Toc27055991][bookmark: _Toc28674209]组批
[bookmark: _GoBack]同一原料、同一配方和工艺情况下生产的同一规格管材为一批，当dn＜630mm时，每批数量不超过100t，当dn≥630mm时，每批数量不超过400t；如果生产期7天仍不足批量，则以7天产量为一批。
[bookmark: _Toc18982037][bookmark: _Toc19786470][bookmark: _Toc19786647][bookmark: _Toc23259434][bookmark: _Toc23259501][bookmark: _Toc23259557][bookmark: _Toc27055992][bookmark: _Toc28674210]出厂检验
出厂检验项目为7.1～7.3规定项目，7.4中规定的落锤冲击试验、环刚度、纵向回缩率、压扁试验和7.5中整管水压试验。
7.1～7.3检验按GB/T 2828.1规定进行，采用正常检验一次抽样方案，取一般检验水平I，接收质量限（AQL）6.5，见表14。
表13　 抽样方案                               单位：根
	批量范围
N
	样本大小
n
	合格判定数
Ac
	不合格判定数
Re

	≤150
	8
	1
	2

	151～280
	13
	2
	3

	281～500
	20
	3
	4

	501～1 200
	32
	5
	6

	1201～3 200
	50
	7
	8

	3201～10 000
	80
	10
	11


[bookmark: _Toc23259437][bookmark: _Toc23259504][bookmark: _Toc27055993]在计数抽样合格的产品中，随机抽取足够的样品，进行7.4中规定的落锤冲击试验、环刚度、纵向回缩率、压扁试验和7.5中整管水压试验。
[bookmark: _Toc18982038][bookmark: _Toc19786471][bookmark: _Toc19786648][bookmark: _Toc23259438][bookmark: _Toc23259505][bookmark: _Toc23259558][bookmark: _Toc27055994][bookmark: _Toc28674211]型式检验
[bookmark: _Toc23259439][bookmark: _Toc23259506]型式检验项目为除7.5外的全部要求。
[bookmark: _Toc27055995]按本标准要求对7.1～7.3规定项目进行检验，在检验合格的样品中随机抽取任一规格足够的样品，进行7.4中的各项检验。首次投产或产品结构设计发生变化时应进行7.6的检测。一般情况下，7.4中项目每两年至少进行一次。若有下列情况之一，应进行7.4中的各项检验：
a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
b) 结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
c) 产品停产半年以上，重新恢复生产时；
d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大出入时。
[bookmark: _Toc18982039][bookmark: _Toc19786472][bookmark: _Toc19786649][bookmark: _Toc23259441][bookmark: _Toc23259508][bookmark: _Toc23259559][bookmark: _Toc27055996][bookmark: _Toc28674212]判定规则
7.1～7.3按表13规定进行判定。7.4、7.5和7.6中有一项达不到规定指标时，在计数抽样合格的产品中任意抽取双倍样品进行该项的复验。复检样品均合格，则判该批为合格。
[bookmark: _Toc5503][bookmark: _Toc19786473][bookmark: _Toc19786650][bookmark: _Toc23259442][bookmark: _Toc23259509][bookmark: _Toc23259560][bookmark: _Toc23259575][bookmark: _Toc27055997][bookmark: _Toc28674213]标志、运输和贮存
[bookmark: _Toc18982041][bookmark: _Toc19786474][bookmark: _Toc19786651][bookmark: _Toc23259443][bookmark: _Toc23259510][bookmark: _Toc23259561][bookmark: _Toc27055998][bookmark: _Toc28674214]标志
每根管材至少有一处完整标志，每两处标志的间距不应超过2m，标志至少应包括以下内容：
a) 产品名称；
b) 厂名、厂址；
c) 本标准编号；
d) 公称外径；
e) 最小壁厚或SDR；
f) 公称压力；
g) 公称环刚度；
h) 生产日期；
i) 其他标志。
[bookmark: _Toc18982042][bookmark: _Toc19786475][bookmark: _Toc19786652][bookmark: _Toc23259444][bookmark: _Toc23259511][bookmark: _Toc23259562][bookmark: _Toc27055999][bookmark: _Toc28674215]运输
产品在装卸运输时，不得受撞击、抛摔和重压
[bookmark: _Toc18982043][bookmark: _Toc19786476][bookmark: _Toc19786653][bookmark: _Toc23259445][bookmark: _Toc23259512][bookmark: _Toc23259563][bookmark: _Toc27056000][bookmark: _Toc28674216]贮存
管材堆放应整齐，承口部位应交错放置，避免挤压变形。管材应贮存在远离热源及化学品污染地、地面平整、通风良好的库房内；当露天存放时，应遮盖以防止暴晒。堆放高度应不大于3.5m。
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