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防火门锁性能要求及试验方法
1  范围

本标准规定了防火门锁的术语和定义、分类、要求，试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存等。

本标准适用于在防火门上使用的机械锁、电子锁。
2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GA 374 电子防盗锁

GA/T 73 机械防盗锁 
QB/T 2474 插芯门锁 
GB 21556 锁具安全通用技术条件 
GB 12955 防火门 
GB/T 7633 门和卷帘的耐火试验方法 
GB 31241 便携式电子产品用锂离子电池和电池组 

GB/T 9969 工业产品使用说明书总则
GB/T 6587.7 电子测量仪器 基本安全试验 
GB/T 17626.2 电磁兼容 试验和测量技术 静电放电抗扰度试验

GB/T 17626.3 电磁兼容 试验和测量技术 射频电磁场辐射抗扰度试验

GB/T 17626.4 电磁兼容 试验和测量技术 电快速瞬变脉冲群抗扰度试验

GB/T 17626.11 电磁兼容 试验和测量技术 电压暂降、短期中断和电压变化的抗扰度试验
3  术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.0.1  机械式防火门锁Mechanical fire door lock
通过机械传动装置操控锁舌的启闭，且具有一定防破坏能力和耐火性能的锁。
3.0.2  电子式防火门锁Electronic fire door lock
以电子方式识别、处理相关信息并控制机械执行机构实施启闭，且具有一定防破坏能力和耐火性能的锁。
3.0.3  执手handle
操作该部件能带动锁舌开启，当外力消除后能自行复位的部件。

3.0.4 旋钮 thumb turn
    通过扭转该零件或部件带动锁舌伸缩，当外力消除后，锁舌不能自动复位的零件或部件。

3.0.5 锁扣板 strike plate
关闭时扣住锁舌的板状零件或部件。

4  分类、代号和标记

4.1  分类和代号
4.1.1 根据使用功能分为：
a) 机械式防火门锁，代号J；
b) 电子式防火门锁，代号D。
4.1.2按使用可靠性级别分为A、B 和C级，A级最低，依次递增。
4.1.3根据环境适应性等级分为Ⅰ级、Ⅱ级和Ⅲ级，Ⅰ级最低，依次递增。
4.1.4根据耐火性能分为：按耐火性能等级分为：F0.50、F1.00、F1.50、F2.00、F3.00 
4.2  标记

产品标记由产品名称、使用功能代号、使用可靠性代号、环境适应性等级、耐火性能代号以及企业自定义内容6个部分组成。表示如下：
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 

[image: image1]

示例：MS-J-A-Ⅰ-F1.50/2800表示机械式防火门锁，使用可靠性级别为A级，环境适应性等级为Ⅰ级，耐火性能为1.50h，企业自定义产品代号为2800。
5  要求

5.1  机械式防火门锁
5.1.1  一般要求

5.1.1.1 产品的外形及内部结构应符合其设计图纸和技术文件要求制造。
5.1.1.2 门锁部件中采用定型产品的，其质量应符合相关国家标准或行业标准的规定。
5.1.1.3 门锁的标记应符合8.1的规定。
5.1.2  外观质量
门锁各操纵件和外露件表面应光洁，镀层或涂层应均匀，不应有明显裂痕、斑点、气泡、缩孔、剥落、毛刺、流痕、划痕和褪色等缺陷。
5.1.3  结构和尺寸
5.1.3.1 门锁的各种铆接及焊接件应紧固牢固，连接件光滑、平整。
5.1.3.2 锁舌应开启灵活，使用钥匙、密码或执手等方式开启锁舌应能灵活、可靠。
5.1.3.3 在逃生方向，应设有快速开启执手或快速开启装置，门锁的开启方式应仅使用人力推旋方式即可实现快速开启。
5.1.3.4 在非逃生方向，门锁的启闭机构受破坏时，在结构上可使其失效或可与锁体脱离，但此时锁具仍能使其处于锁闭状态，同时不应影响锁具在逃生方向的正常使用。

5.1.3.5 锁舌伸出长度

斜舌伸出长度，A和B级应不小于11mm，C级应不小于15mm。主锁舌伸出长度，A级应不小于14，B级应不小于20m，C级应不小于24m。

5.1.3.6 配合尺寸
锁舌与锁舌孔配合间隙应不大于0.5mm。锁舌缩回后，舌端面与锁舌面板表面的配合高出不大于1mm，低于不大于0.5mm ；锁舌面板与锁壳的配合间隙应不大于0.5mm。
5.1.4  灵活度
5.1.4.1门锁应启闭灵活、可靠，使用钥匙、密码或执手等方式启闭锁舌应无卡阻现象。
5.1.4.2执手启闭力矩
    执手启闭锁舌力矩不应大于3N • m，锁舌启、闭应无阻滞现象。
5.1.4.3 按压按钮开启力
按压按钮开启锁舌的力不应大于40N。

5.1.4.4 钥匙、旋钮启闭力矩

钥匙、旋钮启闭力矩不应大于1.5 N • m。

5.1.4.5 斜舌轴向缩进静压力

应在2.5 N~ 9.8 N之间。
5.1.4.6 斜舌闭合静压力
应不大于49 N。
5.1.4.7 钥匙拨出静拉力
应不大于9.8 N。
5.1.5  开启性能
5.1.5.1安装在防火门上的门锁，在无负载状态下施加在开启机构中部法线方向上的开启力不应大于70N。
5.1.5.2在所用门扇中部沿门锁开启的施力方向施加1100N的静推力（即外加荷载）后，门锁开启机构中部法线方向上的开启力不应大于220N。
5.1.6  牢固度
5.1.6.1 锁壳强度

锁壳应具有足够的机械强度和刚度，在承受2.65J的冲击强度及持续60s的110N静压力试验后，不应产生明显的变形和损坏。
5.1.6.2 主锁舌强度

5.1.6.2.1侧向静载荷：主锁舌在承受A级1500 N，B级3000 N，C级6000 N侧向静压力后，锁应能正常使用。
5.1.6.2.2轴向静载荷：主锁舌在承受表1规定的轴向静压力后，锁舌回缩量应不大于表1规定值。
表1 主锁舌轴向静载荷
	级别
	轴向静载荷/N
	锁舌回缩量/mm

	A
	2000
	5

	B
	4000
	

	C
	6000
	


5.1.6.3 钩舌强度
钩舌在承受表2规定的载荷后，应能正常使用。
表2 钩舌静载荷
	级别
	侧向静载荷/N
	轴向静拉力/N

	A
	2000
	1500

	B
	4000
	3000

	C
	6000
	6000


5.1.6.4 斜舌强度
在承受A级1500 N，B级2000 N和C级3000 N的侧向静载荷后，应能正常使用。
5.1.6.5 保险舌强度

在承受A级500 N，B级1000 N和C级1500 N的轴向静载荷后，应能正常使用。

5.1.6.6 手动部件强度
拉手、把手、执手等操纵件在承受A级1000 N，B级和C级1600 N的径向静载荷后，应能正常使用。
拉手、把手、执手等操纵件在承受A级1000 N，B级和C级1600 N的轴向静拉力后，应能正常使用。
把手、执手等操纵件在承受A级25N•m，B级50N•m 和C级75N•m扭矩作用后应能正常使用，转动芯轴应无明显损坏，传动机构能正常工作。

5.1.6.7 锁扣盒（板）强度
锁扣盒（板）在承受表3规定的载荷后，应能正常使用。
表3 钩舌静载荷
	级别
	轴向静荷载/N
	侧向静载荷/N
	静拉力/N

	A
	1500
	1500
	1500

	B
	3000
	3000
	3000

	C
	6000
	6000
	6000


5.1.6.8 钥匙强度
在承受3N·m扭矩作用后，应无明显变形，并能正常使用。
5.1.6.9 锁头连接强度
锁头和锁体连接件在承受3000N静拉力后，连接件应无松脱现象，锁头应不脱离锁体，并能正常使用。
5.1.7  启闭可靠性
门锁启闭机构的各相关传动部件经过表4规定循环次数试验后，应能正常使用，其开启性能应满足5.1.5的规定，牢固度应满足5.1.6的规定。
表4 启闭可靠性
	传动部件
	A
	B
	C

	斜舌部件
	100000
	200000
	300000

	主锁舌和钩舌部件
	50000
	75000
	100000

	执手部件
	100000
	200000
	300000

	旋钮部件
	50000
	75000
	100000

	锁头部件
	50000
	75000
	100000

	按压按钮部件
	100000
	200000
	300000

	注1：斜舌部件使用寿命试验可同执手部件使用寿命试验同时进行，按压按钮部件使用寿命试验后可视为完成斜舌部件使用可靠性试验。

注2：主锁舌、钩舌部件使用寿命试验可同锁头部件或旋钮部件使用寿命试验合并进行。 


5.1.8  耐腐蚀
锁具外露件按表5规定时间的中性盐雾试验后（电镀层按GB/T 10125，涂层按GB/T 1771进行），电镀层的保护评级RP应不低于6级。
表5 耐腐蚀时间
	等级
	中性盐雾试验时间（h）
	要求

	
	
	外露表面的保护评级（RP）
	试验后的操作能力

	Ⅰ
	24
	不低于6级
	锁舌功能应正常，启、闭力和力矩不应超过5.4.2、5.4.3和5.4.4的30%

	Ⅱ
	48
	
	

	Ⅲ
	72
	
	

	注：外露件是指将门关闭后，可见的锁具部件。


5.1.9 耐火性能
安装在防火门上使用的防火门锁不应影响防火门的耐火性能，在其明示的耐火时间内进行耐火性能试验时，防火门锁应符合下列要求：

a）应能保持防火门门扇始终处于关闭状态；

b）背火面的门锁部分应无明显变形和熔融现象（电子装置的电路板、接线柱和引线除外）；

c）出现裂缝时，缝隙探棒不可以穿过（φ6mm的缝隙探棒穿过试件进入炉内，并沿裂缝方向移动150mm的长度；φ25mm的缝隙探棒穿过试件进入炉内）；
d）背火面不应出现持续时间超过10s的火焰。
5.2  电子式防火门锁
5.2.1 常规性能
电子式防火门锁的常规性能应符合5.1.1~5.1.7和5.1.9的规定。
5.2.2 基本功能
5.2.2.1 信息保存
A级电子式防火门锁在断电24h后锁内保存的信息不应丢失， B级和C级电子式防火门锁在断电168h 后锁内保存的信息不应丢失，电源恢复正常后，电子式防火门锁应能正常进行启闭。
5.2.2.2 使用权限管理
电子式防火门锁应具有用户使用权限管理功能，可对用户身份进行验证后，更改相关配置，在添加或删除用户的过程中，应具有相应的授权机制。

5.2.2.3 输入错误报警

采用来授权的数字钥匙和／或PIN钥匙和／或生物钥匙在5min内连续错误输入次数达到制造商文件中规定的次数时（次数范围：1～5），电子式防火门锁应能给出报警提示和／或发出报警信息，同时电子式防火门锁应能自动进入无效输入状态，且无效输入状态应至少持续90s。
5.2.2.4 防拆报警
当拆除电子式防火门锁的防护面时，应能给出报警提示和／或发出报警信息。
5.2.2.5 高温报警
当电子式防火门锁任一使用侧（室内或室外）所处温度达到70℃时，5s内宜能持续给出报警提示和／或发出报警信息。
5.2.2.6 事件记录
应能在电子式防火门锁本体上对开锁、用户添加或删除等操作生成相应的事件记录，并应能对事件记录进行查询，记录内容至少应包含时间、用户、事件类型等信息，且B 级和C级电子式防火门锁在开锁记录信息中还应包含数字钥匙和／或PIN钥匙和／或生物钥匙的唯一性信息。

事件记录的存储数量A级应不少于32 条，B级和C级应不少于500条。
5.2.2.7 信息上传
应符合GA 374-2019中5.3.6的要求。
5.2.2.8 计时误差
应符合GA 374-2019中5.3.7的要求。
5.2.2.9使用时限设置
应符合GA 374-2019中5.3.8的要求。
5.2.2.10访问控制
应符合GA 374-2019中5.3.9的要求。
5.2.2.11胁迫报警
应符合GA 374-2019中5.3.10的要求。
5.2.3 编码组合数
应符合GA 374-2019中5.4的要求。
5.2.4 误识率
应符合GA 374-2019中5.5的要求。
5.2.5 钥匙
应符合GA 374-2019中5.9的要求。
5.2.6 耐久性
应符合GA 374-2019中5.10的要求。
5.2.7 防技术开启
应符合GA 374-2019中5.11的要求。
5.2.8 应急机械防盗锁头
应符合GA 374-2019中5.12的要求。
5.2.9 电源
应符合GA 374-2019中5.13的要求。
5.2.10 环境适应性
5.2.10.1 气候环境适应性
按表6的规定对电子防监锁进行气候环境适应性试验．试验过程中不应发生状态改变，试验后应能正常工作．盐雾试验后电子式防火门锁的金属零部件表面不应有锈蚀。
表6气候环境适应性
	项目
	试验条件

	
	Ⅰ
	Ⅱ
	Ⅲ

	
	试验条件
	持续时间
	状态
	试验条件
	持续时间
	状态
	试验条件
	持续时间
	状态

	高温
	温度：55℃士2℃
	4h
	工作

状态
	温度：70℃士2℃
	4h
	工作

状态
	温度：85℃士2℃
	4h
	工作

状态

	低温
	温度：-10℃士3℃
	4h
	工作

状态
	温度：-25℃士3℃
	4h
	工作

状态
	温度：-33℃士3℃
	4h
	工作

状态

	恒定湿热
	温度：40℃士2℃

相对湿度：93%±3%
	48h
	工作

状态
	温度：40℃士2℃

相对湿度：93%±3%
	48h
	工作

状态
	温度：40℃士2℃

相对湿度：93%±3%
	48h
	工作

状态

	盐雾
	盐溶液浓度：5%±0.1%

温度：35℃土2℃

喷雾时间：每隔45 min喷雾15min

盐雾沉降量：1.0mL/ (h•80cm2)～2.0mL/ (h•80cm2)
	48h
	非工作状态
	盐溶液浓度：5%±0.1%

温度：35℃土2℃

喷雾时间：每隔45 min喷雾15min

盐雾沉降量：1.0mL/ (h•80cm2)～2.0mL/ (h•80cm2)
	96h
	非工作状态
	盐溶液浓度：5%±0.1%

温度：35℃土2℃

喷雾时间：每隔45 min喷雾15min

盐雾沉降量：1.0mL/ (h•80cm2)～2.0mL/ (h•80cm2)
	96h
	非工作状态


5.2.10.2 机械环境适应性
应符合GA 374-2019中5.14.2的要求。
5.2.11 电磁兼容

应符合GA 374-2019中5.15的要求。

5.2.12 安全性
应符合GA 374-2019中5.16的要求。

5.2.13 稳定性
应符合GA 374-2019中5.17的要求。

5.2.14材料耐燃及耐热性
a) 非金属防火防护外壳，应能满足一定的阻燃要求。经过下列试验，每次施加火焰后样品均不应烧着起火。或者与零部件等同厚度的材料满足GB/T5169.16中V-1等级以上。
b) 防火防护外壳内元器件和零部件的非金属材料（除PCB板和电池室外）应符合GB/T5169.11中550℃灼热丝的测试要求，灼热丝施加时间为30s，判定要求调整为：移开灼热丝后，样品的火焰和灼热在30s内熄灭，且铺底层和包装绢纸没有起燃。或者与零部件等同厚度的材料满足GB/T5169.16中HB等级以上。

c) PCB板应符合GB/T5169.5中针焰的测试要求，针焰施加时间为30s，判定要求调整为：移开火焰后，样品的火焰和灼热在15s内熄灭，且铺底层和包装绢纸没有起燃。或者与零部件等同厚度的材料满足GB/T5169.16中V-1等级以上。
d) 电池室材料应满足一定的阻燃要求。样品能承受GB/T5169.5中针焰的测试要求，针焰施加时间为30s，判定要求调整为：移开火焰后样品的火焰和灼热应在30s内熄灭，且铺底层和包装卷绢纸没有起燃。或者与零部件等同厚度的材料满足GB/T5169.16中V-0等级以上。
5.2.15防爆性能
a）采用电池作为电源时，不得由于过度充电、放电或由于电池安装时极性不正确而引起爆炸或者出现着火危险。宜采用防爆电池，或相关装置进行防爆设计。如果有必要，门锁中应当提供防护，除非制造厂的说明书规定，该门锁只使用具有内部保护的电池。

b）门锁若为锂电池供电，电池和/或电池组则须满足GB 31241-2014的要求。
c）如果设备具有能对可充电电池充电的装置，且如果不可充电电池有可能被安装和连接在电池舱内，则应当在电池舱内或其近旁进行警告标志，防止对不可充电电池充电，同时还应当标出能与充电电路一起使用的可充电电池型号。

d）高温状态下，不能出现因爆炸而导致的门锁爆破和损坏现象。
5.2.16消防应急逃生性能
5.2.16.1当电子式防火门锁任一使用侧（室内或室外）所处温度达到70℃时，10s内宜能持续给出报警提示和／或发出报警信息。在（70±5）℃温度环境下持续10min后使用室内侧的开启执手或开启装置应能实现门锁的快速开启，其开启时间不应超过5s，同时开启装置的开启力矩不应大于5N•m或开启力不应大于70N。

5.2.16.2当电子式防火门锁室内侧所处温度达到85℃时，20s内除斜舌外的其他锁舌均应能完全缩回，同时室外侧门锁可仅通过启闭执手的人力推旋即可开启门锁。在（85±5）℃温度环境下持续10min后使用室内侧和室外侧的开启执手或开启装置均应能实现门锁的快速开启，其开启时间不应超过5s，同时开启装置的开启力矩不应大于5N•m或开启力不应大于70N。
5.2.16.3分别将电子式防火门锁两侧（室内或室外）放置于300℃士15℃的温度环境下保持30min后，然后即刻在该温度环境下和冷却至常温条件后进行启闭性能操作：门锁室内侧和室外侧的开启执手或开启装置均应能实现门锁的快速开启，其开启时间不应超过15s，同时开启装置的开启力矩不应大于5N•m或开启力不应大于70N。
6  试验方法

6.1  总则
6. 1. 1 对照门锁制造单位提交的产品设计图纸，目测检查门锁的外形、标签、材料、内部结构等情况是否符合要求。部件中采用定型产品的，核查其法定检测机构出具的检验报告。

6.1.2 除了在特定条文中有另行规定外，试验均在下述大气条件下进行：

一一温度：5℃～35℃；

一一湿度：15%RH～90%RH；

一一大气压力：86kPa～106kPa。
6.1.3 试验仪器设备要求如下：

一一钢卷尺，准确度±1mm；

一一塞尺，准确度±0.1 mm；

一一游标卡尺（带深度尺），准确度±0.02 mm；

一一推、拉力计，准确度±2.5N；

一一力学试验机，准确度±2.5N；

一一秒表，准确度±1s；

一一绝缘电阻试验装置，准确度±0.1MΩ；

一一温度计，准确度±1℃；

一一湿度计，准确度±2%RH；

一一大气压力计，准确度±0.4MPa；

一一电压表，准确度士0.1V。

6.2  外观质量
采用目测观察和实物核对的方法，检查并记录门锁材料的表面镀层（采用不锈钢材料的除外）和涂层的外观质量以及标志情况。

6.3  结构和尺寸

采用实际操作、目测观察和实物测量相结合的方法，检查并记录门锁的下述结构和尺寸情况。

6.3.1各种铆接及焊接件是否紧固无松动现象，连接件是否光滑、平整。

6.3.2在疏散逃生方向是否设有快速开启执手或开启装置，是否仅采用人力推旋方式即可实现快速开启。

6.3.3门锁在非逃生方向一侧的开启机构是否影响逃生方向人力推旋方式的开启功能。

6.3.4采用带深度测量功能的游标卡尺测量主锁舌、钩舌／爪舌、斜舌伸出顶端至锁面板之间的距离，即为锁舌伸出长度，记录测量值。

6.3.4采用标准塞尺分别测量门锁的锁舌与锁舌伸出孔的配合间隙、锁舌面板与锁壳的配合间隙，测量3个不同位置，取最大值作为测量结果，并记录测量值。采用带深度测量功能的游标卡尺测量门锁的锁舌缩回后，锁舌端面与锁舌面板之间的高度差值，并记录测量值。
6.4  灵活度

6.4.1采用实际操作和目测观察相结合的方法，检查并记录门锁各启闭部件和启闭方式在启闭过程中是否存在卡阻现象。

6.4.2执手启闭力矩
按照QB/T 2474-2017中6.4.2规定的方法进行测试。
6.4.3按压按钮开启力

按照QB/T 2474-2017中6.4.3规定的方法进行测试。
6.4.4钥匙、旋钮启闭力矩
按照QB/T 2474-2017中6.4.1规定的方法进行测试。
6.4.5斜舌轴向缩进静压力
按照GA 73-2015中6.3.2.3规定的方法进行测试。
6.4.6斜舌闭合静压力
按照GA 73-2015中6.3.2.4规定的方法进行测试。
6.4.7钥匙拨出静拉力
按照GA 73-2015中6.3.2.5规定的方法进行测试。
6.5  开启性能

6.5.1将门锁参照实际使用情况安装在钢质试验门上，使用ON~100N的推、拉力计，在门锁开启执手的中部位置，沿门锁开启的施力方向施加不大于70N的外力，观察并记录门锁的开启情况和开启的外力值。
6.5.2将门锁按照实际使用情况安装在钢质试验门上，在试验门的门扇中部位置，用力学试验机沿门扇开启方向施加1100N的静推力；然后使用ON~300N的推、拉力计，在门锁开启执手的中部位置，沿门锁开启的施力方向施加不大于220N的外力，观察并记录门锁的开启情况和开启的外力值。
6.6  牢固度

6.6.1锁壳强度

按照GA 374-2019中6.9.1.1规定的方法进行测试。
6.6.2主锁舌强度

按照GA 73-2015中6.2.1规定的方法进行测试。
6.6.3钩舌强度
按照GA 73-2015中6.2.2规定的方法进行测试。
6.6.4斜舌强度
按照GA 73-2015中6.2.3规定的方法进行测试。
6.6.5保险舌强度
按照GA 73-2015中6.2.1规定的方法进行测试。
6.6.6手动部件强度
a) 手动部件径向静载荷按照QB/T 2474-2017中6.2.7规定的方法进行测试。
b) 手动部件轴向静拉力按照按照QB/T 2474-2017中6.2.8规定的方法进行测试。
c) 手动部件抗扭性能按照GA 73-2015中6.3.2.2规定的方法进行测试。
6.6.7锁扣盒（板）强度
按照GA 73-2015中6.2.5规定的方法进行测试。
6.6.8钥匙强度
按照GA 73-2015中6.2.6规定的方法进行测试。
6.6.9锁头连接强度
按照GA 73-2015中6.2.7和6.2.8规定的方法进行测试。
6.7  启闭可靠性

按照QB/T 2474-2017中6.3规定的方法进行测试。
6.8  耐腐蚀

按照GA 73-2015中6.5规定的方法进行测试。
6.9  耐火性能

6.9.1试验设备和试验条件

门锁耐火性能试验设备和试验条件应符合GB/T 7633的规定。

6.9.2试件数量和耐火性能试验受火面确定

    防火门锁安装在防火门上使用时，如果能确定其耐火性能较薄弱的一侧，则需要一个试件进行耐火试验，且耐火性能较薄弱的一侧为受火面。如果不能确定其耐火性能较薄弱的一侧，则需要两个试件进行耐火试验，且将每一侧分别作为受火面。试件受火面由企业指定。
6.9.3试验步骤

按实际使用要求，将防火门锁安装在试验用防火门上，试验门的耐火性能不应低于试件的耐火性能。按GB/T 7633的规定，将试验门安装在耐火性能试验炉上，且确定试验门的受火面，试验门门扇按实际使用要求正常锁闭后开始进行耐火性能试验。耐火试验时间为试件明示的耐火时间，在试验过程中和试验结束后，观察并记录试件受火作用的情况。

6.9.4试验结果判定

试件在耐火试验过程中和试验结束后，发生下列情况之一时，即判定耐火性能不合格：

a）应能保持防火门门扇始终处于关闭状态；

b）背火面的门锁部分应无明显变形和熔融现象（电子装置的电路板、接线柱和引线除外）；

c）出现裂缝时，缝隙探棒不可以穿过（φ6mm的缝隙探棒穿过试件进入炉内，并沿裂缝方向移动150mm的长度；φ25mm的缝隙探棒穿过试件进入炉内）；
d）背火面不应出现持续时间超过10s的火焰。
6.10  电子式防火门锁的特定性能试验

6.10.1基本功能试验
6.10.1.1信息保存试验
按照GA 374-2019中6.4.1规定的方法进行测试。

6.10.1.2使用权限管理试验
按照GA 374-2019中6.4.2规定的方法进行测试。

6.10.1.3输入错误报警试验
按照GA 374-2019中6.4.3规定的方法进行测试。

6.10.1.4防拆报警试验
按照GA 374-2019中6.4.4规定的方法进行测试。

6.10.1.5高温报警

试验装置由高温试验炉、热电偶和秒表等组成。高温试验炉设有温度控制器控制温度的输出，使试验炉内以5℃/min的速率进行升温至试验温度。热电偶为Ⅲ级K型热电偶，其丝径为0.5mm，测温范围为0℃～400℃。
将门锁试件按实际使用状态安装在试验门上，确定受高温试验侧，然后将该试验门固定于高温试验炉上，高温试验受热侧位于炉内，另一侧置于炉外。同时为有效地控制温度，需在高温试验炉内布置两支热电偶，分别使用高温胶将热电偶紧贴于门锁面板距面板上、下端部50mm处的中间位置。

试验门门扇按实际使用要求正常锁闭后开始进行试验。启动温度控制器开始加热，温控器控制试验炉内温度以5℃/min的速率进行升温。当电子式防火门锁试验侧所处平均温度达到70℃时，开始计时，观察10s内是否能持续给出报警提示和／或发出报警信息。
6.10.1.6事件记录试验
按照GA 374-2019中6.4.5规定的方法进行测试。

6.10.1.7信息上传试验
按照GA 374-2019中6.4.6规定的方法进行测试。

6.10.1.8计时误差试验
按照GA 374-2019中6.4.7规定的方法进行测试。

6.10.1.9使用时限设置试验
按照GA 374-2019中6.4.8规定的方法进行测试。

6.10.1.10访问控制试验
按照GA 374-2019中6.4.9规定的方法进行测试。

6.10.1.11胁迫报警试验
按照GA 374-2019中6.4.10规定的方法进行测试。

6.10.2编码组合数试验
按照GA 374-2019中6.5规定的方法进行测试。

6.10.3误识率试验
按照GA 374-2019中6.6规定的方法进行测试。

6.10.4钥匙试验
按照GA 374-2019中6.10规定的方法进行测试。

6.10.5耐久性试验
按照GA 374-2019中6.11规定的方法进行测试。

6.10.6防技术开启试验
按照GA 374-2019中6.12规定的方法进行测试。

6.10.7应急机械防盗锁头试验
按照GA 374-2019中6.13规定的方法进行测试。

6.10.8电源试验
按照GA 374-2019中6.14规定的方法进行测试。

6.10.9环境适应性试验
6.10.9.1气候环境适应性试验
按照GA 374-2019中6.15.1规定的方法进行测试。
6.10.9.2机械环境适应性试验
按照GA 374-2019中6.15.2和6.15.3规定的方法进行测试。

6.10.10电磁兼容试验
按照GA 374-2019中6.16规定的方法进行测试。
6.10.11安全性试验
按照GA 374-2019中6.17规定的方法进行测试。
6.10.12稳定性试验
按照GA 374-2019中6.18规定的方法进行测试。
6.10.13材料耐燃及耐热性试验
a) 非金属防火防护外壳采用GB/T5169.22中规定的设备和火焰；将样品与地面水平安装，调节本生灯与样品夹角和距离，使本生灯顶端中心点与样品内表面火焰施加点距离为10mm±1mm。用此火焰对样品烧5次(火焰与样品表面的夹角为45°时烧3次，为90°时烧2次)。每次烧5 s，后立即移开火焰5s，重复5次，记录每次施加火焰后的余焰时间。
b) 防火防护外壳内元器件和零部件的非金属材料（除PCB板和电池室外）采用GB/T5169.11规定的550℃灼热丝施加在所测样品上，灼热丝施加时间为30s，移开灼热丝后，观察样品的火焰和灼热是否在30s内熄灭，铺底层和包装绢纸有没有起燃现象。或者采用a）规定的方法检测材料耐燃等级。
c) PCB板采用GB/T5169.5规定的针焰施加在所测样品上，针焰施加时间为30s，移开针焰后，观察样品的火焰和灼热是否在15s内熄灭，铺底层和包装绢纸有没有起燃现象。或者采用a）规定的方法检测材料耐燃等级。

d) 电池室材料采用GB/T5169.5规定的针焰施加在所测样品上，针焰施加时间为30s，移开针焰后，观察样品的火焰和灼热是否在30s内熄灭，铺底层和包装绢纸有没有起燃现象。或者采用a）规定的方法检测材料耐燃等级。

6.10.14防爆性能试验
对照制造单位提交的产品设计图纸、说明书以及定型产品的检验报告，采用目测法检测电源及关联装置、标志及结构特征是否符合要求。对预定要由操作人员来更换的电池，试着反极性安装一次电池，应无危险发生（是否有短路、着火或爆炸现象）。
针对高温下的状态，采用在消防应急逃生性能、耐火性能试验时目测观察相结合的方法，检査是否有爆炸情况。
6.10.15消防应急逃生性能
6.10.1.5.1试验装置

试验装置由高温试验炉、热电偶、推拉力计、扭力扳手和秒表等组成。高温试验炉设有温度控制器控制温度的输出，使试验炉内以5℃/min的速率进行升温至试验温度。热电偶为Ⅲ级K型热电偶，其丝径为0.5mm，测温范围为0℃～400℃。

6.10.1.5.2试件安装

将门锁试件按实际使用状态安装在试验门上，确定高温试验的受热侧，然后将该试验门固定与高温试验炉上，高温试验受热侧位于炉内，另一侧置于炉外。同时为有效地控制温度，需在高温试验炉内布置二支热电偶，分别使用高温胶将热电偶紧贴于门锁面板距面板上、下端部50mm处的中间位置。

6.10.1.5.3试验步骤

试验门门扇按实际使用要求正常锁闭后开始进行试验。启动温度控制器开始加热，温控器控制试验炉内温度以5℃/min的速率升至试验温度保持恒温。并在此温度下，分别依次进行下列试验：

a）当电子式防火门锁试验侧所处平均温度达到70℃时，开始计时，观察10s内是否能持续给出报警提示和／或发出报警信息。然后接着计时，并保持在（70±5）℃的温度环境持续10min后，对室内逃生方向的开启装置即可使用扭力扳手或推拉力计按6.4.2或6.4.3进行开启力矩或开启力的测量，同时使用秒表记录开启时间，观察并记录门锁的开启情况、开启时间以及开启力矩或开启力值。

b）当电子式防火门锁室内侧所处平均温度达到85℃时，开始计时，观察20s内除斜舌外的其他锁舌是否均能完全缩回。然后接着计时，并保持在（85±5）℃的温度环境持续10min后，对室内和室外的开启装置依次即可使用扭力扳手或推拉力计按6.4.2或6.4.3进行开启力矩或开启力的测量，同时使用秒表记录开启时间，观察并记录门锁的开启情况、开启时间以及开启力矩或开启力值。
c）当电子式防火门锁室内侧所处平均温度达到300℃时，开始计时，并保持在（300±15）℃的温度环境持续30min后，对室内和室外的开启装置依次即可使用扭力扳手或推拉力计按6.4.2或6.4.3进行开启力矩或开启力的测量，同时使用秒表记录开启时间，观察并记录门锁的开启情况、开启时间以及开启力矩或开启力值。
7  检验规则

7.1  检验分类与检验项目
7.1.1 产品检验分为型式检验和出厂检验。
7.1.2 机械式防火门锁型式检验、出厂检验项目和不合格分类见表7；电子式防火门锁型式检验、出厂检验项目和不合格分类见表8。
7.2  型式检验

有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试验定型鉴定；

b) 正式生产后，产品的结构、主要部件或元器件、生产工艺等有较大改变可能影响产品的性能时；

c) 产品停产一年以上，恢复生产时；

d) 发生重大质量事故时；

e) 质量监督机构依法提出要求时。

7.3  出厂检验

产品应按出厂检验项目逐套进行检验。

7.4  组批与抽样规则

7.4.1组批规则

出厂检验的组批应由同一生产批次的产品构成。

7.4.2 抽样规则

7.4.2.1 型式检验的样品数不应少于4台，应从出厂检验合格的产品批中随机抽取，抽样基数不应少于15套。
7.4.2.2 出厂检验按GB/T 2828.1的规定，采用特殊检查水平S-3的正常检验一次抽样。
7.5  判定规则
7.5.1型式检验结果符合下列条件之一时综合判定合格，否则判定为不合格：

a) 所有检验项目合格；

b) 无A 类不合格， B 类不合格不大于1项， C 类不合格不大于2项；

c) 无A 类类不合格和B 类不合格， C 类不合格不大于3项。

7.5.2出厂检验中，允许有一项C类不合格，如超过一项，则判定为出厂检验不合格。
表7 机械式防火门锁型式检验、出广检验项目和不合格分类
	序号
	检验项目
	要求条款
	型式检验
	出厂检验
	不合格分类

	1
	一般要求
	5.1.1
	√
	√
	B

	2
	外观质量
	5.1.2
	√
	√
	C

	3
	结构和尺寸
	5.1.3.1
	√
	√
	C

	
	
	5.1.3.2
	√
	√
	A

	
	
	5.1.3.3
	√
	√
	A

	
	
	5.1.3.4
	√
	√
	C

	
	
	5.1.3.5
	√
	√
	C

	4
	灵活度
	5.1.4.1
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.2
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.3
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.4
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.5
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.6
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.7
	√
	√
	C

	5
	开启性能
	5.1.5.1
	√
	√
	B

	
	
	5.1.5.2
	√
	√
	B

	6
	牢固度
	5.1.6.1
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.2
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.3
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.4
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.5
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.6
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.7
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.8
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.9
	√
	－
	B

	7
	启闭可靠性
	5.1.7
	√
	－
	B

	8
	耐腐蚀
	5.1.8
	√
	－
	B

	9
	耐火性能
	5.1.9
	√
	－
	A

	 注：表中带“√”表示进行该项检验，带“－”表示不进行该项检验。


表8 电子式防火门锁型式检验、出广检验项目和不合格分类
	序号
	检验项目
	要求条款
	型式检验
	出厂检验
	不合格分类

	1
	一般要求
	5.1.1
	√
	√
	B

	2
	外观质量
	5.1.2
	√
	√
	C

	3
	结构和尺寸
	5.1.3.1
	√
	√
	C

	
	
	5.1.3.2
	√
	√
	A

	
	
	5.1.3.3
	√
	√
	A

	
	
	5.1.3.4
	√
	√
	C

	
	
	5.1.3.5
	√
	√
	C

	4
	灵活度
	5.1.4.1
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.2
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.3
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.4
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.5
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.6
	√
	√
	C

	
	
	5.1.4.7
	√
	√
	C

	5
	开启性能
	5.1.5.1
	√
	√
	B

	
	
	5.1.5.2
	√
	√
	B

	6
	牢固度
	5.1.6.1
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.2
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.3
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.4
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.5
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.6
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.7
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.8
	√
	－
	B

	
	
	5.1.6.9
	√
	－
	B

	7
	启闭可靠性
	5.1.7
	√
	－
	B

	8
	耐腐蚀
	5.1.8
	√
	－
	B

	9
	耐火性能
	5.1.9
	√
	－
	A

	10
	基本功能
	5.2.2.1
	√
	√
	B

	
	
	5.2.2.2
	√
	√
	B

	
	
	5.2.2.3
	√
	√
	B

	
	
	5.2.2.4
	√
	√
	B

	
	
	5.2.2.5
	√
	－
	A

	
	
	5.2.2.6
	√
	√
	B

	
	
	5.2.2.7
	√
	√
	B

	
	
	5.2.2.8
	√
	√
	B

	
	
	5.2.2.9
	√
	√
	B

	
	
	5.2.2.10
	√
	√
	B

	
	
	5.2.2.11
	√
	√
	B

	11
	编码组合数
	5.2.3
	√
	－
	B

	12
	误识率
	5.2.4
	√
	－
	B

	13
	钥匙
	5.2.5
	√
	－
	B

	14
	耐久性
	5.2.6
	√
	－
	B

	15
	防技术开启
	5.2.7
	√
	－
	A

	16
	应急机械防盗锁头
	5.2.8
	√
	－
	B

	17
	电源
	5.2.9
	√
	√
	C

	18
	环境适应性
	5.2.10.1
	√
	－
	B

	
	
	5.2.10.2
	√
	－
	B

	19
	电磁兼容
	5.2.11
	√
	－
	B

	20
	安全性
	5.2.12
	√
	√
	A

	21
	稳定性
	5.2.13
	√
	－
	C

	22
	材料耐燃及耐热性
	5.2.14
	√
	－
	B

	23
	防爆性能
	5.2.15
	√
	－
	B

	24
	消防应急逃生性能
	5.2.16
	√
	－
	A

	注：表中带“√”表示进行该项检验，带“－”表示不进行该项检验。


8  标志、随行文件、包装、运输和贮存

8.1  标志
8.1.1 门锁均应有清晰、耐久的产品标志和质量检验标志。

8.1.2 产品标志应包括以下内容：

a) 制造厂名、厂址和商标；
b) 产品名称；

c) 规格型号；

d) 制造日期及产品编号；

e) 产品主要技术参数；

f) 执行标准编号。

8.1.3 质量检验标志应包括以下内容：

a) 执行标准编号及名称；

b) 合格标志。

8. 1.4 使用说明书的编写应符合GB/T 9969 的规定。

8.2  随行文件
产品包装中应随行提供质量检验记录、质量保证文件、合格证、零部件及附件清单、产品安装图和产品说明书。
8.3  包装

包装材料应清洁、干燥，酸碱性应符合中性材料包装要求。包装应安全可靠，防潮防尘，便于装卸、运输和贮存；包装储运图示标志应符合GB/T 191 的要求。

8.4  运输

包装好的产品应能确保汽车、火车、飞机和轮船运输中的安全，运输包装应符合搬运要求。在运输过程中应平稳，避免碰撞，装卸时应轻抬轻放，不应遭雨淋和暴晒。
8.5  贮存
门锁贮存时，应置于干燥、通风的室内，避免接触腐蚀性的物质，并采取必要的防潮、防晒、防腐等措施。
_________________________________
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