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给水用聚乙烯（PE）孔网骨架塑钢复合稳态管
1 [bookmark: _Toc255557658][bookmark: _Toc256515016][bookmark: _Toc256427708][bookmark: _Toc256164217][bookmark: _Toc535778054][bookmark: _Toc255557697][bookmark: _Toc255631903][bookmark: _Toc255551394][bookmark: _Toc61362941]范围
本文件规定了给水用聚乙烯(PE)孔网骨架塑钢复合稳态管的术语和定义、符号和缩略语、材料、管材分类与标记、管材结构与连接方式、要求、试验方法、检验规则和标志、运输与贮存。
本文件适用于长期输送介质温度不超过40 ℃，公称外径75 mm～630 mm，公称压力1.0 MPa～
4.0 MPa的给水用聚乙烯(PE)孔网骨架塑钢复合稳态管。
2 [bookmark: _Toc535778055][bookmark: _Toc61362942]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用
文件，仅该日期对应的版本适用于本文件。不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc255551396][bookmark: _Toc535778056]GB/T 228.1  金属材料 拉伸试验 第 1部分：室温试验方法
GB/T 1033.1  塑料 非泡沫塑料密度的测定 第1部分：浸渍法、液体比重瓶法和滴定法
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 	第 1 部分：按接收质量限（ AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 2918-2018   塑料试样状态调节和试验的标准环境
GB/T 3681  塑料 自然日光气候老化、玻璃过滤后日光气候老化和菲涅耳镜加速日光气候老化的暴露试验方法
GB/T 3682.1  塑料热塑性塑料熔体质量流动速率（MFR）和熔体体积流动速率（MVR）的测定
第1部分：标准方法
GB/T 6111  流体输送用热塑性塑料管道系统 耐内压性能的测定
GB/T 6671  热塑性塑料管材 纵向回缩率的测定
GB/T 8806  塑料管道系统  塑料部件尺寸的测定
GB/T 13021  聚乙烯管材和管件炭黑含量的测定 热失重法
GB/T 13663.1―2017  给水用聚乙烯（PE）管道系统 第1部分：总则
GB/T 13663.2―2018  给水用聚乙烯（PE）管道系统 第2部分：管材
GB/T 13663.3―2018  给水用聚乙烯（PE）管道系统 第3部分：管件
GB/T 15560  流体输送用塑料管材液压瞬时爆破和耐压试验方法
GB/T 17219  生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准
GB/T 18251  聚烯烃管材、管件和混配料中颜料或炭黑分散的测定
GB/T18252  塑料管道系统 用外推法确定热塑性塑料材料以管材形式的长期静液压强度
GB/T 18475  热塑性塑料压力管材和管件用材料分级和命名 总体使用（设计）系数
[bookmark: _Hlk57209229]GB/T 18476  流体输送用聚烯烃管材 耐裂纹扩展的测定 慢速裂纹增长的试验方法（切口试验）
[bookmark: _Hlk57210525]GB/T 19278―2018  热塑性塑料管材、管件与阀门通用术语及其定义 
GB/T 19466.6  塑料 差示扫描量热法（DSC）第6部分：氧化诱导时间（等温OIT）和氧化诱导温度（动态OIT）的测定
GB/T 32439—2015  给水用钢丝网增强聚乙烯复合管道
CJ/T 123—2016  给水用钢骨架聚乙烯塑料复合管
CJ/T 124  给水用钢骨架聚乙烯塑料复合管管件
SY/T 6662.1  石油天然气工业用非金属复合管 第1部分：钢骨架增强聚乙烯复合管
YB/T 5294  一般用途低碳钢丝
3 [bookmark: _Toc61362943]术语和定义
[bookmark: _Toc518072309][bookmark: _Toc517114104][bookmark: _Toc518126019][bookmark: _Toc518072058][bookmark: _Toc518125280][bookmark: _Toc520462123]GB/T 19278―2018界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1  
给水用聚乙烯(PE)孔网骨架塑钢复合稳态管steel wire mesh reinforced polyethylene plastic stable composite pipe for water supply
[bookmark: _Hlk58595977][bookmark: _Hlk58595962]由连续缠绕焊接成型的网状钢丝骨架与高密度聚乙烯（PE）热塑性树脂，以挤出方式复合成型且外表面带有聚乙烯包覆层的管材。以下简称为“管材”。
3.2
钢骨架聚乙烯复合管件 perforated steel plate skeleton and polyethylene composite fitting
以钢丝网筒或薄钢板冲孔后焊接成型的钢筒为增强骨架，与聚乙烯注塑复合成型的管件。包括电熔连接承口管件、弯头、三通、变径管件及电熔法兰接头等。
4 [bookmark: _Toc535778058][bookmark: _Toc61362944]符号和缩略语
4.1 [bookmark: _Toc16117][bookmark: _Toc61362945] 符号
下列符号适合本文件。
      承插式电熔承口管件距口部端面L3+0.5L2 处测量的熔融区的平均内径
D2          聚乙烯法兰连接类管件头部的公称直径
       承插式电熔承口管件最小插入深度
      承插式电熔承口管件承口内部的最小熔区长度
      承插式电熔承口管件承口口部非加热长度
       孔网骨架钢丝距管材内壁的最小距离
       孔网骨架钢丝距管材外壁的最小距离
PN      管材公称压力
d        孔网骨架钢丝公称直径
       管材公称外径
       管材的平均内径
[bookmark: _Hlk56017337]e        管材公称壁厚
4.2 [bookmark: _Toc61362946]缩略语
MFR      熔体质量流动速率（Melt mass-flow rate）
OIT       氧化诱导时间（Oxidation induction time）
SWRPE   给水用聚乙烯(PE)孔网骨架塑钢复合稳态管Steel wire mesh reinforced polyethylene plastic stable composite pipe for water supply
5 [bookmark: _Toc535778059][bookmark: _Toc61362947]材料
1 [bookmark: _Toc535778060]
2 
3 
4 
5 
5.1 
5.1 [bookmark: _Toc61362948] 概述
    管材内层使用PE80及以上级别的聚乙烯专用料，颜色为聚乙烯本色或蓝色，并应满足GB/T 13663.1的要求；管材包覆层使用聚乙烯混配料，聚乙烯混配料中仅加入抗氧化剂、紫外线稳定剂及着色剂等所必需的添加剂，颜色为蓝色或黑色；采用共挤标识时，条纹应选用与管材包覆层相同的材料。
5.2 [bookmark: _Hlk55999318][bookmark: _Toc518072060][bookmark: _Toc535778062][bookmark: _Toc61362949] 原材料性能
管材用聚乙烯原料的性能应符合表1的规定。
表1　 聚乙烯原料的性能
	[bookmark: _Hlk56018270]项目
	要求
	检验方法
	试验条件

	[bookmark: _Hlk44943873]密度ρ/（g/cm3）
	0.944～0.954
	GB/T 1033.1
	23 ℃

	熔体质量流动速率MFR/(g/10 min)
	0.2～1.0，且最大偏差不应超过标称值的±20%
	GB/T 3682.1
	190 ℃，5 kg

	氧化诱导时间OIT/min
	≥20
	GB/T 19466.6
	200 ℃，PE80 级以上材料

	耐慢速裂纹增长/h
	500
	GB/T 18476
	80 ℃，环应力
4.0 MPa

	炭黑含量（质量比）/% a
	2.25±0.25
	GB/T 18251
	—

	最小要求强度MRS/MPa
	≥8.0
	GB/T 18252
	20 ℃，50 年，97.5%

	炭黑分散(级)b
	≤3
	GB/T 18251
	—

	颜料分散(级)c
	≤3
	GB/T 18251
	—

	a,b  用于包覆层聚乙烯项检测。
c   适用于蓝色管材。


5.3 [bookmark: _Toc61362950]钢丝
5.3.1 [bookmark: _Hlk55999994][bookmark: _Hlk58577830] 孔网骨架钢丝采用一般用途低碳退火钢丝，应符合YB/T 5294的规定。抗拉强度应大于或等
于400 MPa。钢丝表面应采取防腐措施。
5.3.2 [bookmark: _Hlk58577906] 管材钢丝网格密度及钢丝公称直径应符合表2的规定。钢丝网环向缠绕的钢丝净间距不宜小
于3mm。生产厂可根据工艺需要对钢丝经线、纬线直径进行调整，但调整后的管材物理力学性能不得低于表5的规定。
表2　 [bookmark: _Hlk58577776]钢丝网格密度及钢丝公称直径        单位为毫米
	[bookmark: _Hlk56000386][bookmark: _Hlk57212505]管材公称外径dn
	钢丝网格密度
（钢丝中心距）
	钢丝公称直径 d

	
	
	经线
	纬线

	75
	≤12×9
	≥2.0
	≥2.0

	90
	
	≥2.0
	≥2.0

	110
	≤12×12

	≥2.0
	≥2.0

	125
	
	≥2.0
	≥2.0

	140
	
	≥2.0
	≥2.0

	160
	
	≥2.0
	≥2.5

	180
	
	≥2.0
	≥2.5

	200
	
	≥2.0
	≥2.5

	225
	
	≥2.0
	≥2.5

	250
	
	≥2.0
	≥2.5

	280
	
	≥2.0
	≥2.5

	315
	
	≥2.0
	≥2.5

	355
	
	≥3.0
	≥3.0

	400
	
	≥3.0
	≥3.0

	450
	
	≥3.0
	≥3.0

	500
	
	≥3.0
	≥3.0

	560
	
	≥3.0
	≥3.0

	630
	
	≥3.5
	≥3.5


6 [bookmark: _Toc535778063][bookmark: _Toc61362951]管材分类与标记
6.1 [bookmark: _Toc535778064][bookmark: _Toc518072062][bookmark: _Toc255557662][bookmark: _Toc61362952] 管材分类
管材按公称压力可分为PN 1.0、PN 1.6、PN 2.0、PN 2.5、PN 4.0五个系列。
6.2 [bookmark: _Toc518072064][bookmark: _Toc535778065][bookmark: _Toc61362953] 标记
6 




给水聚乙烯（PE）孔网骨架塑钢复合稳态管

6.1 
6.2 
6.2.1 [bookmark: _Hlk55999595]标记方法
                                                 标准代号
（T/CECSXXXX—202X ）

	                                     
PE材料等级

公称压力PN，MPa


壁厚，mm

                                                                      公称外径，mm

6.2.2 标记示例   
[bookmark: _Toc223492138][bookmark: _Toc223491793][bookmark: _Toc223492108]公称外径为200 mm，壁厚为12 mm，公称压力为2.0 MPa的PE100 给水聚乙烯（PE）孔网骨架塑钢复合稳态管的标记为：
给水聚乙烯（PE）孔网骨架塑钢复合稳态管dn200×12 PN2.0 PE100 T/CECS××××—202×
7 [bookmark: _Toc42032590][bookmark: _Toc41922389][bookmark: _Toc38824823][bookmark: _Toc41802042][bookmark: _Toc41910575][bookmark: _Toc38825239][bookmark: _Toc42326333][bookmark: _Toc39140184][bookmark: _Toc61362954]管材结构与连接方式
1　 [bookmark: _Toc17263][bookmark: _Toc44946984][bookmark: _Toc44943106][bookmark: _Toc44942882][bookmark: _Toc44943008][bookmark: _Toc44942693][bookmark: _Toc44942549][bookmark: _Toc31458][bookmark: _Toc44943174][bookmark: _Toc56017623][bookmark: _Toc56020013][bookmark: _Toc56171121][bookmark: _Toc58580004][bookmark: _Toc58580066][bookmark: _Toc59116679][bookmark: _Toc59116943][bookmark: _Toc59117007][bookmark: _Toc59634989][bookmark: _Toc61362955]
2　 [bookmark: _Toc44942550][bookmark: _Toc44943175][bookmark: _Toc44943009][bookmark: _Toc44942883][bookmark: _Toc44946985][bookmark: _Toc44942694][bookmark: _Toc7622][bookmark: _Toc44943107][bookmark: _Toc13824][bookmark: _Toc56017624][bookmark: _Toc56020014][bookmark: _Toc56171122][bookmark: _Toc58580005][bookmark: _Toc58580067][bookmark: _Toc59116680][bookmark: _Toc59116944][bookmark: _Toc59117008][bookmark: _Toc59634990][bookmark: _Toc61362956]
3　 [bookmark: _Toc26478][bookmark: _Toc44943010][bookmark: _Toc44943108][bookmark: _Toc44942551][bookmark: _Toc44942695][bookmark: _Toc44946986][bookmark: _Toc1014][bookmark: _Toc44942884][bookmark: _Toc44943176][bookmark: _Toc56017625][bookmark: _Toc56020015][bookmark: _Toc56171123][bookmark: _Toc58580006][bookmark: _Toc58580068][bookmark: _Toc59116681][bookmark: _Toc59116945][bookmark: _Toc59117009][bookmark: _Toc59634991][bookmark: _Toc61362957]
4　 [bookmark: _Toc44943109][bookmark: _Toc44942885][bookmark: _Toc44943177][bookmark: _Toc44946987][bookmark: _Toc44942552][bookmark: _Toc44942696][bookmark: _Toc44943011][bookmark: _Toc6867][bookmark: _Toc17116][bookmark: _Toc56017626][bookmark: _Toc56020016][bookmark: _Toc56171124][bookmark: _Toc58580007][bookmark: _Toc58580069][bookmark: _Toc59116682][bookmark: _Toc59116946][bookmark: _Toc59117010][bookmark: _Toc59634992][bookmark: _Toc61362958]
5　 [bookmark: _Toc15][bookmark: _Toc44946988][bookmark: _Toc44942553][bookmark: _Toc44943012][bookmark: _Toc44942886][bookmark: _Toc44942697][bookmark: _Toc44943178][bookmark: _Toc44943110][bookmark: _Toc6123][bookmark: _Toc56017627][bookmark: _Toc56020017][bookmark: _Toc56171125][bookmark: _Toc58580008][bookmark: _Toc58580070][bookmark: _Toc59116683][bookmark: _Toc59116947][bookmark: _Toc59117011][bookmark: _Toc59634993][bookmark: _Toc61362959]
6　 [bookmark: _Toc20422][bookmark: _Toc44943179][bookmark: _Toc44942698][bookmark: _Toc44942554][bookmark: _Toc44943111][bookmark: _Toc12272][bookmark: _Toc44946989][bookmark: _Toc44943013][bookmark: _Toc44942887][bookmark: _Toc56017628][bookmark: _Toc56020018][bookmark: _Toc56171126][bookmark: _Toc58580009][bookmark: _Toc58580071][bookmark: _Toc59116684][bookmark: _Toc59116948][bookmark: _Toc59117012][bookmark: _Toc59634994][bookmark: _Toc61362960]
7　 [bookmark: _Toc10257][bookmark: _Toc44942888][bookmark: _Toc44946990][bookmark: _Toc44943014][bookmark: _Toc32319][bookmark: _Toc44943180][bookmark: _Toc44943112][bookmark: _Toc44942699][bookmark: _Toc44942555][bookmark: _Toc56017629][bookmark: _Toc56020019][bookmark: _Toc56171127][bookmark: _Toc58580010][bookmark: _Toc58580072][bookmark: _Toc59116685][bookmark: _Toc59116949][bookmark: _Toc59117013][bookmark: _Toc59634995][bookmark: _Toc61362961]
7.1 [bookmark: _Toc61362962] 管材结构
[bookmark: _Hlk57217033]管材结构示如图1所示。

[image: ]
说明：
1 —— 内层聚乙烯；
2 —— 经线低碳钢丝；
3 —— 纬线低碳钢丝；
4 —— 包覆层聚乙烯。
图1  管材结构示意图
7.2 [bookmark: _Toc19343][bookmark: _Toc61362963] 连接方式
7.2.1 [bookmark: _Toc518072065][bookmark: _Toc535778066][bookmark: _Hlk58597111]  给水用聚乙烯(PE)孔网骨架塑钢复合稳态管，可采用钢骨架聚乙烯复合管件承插式电熔连
接及承插式电熔法兰连接。
7.2.2   承插式电熔连接管件为平承口结构，法兰连接管件为平承口法兰接头，连接管件的性能指
标应符合CJ/T 124-2016的规定。连接管件承口连接示意图及端口连接尺寸见附录A。
8 [bookmark: _Toc61362964]要求
8.1 [bookmark: _Toc535778067][bookmark: _Toc518072066][bookmark: _Toc61362965] 颜色
管材颜色应均匀一致，内层为聚乙烯本色或蓝色，外层为黑色或蓝色，其他颜色由供需双方协商确定。
8.2 [bookmark: _Toc518072067][bookmark: _Toc535778068][bookmark: _Toc61362966] 外观
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
8.1 
8.2 
8.2.1   管材内外表面应光滑、清洁，不允许有气泡，无明显划伤、凹陷、杂质或颜色不均等缺陷，且不应有裸露钢丝。
8.2.2 管材端头应切割平整，与管轴线垂直，端部应封口。封口用聚乙烯原料性能应符合本文件5.2的要求。
8.3 [bookmark: _Toc518072068][bookmark: _Toc535778069][bookmark: _Toc61362967] 规格尺寸
7 [bookmark: _Toc517188511]
8 
8.1 
8.2 
8.3 
8.3.1   管材长度
管材标准长度为6 m、9 m 和 12 m，当用户对管材长度提出特殊要求时，也可由供需双方商定，管材长度允许偏差为+0.2%。
8.3.2   管径、极限偏差和壁厚
管材公称外径、平均外径及极限偏差、不同压力下公称壁厚及极限偏差应符合表 3 的规定；管材的内径、外径尺寸对照表见附录 C。当管材输送介质温度在20 ℃以上时，管材的工作压力应以其公称压力乘以折减系数进行修正，压力折减系数见附录 B。
表3　 [bookmark: _Hlk56005564]管材规格尺寸及偏差                         
	[bookmark: _Hlk57217259]公称外径dn/mm
	[bookmark: _Hlk56005266][bookmark: _Hlk56005204]平均外径及极限偏差/mm
	公称压力 PN/MPa

	
	
	1.0
	1.6
	2.0
	2.5
	4.0

	
	
	[bookmark: _Hlk56005299]公称壁厚 e及极限偏差/mm

	75
	75+1.0 0
	—
	—
	9.0+1.5 0
	9.0+1.5 0
	9.0 +2.0 0

	90
	90+1.0 0
	—
	—
	9.0+1.5 0
	9.0+1.5 0
	9.0+2.0 0

	110
	110+1.0 0
	—
	—
	9.0+1.5 0
	9.0+1.5 0
	9.0+2.0 0

	125
	125+1.0 0
	—
	9.0+1.5 0
	9.0+1.5 0
	9.0+2.0 0
	9.0+2.0 0

	140
	140+1.0 0
	—
	10.0+1.5 0
	10.0+1.5 0
	10.0+2.0 0
	10.0+2.0 0

	160
	160+1.5 0
	—
	12.0+1.5 0
	12.0+1.5 0
	12.0+2.0 0
	12.5+2.0 0

	180
	180+1.5 0
	—
	12.0+1.5 0
	12.0+1.5 0
	12.0+2.0 0
	12.5+2.0 0

	200
	200+1.5 0
	—
	12.0+1.5 0
	12.0+1.5 0
	12.0+2.0 0
	12.5+2.0 0

	225
	225+1.5 0
	—
	12.0+2.0 0
	12.0+2.0 0
	12.0+2.0 0
	—

	250
	250+2.0 0
	12.5+2.0 0
	12.5+2.0 0
	12.5+2.0 0
	13.0+2.0 0
	—

	280
	280+2.0 0
	12.5+2.0 0
	12.5+2.0 0
	12.5+2.0 0
	13.0+2.0 0
	—

	315
	315+2.0 0
	12.5+2.0 0
	12.5+2.0 0
	12.5+2.0 0
	13.0+2.5 0
	—

	355
	355+2.5 0
	14.0+2.0 0
	14.0+2.0 0
	14.5+2.0 0
	—
	—

	400
	400+2.5 0
	15.0+2.5 0
	15.0+2.5 0
	15.5+2.5 0
	—
	—

	450
	450+2.5 0
	15.0+2.5 0
	15.0+2.5 0
	15.5+2.5 0
	—
	—

	500
	500+2.5 0
	15.5+2.5 0
	15.5+2.5 0
	16.0+3.0 0
	—
	—

	560
	560+3.0 0
	15.5+3.0 0
	16.0+3.0 0
	16.5+3.0 0
	—
	—

	630
	630+3.0 0
	19.0+3.0 0
	20.0+3.0 0
	
	—
	—


8.3.3 [bookmark: _Toc535778070]  管材孔网钢丝距内、外壁的偏心
[bookmark: _Hlk57217320][bookmark: _Hlk61362483]管材孔网钢骨架的偏心以孔网钢骨架的任何一根钢丝距管材内壁的距离l1和距管材外壁的距离l2表示，l1 和 l2 应满足以下要求：
a) 当管材公称外径dn小于等于180 mm时，l1和l2大于等于1.8 mm；
b) [bookmark: _Hlk61362652][bookmark: _Hlk57219207]当管材公称外径dn大于等于200 mm小于等于315 mm时，l1 和 l2 大于等于2.5 mm；
c) 当管材公称外径dn大于等于355 mm小于等于603 mm时，l1 和l2 大于等于3 mm。

管材孔网钢骨架的偏心如图 2 所示。
[image: ]
说明：
1 ——经线低碳钢丝；
2 ——纬线低碳钢丝；
3 ——内层聚乙烯；
4 ——包覆层聚乙烯；
[bookmark: _Hlk56016287]l1 ——孔网骨架钢丝距管材内壁的距离；
l2 ——孔网骨架钢丝距管材外壁的距离。
[bookmark: _Hlk56015295]图2  管材孔网钢骨架偏心示意图
8.3.4   不圆度
管材不圆度应不大于公称外径的5%。
8.4 [bookmark: _Toc61362968][bookmark: _Hlk58598357]静液压强度与爆破压力
8.4 
管材及钢骨架聚乙烯复合管件的静液压强度与爆破压力应符合表4的规定。
表4　 静液压强度及爆破压力
	试验类型
	试验温度/℃
	试验压力/MPa
	试验时间/h
	性能要求

	短期静液压强度
	20 
	2 PN
	1 
	不破裂、不渗漏

	静液压强度
	80 
	1.5 PN×0.6 
	165 
	不破裂、不渗漏

	爆破强度
	20 
	连续升压直至试样爆破
	≥3 PN


8.5 [bookmark: _Toc61362969] 物理力学性能
[bookmark: _Toc535778071][bookmark: _Toc518072069][bookmark: _Hlk58598385]管材的物理力学性能应符合表5 的规定。
表5　 管材的物理力学性能
	[bookmark: _Hlk53567732]项目
	性能要求
	试验参数

	熔体质量流动速率MFR /（g/10 min）
	加工前后聚乙烯MFR的变化不超过±20%
	5 kg、190 ℃

	[bookmark: _Hlk44362266]受压开裂稳定性
	表面无裂纹
	100 mm/min

	纵向尺寸收缩率 /%
	≤0.4
	110 ℃，保持1 h

	氧化诱导时间OIT/min
	≥20
	200 ℃


8.6 [bookmark: _Toc61362970][bookmark: _Hlk58598564]卫生性能
用于生活供水系统的管材卫生性能应符合GB/T17219的规定。
8.7 [bookmark: _Toc61362971]电熔承口管件的熔接强度
按9.7试验方法，试验温度23 ℃，脆性破坏所占百分比不大于33.3% 。
9 [bookmark: _Toc535778072][bookmark: _Toc61362972]试验方法
9.1 [bookmark: _Toc535778073][bookmark: _Toc518072071][bookmark: _Toc61362973]试样的预处理
试样应按GB/T 2918-2018的规定，在温度23 ℃±2 ℃环境中进行状态调节和试验。公称尺寸小于或等于600 mm的管材，状态调节时间不应少于24 h；公称尺寸大于600 mm的管材，状态调节时间不应少于48 h。
9.2 [bookmark: _Toc535778074][bookmark: _Toc518072072][bookmark: _Toc61362974]颜色和外观检查
目测，内壁可用光源照射。
9.3 [bookmark: _Toc518072073][bookmark: _Toc535778075][bookmark: _Toc61362975]尺寸测量
9 
9.1 
9.2 
9.3 
9.3.1   长度
按GB/T 8806方法进行测定，用最小刻度不低于1 mm的卷尺测量，精确到1 mm。
9.3.2   平均外径
按GBT 8806方法进行测定，在管材的同一处横断面，用精度不低于1 mm 的量具测量管材的外径，每转动45°测量一次，取四次测量结果的算术平均值，结果保留一位小数。
9.3.3   壁厚
[bookmark: _Hlk57897618]按GB/T 8806方法进行测定，将管材沿圆周进行四等份的均分，用最小刻度不低于0.02 mm的量具测量壁厚，读取最小值，精确到0.05 mm。
9.3.4   熔接长度和接合长度
按GB/T 8806要求对图 A.1中标示的测量点进行测定，量具精度不低于0.02 mm，精确到0.05 mm。
9.3.5   不圆度
按GB/T 8806的规定进行测量。
9.3.6   管材孔网钢骨架的偏心
按GB/T 8806的要求，用最小刻度不低于0.02 mm的量具测量，测量三次，读取最小值，精确
到0.05 mm。
9.4 [bookmark: _Toc61362976]静液压强度与爆破试验
[bookmark: _Hlk59632519]管材与管件除应单独测试外，管件还应与管材装配成组合件后进行测试。管材与钢骨架聚乙烯复合管件静液压强度试验按GB/T 6111的规定进行，爆破试验按GB/T 15560的规定进行。试验条件应符合表 4 的规定。
9.5 [bookmark: _Toc535778076][bookmark: _Toc518072074][bookmark: _Toc61362977] 物理力学性能试验
9.4 
9.5 
9.5.1  熔体质量流动速率
[bookmark: _Toc256164222][bookmark: _Toc255557674][bookmark: _Toc223929086][bookmark: _Toc255631908][bookmark: _Toc256515021][bookmark: _Toc256427713][bookmark: _Toc255557702]按GB/T 3682.1的规定测定管材的熔体质量流动速率。试验条件应符合表5的规定。
9.5.2  受压开裂稳定性
[bookmark: _Hlk59114304]按GB/T 32439―2015第7.6.1.3的要求进行测定。取长度为 100 mm±10 mm 的管材样品进行试验，样品置于液压机压板间进行缓慢下压，经10 s～15 s压至管材直径的50%，保持10 min，管材不出现裂纹。试验条件应符合表5的规定。
9.5.3  纵向尺寸收缩率测定
按GB/T 6671-2001 中的方法B试验。从一根管材上截取三个试样。对于公称外径大于200 mm的管材，可沿轴向均匀切成4片进行试验。试验条件应符合表5的规定。
9.5.4  氧化诱导时间
按GB/T 19466.6-2009的要求进行试验，试样应分别从管材内、外表面切取，试验条件应符合表5的规定。
9.6 [bookmark: _Toc61362978]卫生性能的测定
用于生活供水系统的管材、管件的卫生性能应按GB/T 17219的规定进行测定。
9.7 [bookmark: _Toc61362979]电熔承口管件的熔接强度
应按GB/T 13663.3―2018第7.6的要求进行测定。
10 [bookmark: _Toc535778079][bookmark: _Toc61362980]检验规则
8　 [bookmark: _Toc44943196][bookmark: _Toc44947006][bookmark: _Toc44942904][bookmark: _Toc44942571][bookmark: _Toc44943030][bookmark: _Toc44942715][bookmark: _Toc44943128][bookmark: _Toc22955][bookmark: _Toc56017646][bookmark: _Toc56020037][bookmark: _Toc56171145][bookmark: _Toc58580028][bookmark: _Toc58580090][bookmark: _Toc59116703][bookmark: _Toc59116967][bookmark: _Toc59117031][bookmark: _Toc59635013][bookmark: _Toc61362981][bookmark: _Toc1054913][bookmark: _Toc518072079][bookmark: _Toc448611422]
10.1 [bookmark: _Toc61362982]组批
同一原料、同一配方和同一工艺情况下连续生产的同一规格管材为一批。管材公称尺寸小于或等于500 mm时，每批数量不超过 60 t，如生产数量少，生产期7 d尚不足60 t，则以7 d产量为一批；管材公称尺寸大于500 mm时，每批数量不超过300 t，如生产数量少，生产期 30 d尚不足300 t，则以30 d产量为一批。
10.2 [bookmark: _Toc61362983]尺寸分组
按管材公称外径分组，在表7中给出三个尺寸分组的规定。
表6　 尺寸分组
	尺寸组
	1
	2
	3

	公称外径，d n/mm
	d n25
	125≤d n
	355≤d n≤630


10.3 [bookmark: _Toc61362984][bookmark: _Toc535778080]出厂检验
10 [bookmark: _Toc535778081]
10.1 
10.2 
10.3 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
10.1 
10.2 
10.3 
10.3.1 出厂检验项目为8.1～8.4、8.6条规定的项目和8.5.1条中的熔体质量流动速率、氧化诱
导时间、纵向尺寸收缩率。
10.3.2 8.1～8.3条的项目检验按 GB/T 2828.1的规定进行抽样，采用正常检验一次抽样方案，取一般检验水平IL=I，接收合格质量限AQL=6.5，抽样方案见表8。
表7　 抽样方案                        单位为根/个
	批量
N
	样本大小
n 
	接收数
Ac
	拒收数
Re

	≤15
	2
	0
	1

	16～25
	3
	0
	1

	26～90
	5
	0
	1

	91～150
	8
	1
	2

	151～280
	13
	1
	2

	281～500
	20
	2
	3

	501～1200
	32
	3
	4

	1201～3200
	50
	5
	6

	3201～10000
	80
	7
	8


10.3.3 在按10.3.2规定检验合格的管材中，随机抽取一根样品，进行8.4、8.6条项目和8.5.1条中的熔体质量流动速率、氧化诱导时间、纵向尺寸收缩率。
10.4 [bookmark: _Toc61362985]型式检验
10.4 
10.4.1 型式检验项目为第8章中要求的全部项目。
10.4.2 按10.2规定的尺寸分组中各选取任一规格最高压力等级的管材，按10.3.2规定对8.1～
8.3条项目进行检验，在检验合格的管材中随机抽取一根样品，进行 8.4～8.6条中各项管材检测试验。正常生产时，每两年进行一次型式检验；若有下列情况之一时，应进行型式检验：
a) 新产品投产或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
b) 正式生产后，若原材料、产品设计、工艺变化，可能影响产品性能时；
c) 因任何原因停产一年，恢复生产时；
d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
10.5 [bookmark: _Toc61362986]判定规则
项目8.1～8.3条按表 8 进行判定。8.5.1有一项达不到指标时，按 10.3.3 检验合格的样品中再随机抽取双倍样品进行该项复验，如仍不合格，则判该批为不合格批；卫生指标有一项不合格判为不合格批。
11 [bookmark: _Toc42326337][bookmark: _Toc41802046][bookmark: _Toc38824827][bookmark: _Toc42032594][bookmark: _Toc39140188][bookmark: _Toc41922393][bookmark: _Toc38825243][bookmark: _Toc41910579][bookmark: _Toc61362987]标志、包装、运输与贮存
9　 [bookmark: _Toc2672][bookmark: _Toc44947013][bookmark: _Toc44943037][bookmark: _Toc44942578][bookmark: _Toc44943203][bookmark: _Toc44942911][bookmark: _Toc44942722][bookmark: _Toc44943135][bookmark: _Toc56017653][bookmark: _Toc56020044][bookmark: _Toc56171152][bookmark: _Toc58580035][bookmark: _Toc58580097][bookmark: _Toc59116710][bookmark: _Toc59116974][bookmark: _Toc59117038][bookmark: _Toc59635020][bookmark: _Toc61362988]
11.1 [bookmark: _Toc61362989]标志
11.1.1  每根管材上应含有至少一个完整标志，标志间隔应不大于2 m。标志不得对管材造成任何形式的损伤。管材贮存、搬运、安装后,标志应清晰。标志至少应包括下列内容：
a)  按 6.2 规定的标记； 
b)  生产厂名和/或商标；
c)  生产日期及生产批号；
11.1.2  产品标志应为在线激光喷码。
11.1.3  管材应有可追溯的永久性二维码标识。
11.2 [bookmark: _Toc61362990]包装
小口径盘状管材应保持成箱包装。直管应成捆包扎，每捆重量不宜大于50 kg 。
11.3 [bookmark: _Toc61362991]运输
11.2.1  管材在装卸运输过程中，不得受剧烈撞击、摔碰和重压。
11.2.2  管径较小，且重量轻的管材，可由人工装卸。管径较大的管材采用机械装卸，当采用机械装卸管材时，应采用柔性的吊带或绳（尼龙绳）等，管材上两吊点应在距离管两端约1/4管长处。
[bookmark: _Hlk56014020]11.2.3  车、船底部与管材接触应尽量平坦，并应有防止滚动和互相碰撞的措施，不得接触尖锐锋利物体，以免划伤管材。
11.4 [bookmark: _Toc61362992]贮存
11.4.1 管材应贮存在远离热源、环境温度—40 ℃～40 ℃。不得与油类或化学品混合存放，库区
通风良好，应有防火措施和消防设施。
11.4.2 避免长期露天曝晒，存放场地应干净平整，室外堆放应有遮盖物。
11.4.3 管材应水平堆放在平整的支撑物或地面上，并应采取防止管口变形、防倒塌的保护措施。
11.4.4 管材、管件不宜长期存放。管材从生产到使用的存放时间不宜超过十八个月，管件从生产
到使用的存放时间不宜超过二十四个月。超过上述期限，宜对管材、管件的物理力学性能重新进
行抽样检验，合格后方可使用。
11.4.5 电熔管件接线柱应采取防泥防锈措施，贮存期超过两年时，出厂前应复检电阻，电阻范围
不应超过设计值±10%。
[bookmark: _Toc535778087]
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[bookmark: _Toc61362993][bookmark: _Toc518126053][bookmark: _Toc518125311][bookmark: _Toc520473607]附录A
[bookmark: _Toc1054921][bookmark: _Toc44943208][bookmark: _Toc44947018][bookmark: _Toc535778088][bookmark: _Toc10000][bookmark: _Toc524351671][bookmark: _Toc1054446][bookmark: _Toc59635025][bookmark: _Toc61362994]（规范性附录）
[bookmark: _Toc59635026][bookmark: _Toc61362995]管件承口连接示意图、承口端连接尺寸要求
[bookmark: _Hlk56015312][bookmark: _Toc7102][bookmark: _Toc59635027][bookmark: _Toc61362996]A.1 承插式电熔承口管件
电熔承口管件连接如图A.1所示，管件承口端连接尺寸应符合表A.1 的规定。
[image: ]

说明：
[bookmark: _Hlk59115220]D1——距口部端面L3 + 0.5 L2 处测量的熔融区的平均内径；
[bookmark: _Hlk60306312]L1 ——管材的插入深度。在有限位挡块的情况下，它为端口到限位挡块的距离，在没有限位挡块的情况下，它不大于管件总长的一半；
L2 ——承口内部的熔区长度，即熔融区的标称长度；
[bookmark: _Hlk56017080]L3 ——管件口部与熔接区域始端之间的距离，即管件承口口部非加热长度。其中 L3≥5mm；
dn——管材的公称外径；
di——管材的平均内径；
1 ——给水用聚乙烯（PE）孔网骨架塑钢复合稳态管；
2 ——承插式电熔承口管件。
图A.1  电熔承口管件连接示意图
表A.1  管件承口端连接尺寸表
	公称外径dn/mm
	公称压力PN
MPa
	承口端连接尺寸

	[bookmark: _Hlk60306460]
	
	最小插入深度
L1/mm
	最小熔区长度
L2/mm

	75
	2.0
	55
	30

	
	2.5
	
	

	
	4.0
	
	

	90
	2.0
	60
	35

	
	2.5
	
	

	
	4.0
	
	

	110
	2.0
	65
	40

	
	2.5
	
	

	
	4.0
	
	

	125
	1.6
	70
	45

	
	2.0
	
	

	
	2.5
	
	

	
	4.0
	
	

	140
	1.6
	80
	50

	
	2.0
	
	

	
	2.5
	
	

	
	4.0
	
	

	160
	1.6
	90
	55

	
	2.0
	
	

	
	2.5
	
	

	
	4.0
	
	

	180
	1.6
	95
	55

	
	2.0
	
	

	
	2.5
	
	

	
	4.0
	
	

	200
	1.6
	100
	60

	
	2.0
	
	

	
	2.5
	
	

	
	4.0
	
	

	225
	1.6
	105
	65

	
	2.0
	
	

	
	2.5
	
	

	250
	1.0
	110
	75

	
	1.6
	
	

	
	2.0
	
	

	
	2.5
	
	

	280
	1.0
	115
	75

	
	1.6
	
	

	
	2.0
	
	

	
	2.5
	
	

	315
	1.0
	120
	80

	
	1.6
	
	

	
	2.0
	
	

	
	2.5
	
	

	355
	1.0
	130
	85

	
	1.6
	
	

	
	2.0
	
	

	400
	1.0
	135
	95

	
	1.6
	
	

	
	2.0
	
	

	450
	1.0
	145
	105

	
	1.6
	
	

	
	2.0
	
	

	500
	1.0
	165
	120

	
	1.6
	
	

	
	2.0
	
	

	560
	1.0
	165
	125

	
	1.6
	
	

	
	2.0
	
	

	630
	1.0
	195
	140

	
	1.6
	
	



[bookmark: _Toc18142][bookmark: _Toc59635028][bookmark: _Toc61362997]A.2 承插式电熔法兰管件
电熔法兰管件连接如图A.2所示，聚乙烯法兰端口连接尺寸应符合表 A.2 的规定。
[image: ]

说明：
[bookmark: _Hlk60055080]D2  ——聚乙烯法兰连接类管件头部的公称直径；
L1  ——管材的插入深度；
L2  ——承口内部的熔区长度，即熔融区的标称长度；
d n  ——插口端相连管材的公称尺寸（外径）或承口的公称直径（内径）；
1 ——管材；
2 ——聚乙烯法兰连接管件；
3 ——金属法兰盘；
4 ——电熔元件。
图A.2 电熔法兰管件连接示意图
                            表A.2 聚乙烯法兰端口连接尺寸表                 单位为毫米
	插口端的
公称外径dn
	承口端连接尺寸
	D2min

	
	最小插入深度
L1/mm
	最小熔区长度
L2/mm
	

	75
	125
	70
	122

	90
	140
	70
	138

	110
	140
	70
	158

	125
	140
	70
	158

	140
	145
	80
	188

	160
	150
	85
	212

	180
	150
	85
	212

	200
	165
	95
	268

	225
	160
	60
	268

	250
	110
	60
	320

	280
	110
	60
	320

	315
	115
	60
	370

	355
	155
	60
	430

	400
	140
	65
	482

	450
	180
	100
	585

	500
	210
	120
	585

	560
	210
	150
	685

	630
	220
	160
	685
















[bookmark: _Toc61362998][bookmark: _Hlk59115704]附录B
[bookmark: _Toc59635030][bookmark: _Toc61362999]（规范性附录）
[bookmark: _Toc59635031][bookmark: _Toc61363000]管材压力折减系数
管材在输送20 ℃以上介质时应对其公称压力进行修正， 管材最大工作压力应以公称压力乘以表B.1规定的折减系数确定。
表B.1  公称压力折减系数
	温度(t)/℃
	0＜t≤20
	20＜t≤30
	30＜t≤40

	公称压力折减系数
	1.00
	0.95
	0.90

































[bookmark: _Toc61363001]附录C
[bookmark: _Toc59635033][bookmark: _Toc61363002]（资料性附录）
[bookmark: _Toc59635034][bookmark: _Toc61363003]管材内径外径尺寸对照表
管材内径、外径尺寸对照见表C.1。
[bookmark: _Hlk61355755][bookmark: _Hlk59613730]表C.1  管材内径外径尺寸对照表
	[bookmark: DW]公称外径（dn）/mm
	公称压力，PN/MPa

	
	1.0
	1.6
	2.0
	2.5
	4.0

	
	平均内径d i

	75
	—
	—
	54
	54
	53

	90
	—
	—
	69
	69
	68

	110
	—
	—
	89
	89
	88

	125
	—
	104
	104
	103
	103

	140
	—
	117
	117
	116
	116

	160
	—
	133
	133
	132
	131

	180
	—
	153
	153
	152
	151

	200
	—
	173
	173
	172
	171

	225
	—
	197
	197
	197
	—

	250
	221
	221
	221
	220
	—

	280
	251
	251
	251
	250
	—

	315
	286
	286
	286
	284
	—

	355
	323
	323
	322
	—
	—

	400
	365
	365
	364
	—
	—

	450
	415
	415
	414
	—
	—

	500
	464
	464
	462
	—
	—

	560
	523
	522
	521
	—
	—

	630
	586
	584
	—
	—
	—
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