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[bookmark: _Toc522982993][bookmark: _Toc66478203]前    言
本标准根据中国工程建设标准化协会《关于印发〈2018年第一批协会标准制订、修订计划〉的通知》（建标协字〔2018〕015号）的要求编制。
本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准提出单位：中国工程建设标准化协会。
本标准归口单位：中国工程建设标准化协会建筑与市政工程产品应用分会。
本标准负责起草单位：河北卓达建材研究院有限公司

本标准参加起草单位：湖南大学，浙江大学，北京建筑大学，北京中建柏利工程技术发展有限公司，中国建筑发展有限公司

本标准主要起草人：黄靓、 杨煜明、张军华、段晓、谭万强、周文娟、张涛、廖娟、钱匡亮、王聪


本标准为首次发布。
I
建筑垃圾再生骨料外墙板
1 [bookmark: _Toc255551394][bookmark: _Toc255557658][bookmark: _Toc255557697][bookmark: _Toc255631903][bookmark: _Toc256164217][bookmark: _Toc256427708][bookmark: _Toc256515016][bookmark: _Toc522982994][bookmark: _Toc66478204]范围
本标准规定了建筑垃圾再生骨料外墙板（以下简称再生骨料外墙板）的术语和定义、分类、规格和标记、一般要求、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于一般工业与民用建筑外围护墙体用非承重外墙板。
2 [bookmark: _Toc522982995][bookmark: _Toc66478205]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本
文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 175 通用硅酸盐水泥
GB 20472 硫铝酸盐水泥
GB/T 1596-2017 用于水泥和混凝土中的粉煤灰
GB/T 18046-2008 用于水泥和混凝土中的粒化高炉矿渣粉
GB 51032 铁尾矿砂混凝土应用技术规范
GB/T 25176-2010 混凝土和砂浆用再生细骨料
GB/T 14684-2011 建设用砂
JGJ 63 混凝土用水标准（附条文说明）
JC/T 572-2012 耐碱玻璃纤维无捻粗纱
JC/T 841-2007 耐碱玻璃纤维网格布
JG/T 396-2012 外墙用非承重纤维增强水泥板
GB/T 36140-2018 装配式玻纤增强无机材料复合保温墙体技术要求
GB/T 7019-2014 纤维水泥制品实验方法
GB/T 15231-2008 玻璃纤维增强水泥性能试验方法
GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T 10294-2008 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 防护热板法
GB/T 5464 建筑材料不燃性试验方法
GB 8624 建筑材料及制品燃烧性能分级
GB 6566 建筑材料放射性核素限量
JC/T 539 混凝土和砂浆用颜料及其试验方法
GB/T 9755 合成树脂乳液外墙涂料
GB/T 9757 溶剂型外墙涂料
GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 运输包装收发货标志
HG/T 3792 交联型氟树脂涂料
3 [bookmark: _Toc255551396][bookmark: _Toc522982996][bookmark: _Toc66478206]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc517114104][bookmark: _Toc522982997][bookmark: _Toc66478207]3.1  建筑垃圾再生骨料外墙板 construction wastes recycled aggregate cement sheet for exterior wall
以硅酸盐水泥或硫铝酸盐水泥为胶凝材料，建筑垃圾再生细骨料、砂/尾矿砂、植物纤维为集料，耐碱玻璃纤维为主要增强材料，粉煤灰、矿渣、尾矿微粉等为掺合料，添加外加剂，通过工厂预制而成的外墙非承重用板材，以下简称“再生骨料外墙板”。
[bookmark: _Toc522982998][bookmark: _Toc66478208]3.2  建筑垃圾再生骨料 construction wastes recycled aggregate
用于再生骨料外墙板中的建筑垃圾再生骨料由建（构）筑物中的混凝土、砂浆、石、砖瓦等加工而成，粒径不大于4.75mm的颗粒。
[bookmark: _Toc522982999][bookmark: _Toc66478209]3.3  素板 initializing cement sheet for exterior wall
未经六面防水处理的再生骨料外墙板。
[bookmark: _Toc522983000][bookmark: _Toc66478210]3.4  无涂装再生骨料外墙板 recycled aggregate cement sheet without coating for exterior wall
在使用前，经六面防水处理但未进行装饰处理的再生骨料外墙板。
[bookmark: _Toc522983001][bookmark: _Toc66478211]3.5  涂装再生骨料外墙板 recycled aggregate cement sheet with coating for exterior wall
在使用前，经六面防水处理，并在板面涂装耐候性涂料的再生骨料外墙板。
4 [bookmark: _Toc522983002][bookmark: _Toc66478212]分类、规格和标记
[bookmark: _Toc522983003][bookmark: _Toc66478213]4.1 分类
[bookmark: _Toc522983004][bookmark: _Toc66478214]4.1.1 按表面加工处理分为两类：
—— 素板，S；
—— 无涂装外墙板，W；
—— 涂装外墙板，T。
[bookmark: _Toc522983005][bookmark: _Toc66478215]4.1.2 按饱水状态抗折强度分为Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ和Ⅳ四个等级。
[bookmark: _Toc522983006][bookmark: _Toc66478216]4.2 规格
再生骨料外墙板的尺寸宜符合表1的规定。
                            表1 再生骨料外墙板的规格尺寸                   单位为毫米
	项 目
	公称尺寸

	长度
	3 000

	宽度
	1 200

	厚度
	12～25

	注： 其他规格尺寸由供需双方协商确定。


[bookmark: _Toc522983007][bookmark: _Toc66478217]4.3 标记
建筑垃圾再生骨料外墙板（WAW），标记按：产品名称、产品类型、规格尺寸和标准号组成。
WAW— □    □    □×□×□   X/XXX-2019
规格尺寸：长度×宽度×厚度

 饱水抗折强度等级

表面加工处理

产品代号


示例 ：WAW-WⅡ3 000×1 200×19  X/XXX-2019 表示表面无涂装、饱水抗折强度等级为Ⅱ级、长度为3 000mm、宽度为1 200mm、厚度为19mm 的建筑垃圾再生骨料外墙板。
5 [bookmark: _Toc522983008][bookmark: _Toc66478218]原材料
[bookmark: _Toc522983009][bookmark: _Toc66478219]5.1 水泥 
硫铝酸盐水泥应符合GB 20472-2006的规定；硅酸盐水泥应符合GB 175-2007的规定，采用硅酸盐水泥时，必须掺入能与Ca(OH)2反应的硅质材料如粉煤灰、磨细矿渣等。
[bookmark: _Toc522983010][bookmark: _Toc66478220]5.2 集料
建筑垃圾再生骨料的主要技术性能应符合表2 的规定；砂的主要技术性能应符合GB/T 14684-2011的规定；尾矿砂及植物纤维的使用应符合产品使用性能和功能要求的规定。
表2 再生骨料技术要求
	项目
	技术指标
	试验标准

	微粉含量
（按质量计），%
	MB值＜1.40或合格
	＜5.0
	GB/T 25176

	
	MB值≥1.40或不合格
	＜1.0
	GB/T 25176

	泥块含量，%
	＜1
	GB/T 25176

	坚固性
	＜10
	GB/T 25176

	单级最大压碎指标，%
	＜25
	GB/T 25176

	再生胶砂需水量比
	＜1.45
	GB/T 25176

	再生胶砂强度比
	＞0.8
	GB/T 25176

	有害物质含量，碱集料反应性能
	应符合现行国家标准《混凝土和砂浆用再生细骨料》GB/T 25176的规定
	GB/T 25176


[bookmark: _Toc522983011][bookmark: _Toc66478221]5.3 掺合料
粉煤灰的主要技术性能应符合GB/T 1596的规定。矿渣的主要技术性能应符合GB/T 18046的规定。
[bookmark: _Toc522983012][bookmark: _Toc66478222]5.4 增强材料
耐碱玻璃纤维无捻粗纱、耐碱玻璃纤维短切纱的主要技术性能应符合JC/T 572-2012的规定；耐碱玻璃纤维网格布应符合JC/T 841-2007的规定。当采用硅酸盐水泥时，耐碱玻璃纤维中的ZrO2的含量不应低于16.5%。
[bookmark: _Toc522983013][bookmark: _Toc66478223]5.5 其他
搅拌用水的性能应符合JGJ 63的规定，颜料的性能应符合JC/T 539的规定，外加剂应符合GB 8076的规定，涂料应符合GB/T 9755、GB/T 9757及HG/T 3792的规定。
6 [bookmark: _Toc522983014][bookmark: _Toc66478224]一般要求
[bookmark: _Toc522983015][bookmark: _Toc66478225]6.1 再生骨料外墙板所用集料中再生骨料的取代率不低于50%。
[bookmark: _Toc522983016][bookmark: _Toc66478226]6.2 再生骨料外墙板交货时，宜进行六面防水处理。
[bookmark: _Toc522983017][bookmark: _Toc66478227]6.3 用于物理力学性能检验的再生骨料外墙板，均不应经防水处理或涂装处理，特别要求的除外。
6.4 [bookmark: _Toc522983018][bookmark: _Toc66478228] 涂装外墙板涂层的质量要求应符合JG/T 396-2012 中附录A 的规定。
7 [bookmark: _Toc522983019][bookmark: _Toc66478229]要求
[bookmark: _Toc522983020][bookmark: _Toc66478230]7.1 外观质量
外墙板的外观质量应符合表3的规定。
表3 外观质量
	缺陷种类
	要求
	适用外墙板种类

	
	
	S
	W
	T

	裂纹
	无可视
	√
	√
	√

	漏涂
	无可视
	—
	√
	√

	残缺、扭曲、翘曲、异物混入，表面龟裂以及剥离
	不妨碍使用
	√
	√
	√

	加工形状以外的凹凸、污损、擦伤、划痕
	距离1m进行观察时不明显
	√
	√
	√

	装饰目的以外的光泽以及色调的不一致
	距离1m进行观察时不明显
	—
	√
	√


[bookmark: _Toc522983021][bookmark: _Toc66478231]7.2 尺寸偏差
再生骨料外墙板的尺寸偏差应符合表4的规定。
表4 尺寸偏差
	项目
	厚度，mm
	长度，mm
	宽度，mm
	对角线差，mm
	平整度
	边缘直线度
	边缘垂直度

	偏差
	e≤16
	±0.8
	±1.5
	±1.5
	≤2.0
	≤0.5mm/m
	≤1.0mm/m
	≤2.0mm/m

	
	e＞16
	±1.0
	
	
	
	
	
	

	注： 当板的面积不小于0.4m2或长宽比大于3时，对板的边缘直线度作要求。


[bookmark: _Toc522983022][bookmark: _Toc66478232]7.3 物理力学性能
再生骨料外墙板的物理力学性能应符合表5的规定。
表5 物理力学性能
	项目
	指标
	试验标准

	体积密度ρ，g/cm3
	ρ≥1.5
	GB/T 15231

	吸水率,%
	S
	≤15.0
	GB/T 15231

	
	W,T
	≤6.0
	GB/T 15231

	不透水性
	24h 检验后允许板反面出现湿痕，但不应出现水滴
	GB/T 7019

	湿度变形，%
	≤0.07
	JG/T 396

	饱水抗折强度，MPa
	Ⅰ级
	Ⅱ级
	Ⅲ级
	Ⅳ级
	JG/T 396

	
	7
	13
	18
	24
	

	导热系数, λ
	符合设计要求
	GB/T 10294

	抗冲击性
	落球法试验冲击5次，板面无贯通裂缝
	JG/T 396

	耐久性
	耐热雨性能
	经50次耐热雨循环，板面不应出现可见裂纹、分层或其它缺陷冻融循环a后，板面不应出现破裂分层
	JG/T 396

	
	抗冻性a
	冻融循环试件与对比试件饱水状态抗折强度的比值不应小于0.80
	

	
	耐热水性能
	60℃水中浸泡56d后的试件与对比试件饱水状态抗折强度的比值不应小于0.80
	

	
	耐干湿性能
	浸泡-干燥循环50次后的试件与对比试件饱水状态抗折强度的比值不应小于0.75
	

	燃烧性能等级
	不低于GB 8624-2012不燃性A2级要求
	GB/T 5464

	放射性
	内照射指数 IRa≤1.0
外照射指数Ir≤1.0
	GB6566

	a冻融循环次数为严寒地区100次、寒冷地区75次，夏热冬冷地区50次，夏热冬暖地区25次；


8 [bookmark: _Toc522983023][bookmark: _Toc66478233]试验方法
[bookmark: _Toc522983024][bookmark: _Toc66478234]8.1 试验条件
进行物理力学性能测试的实验室应符合温度25℃±5℃，相对湿度55%±5%的试验环境条件。试件在试验进行前，其自然养护龄期不应少于28d。
[bookmark: _Toc522983025][bookmark: _Toc66478235]8.2 样品与试件
以5张板材为一组样品，依次进行外观质量与尺寸允许偏差测定后，按表6抽取板材作为物理力学性能检验样品，并在距板材四周大于100mm处，按表5规定的尺寸及数量切取试样，予以编号，供各项试验使用。试验时的含水率应不大于20%。
表6 物理力学性能试样尺寸与数量要求
	检验项目
	试件尺寸，mm
	样品数量，张
	每张样品试件数，块

	体积密度，吸水率
	100×100
	1
	6

	不透水性
	260×260
	2
	2

	湿度变形
	260×260
	2
	2

	导热系数
	整板1张

	耐久性
	耐热雨性能
	按JG/T 396-2012附录C的规定

	
	抗冻性
	1．试件的尺寸和试验跨度应符合下列要求：
1）试验跨度/公称厚度应≥15；
2）试验跨度/破坏时挠度≥20；
3）试件长度≥试验跨度+40；
4）试件宽度≥五倍试件的公称度。
2. 试件可以是正方形或矩形， 优选尺寸250×250，优选的试验跨度200。
3. 当试件尺寸和试验跨度不符合1）～4）条件时，应将尺寸和跨度调整到符合这些条件。
4. 当试件长宽比＞7 时，可按单项抗折强度值确定。
	2
	4

	
	耐热水性能
	
	2
	4

	
	耐干湿性能
	
	2
	4

	饱水状态抗折强度
	
	2
	2

	抗冲击性
	500×500
	2
	2

	燃烧性能
	按GB 8624的规定

	放射性
	按GB 6566的规定


[bookmark: _Toc522983026][bookmark: _Toc66478236]8.3 外观质量
外墙板的外观质量用目测进行检测，观察时的亮度要避开直射阳光，使用阴面自然光或者是与其相
当的540lx以上的照明，距板面1m进行检测。
[bookmark: _Toc522983027][bookmark: _Toc66478237]8.4 尺寸偏差
[bookmark: _Toc522983028][bookmark: _Toc66478238]8.4.1 长度、宽度和厚度偏差
按JC/T 2085-2011中第6.3.1条和第6.3.2条规定的方法进行。
[bookmark: _Toc522983029][bookmark: _Toc66478239]8.4.2 对角线偏差、边缘直线度
按JG/T 564.2规定的方法进行。
[bookmark: _Toc522983030][bookmark: _Toc66478240]8.4.3 板面平整度
按GB/T 7019规定的方法进行，靠尺长度为2m。
[bookmark: _Toc522983031][bookmark: _Toc66478241]8.4.4 边缘垂直度
按GB/T 7019规定的方法进行。
[bookmark: _Toc522983032][bookmark: _Toc66478242]8.5 物理力学性能
[bookmark: _Toc522983033][bookmark: _Toc66478243]8.5.1 体积密度、吸水率
按GB/T 15231-2008中第4章规定的方法进行。
[bookmark: _Toc522983034][bookmark: _Toc66478244]8.5.2 不透水性
按GB/T 7019规定的方法进行。
[bookmark: _Toc522983035][bookmark: _Toc66478245]8.5.3 湿度变形
按JG/T 396-2012中附录D规定的方法进行。
[bookmark: _Toc522983036][bookmark: _Toc66478246]8.5.4 导热系数
按GB/T 10294规定的方法进行。
[bookmark: _Toc522983037][bookmark: _Toc66478247]8.5.5 耐久性
按JG/T 396-2012附录C规定的方法进行。
[bookmark: _Toc522983038][bookmark: _Toc66478248]8.5.6 饱水状态抗折强度、抗冲击性
按JG/T 396-2012中7.3.4规定的方法进行。
[bookmark: _Toc522983039][bookmark: _Toc66478249]8.5.7 燃烧性能
按GB 8624规定的方法进行。
[bookmark: _Toc522983040][bookmark: _Toc66478250]8.5.8 放射性
按GB 6566规定的方法进行。
9 [bookmark: _Toc522983041][bookmark: _Toc66478251] 检验规则
[bookmark: _Toc522983042][bookmark: _Toc66478252]9.1 检验分类
产品检验分出厂检验和型式检验，出厂检验和型式检验的项目见表7的规定。
表7 检验项目
	检验项目
	出厂检验
	型式检验

	外观质量
	√
	√

	尺寸偏差
	√
	√

	体积密度
	√
	√

	吸水率
	√
	√

	不透水性
	√
	√

	湿度变形
	―
	√

	导热系数
	―
	√

	耐久性
	―
	√

	饱水状态抗折强度
	√
	√

	抗冲击性
	√
	√

	燃烧性能
	―
	√

	放射性
	―
	√


[bookmark: _Toc522983043][bookmark: _Toc66478253]9.2 型式检验
正常生产时，耐久性、燃烧性能和放射性核素限量项目每两年至少应进行一次型式检验，其他项目每年至少应进行一次型式检验，有下列情况之一者，亦应进行型式检验：
—— 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
—— 正式生产后，当原材料、工艺变化，可能影响产品性能时；
—— 产品连续停产6 个月以上含6 个月，恢复生产时；
—— 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
—— 国家质量管理部门提出进行型式检验的要求时。
[bookmark: _Toc522983044][bookmark: _Toc66478254]9.3 组批与抽样规则
[bookmark: _Toc522983045][bookmark: _Toc66478255]9.3.1 组批
应由同类别、同规格、同强度等级的产品组成，每检验批以3 000张为一批，不足3 000张也可组成一批。
[bookmark: _Toc522983046][bookmark: _Toc66478256]9.3.2 抽样
从每批产品中随机抽取3张板材作为一组检验样品。
[bookmark: _Toc522983047][bookmark: _Toc66478257]9.4 判定规则
9.4.1 单项检验结果的判定应按GB/T 8170 中修约值比较法执行。
9.4.2 对于板材外观质量、尺寸允许偏差指标，当检验样品中出现1 张不合格（检验项目一项或一项以上不合格）时，应在同一批产品中加倍取样对不合格项进行复验，复验仍有一项不合格时，判定该批产品不合格；当2 张或2 张以上不合格时，则判定为该批产品不合格。
9.4.3 对于板材的物理、力学性能指标，当检验样品中出现1 项不合格时，应在同一批产品中抽取双倍数量样品对不合格项进行复验，复验仍出现不合格时，则判定该批产品不合格；当2 项或2 项以上不合格时，则判定为该批产品不合格。
10 [bookmark: _Toc522983048][bookmark: _Toc66478258] 标志、合格证
[bookmark: _Toc522983049][bookmark: _Toc66478259]10.1 标志
标志应标注在产品外包装上。
[bookmark: _Toc522983050][bookmark: _Toc66478260]10.2 合格证
外墙板出厂应有合格证，合格证应随同发货单发给客户。同批产品发往不同客户时，合格证应复制发放，但应注明本次放行产品的数量。合格证应注明：
—— 批号、数量；
—— 生产厂名及厂址；
—— 产品名称、规格；
—— 生产日期；
—— 产品检验结果；
—— 检验部门盖章与检验员签名。、
11 [bookmark: _Toc522983051][bookmark: _Toc66478261] 运输、包装和贮存
[bookmark: _Toc522983052][bookmark: _Toc66478262]11.1 运输
人力搬运时，应侧立搬运；整垛搬运时，应用叉车提起运输，运输工具应平整，减少振动，防止碰撞，装卸时严禁抛掷。
[bookmark: _Toc522983053][bookmark: _Toc66478263]11.2 包装
可采用木架、木箱或集装箱包装，应有防潮措施。
[bookmark: _Toc522983054][bookmark: _Toc66478264]11.3 贮存
堆放场地应坚实、平坦，不同规格、类别、等级的产品应分别堆放，单垛高度不宜超过1.5m。
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