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前  言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》和GB/T 20001.10-2014《标准编写规则 第10部分：产品标准》给出的规则起草。
本文件根据中国工程建设标准化协会《关于印发<2018年第一批协会标准制定、修订计划>的通知》（建标协字〔2018〕015号）的要求制定。
请注意本文件的某些内容可能直接或间接涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由中国工程建设标准化协会提出。
本文件由中国工程建设标准化协会城市给水排水专业委员会归口。
本文件负责起草单位：上海市政工程设计研究总院（集团）有限公司、浙江联池水务设备股份有限公司。
本文件参加起草单位：上海水业设计工程有限公司、同济大学、浙江工业大学、杭州临安自来水有限公司、深圳市水务（集团）有限公司。
本文件主要起草人：XXX。
本文件主要审查人：XXX。

[bookmark: _Toc19818094][bookmark: _Toc20158860]引  言
本标准的发布机构对于《不锈钢滤头板 ZL 2010 1 0168865.0》、《一体式气水反冲洗滤头 ZL 2014 1 0167531.X》、《一种组装式V型滤池 ZL 2015 1 0339396.7》相关专利的真实性、有效性和范围无任何立场。该专利持有人已向本标准的发布机构保证，愿意同任何申请人在合理且无歧视的条款和条件下，就专利授权许可进行谈判。该专利持有人的声明已在本标准的发布机构备案。专利持有人的信息如下：
持有人姓名：池万青（邮箱：chiwq@zjlianchi.com）
地址：浙江省杭州市余杭区文一西路1500号2幢413室（邮政编码：310000）
请注意除上述专利外，本标准的某些内容仍可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
[bookmark: _Toc504391149][bookmark: _Toc19818095][bookmark: _Toc20158861]气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套滤头
1 范围
本标准规定了气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的型式与基本参数、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。
本标准适用于新建、扩建或改建的气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的制造和检验。
2 [bookmark: _Toc504391150][bookmark: _Toc19818096][bookmark: _Toc20158862]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 4806.11 《食品安全国家标准 食品接触用橡胶材料及制品》
GB/T 191  《包装储运图示标志》
GB/T 3280 《不锈钢冷轧钢板和钢带》
GB/T 4237 《不锈钢热轧钢板和钢带》
GB/T 6388 《运输包装收发货标志》
GB/T 17219 《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》
3 [bookmark: _Toc504391151][bookmark: _Toc19818097][bookmark: _Toc20158863]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc504381113][bookmark: _Toc504391154][bookmark: _Toc19818098][bookmark: _Toc20158864][bookmark: _Toc471315352][bookmark: _Toc488656041][bookmark: _Toc19869660]3.1 
[bookmark: _Toc20158865]气水冲洗滤池用不锈钢滤板 Stainless steel filter plate using for air and water washing filter
采用不锈钢材质，安装于气水冲洗滤池内，与滤头、支撑件、连接件、固定件、密封件等配套组件共同实现承载滤料层、过滤出水和反冲洗配水配气功能的滤板。
[bookmark: _Toc19818099][bookmark: _Toc20158866][bookmark: _Toc19869661]3.2 
[bookmark: _Toc20158867]不锈钢滤板配套滤头Filter head matching for the stainless steel filter plate
由滤帽、滤帽座、滤柄、橡胶垫片和止旋螺母等组成，安装于不锈钢滤板之上，具有过滤出水和反冲洗配水配气功能的配套组件。
[bookmark: _Toc19818100][bookmark: _Toc20158868][bookmark: _Toc19869662]3.3 
[bookmark: _Toc20158869]不锈钢滤板配套支撑件 Strut components matching for the stainless steel filter plate
由水平钢梁、梁端固定板、支撑立柱和柱底固定板组成，或由钢筋混凝土制作而成的混凝土滤梁，安装于不锈钢滤板之下，为不锈钢滤板提供支撑作用的配套组件。
[bookmark: _Toc19869663]3.4 
不锈钢滤板配套连接件、固定件和密封件 Connectors, fixtures and seals matching for the stainless steel filter plate
由U形螺栓、连接螺栓、压块、橡胶密封条和聚氨酯密封胶等组成，为不锈钢滤板提供连接、固定和密封作用的不锈钢滤板配套组件。


[bookmark: _Toc19818101][bookmark: _Toc20158872]4  型式与基本参数
4.1 [bookmark: _Toc504391164][bookmark: _Toc19818102][bookmark: _Toc20158873]型式
气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的结构组成型式见图1。
[image: ]
1. 不锈钢滤板，2.滤头，3.支撑件，4.连接件，5.固定件，6.密封件
图1 气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件结构示意图
4.2 [bookmark: _Toc504391165][bookmark: _Toc19818103][bookmark: _Toc20158874]基本参数
4.2.1不锈钢滤板的型式与参数应符合附录A的规定。
4.2.2滤头的型式与参数应符合附录B的规定。
4.2.3钢制滤梁的型式与参数应符合附录C的规定。
4.2.4连接件、固定件和密封件的型式与参数应符合附录D的规定。
4.2.5滤头的布置密度宜为40～55个/m2。
4.2.6气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的使用温度不宜大于60℃。
4.2.7气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的气冲强度不宜大于72m3/(m2•h)，水冲强度不宜大于54m3/(m2•h)。
[bookmark: _Toc504391166][bookmark: _Toc19818104][bookmark: _Toc20158875]5  要求
[bookmark: _Toc471315366][bookmark: _Toc488655989][bookmark: _Toc488656053][bookmark: _Toc488763382][bookmark: _Toc488820657][bookmark: _Toc504381126][bookmark: _Toc504391167][bookmark: _Toc504391168][bookmark: _Toc19818105][bookmark: _Toc20158876]5.1 基本要求
气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的设计和制造应符合本标准的规定，并应按经规定程序批准的图样和技术文件制造。如果用户有特殊要求，可按双方签订的技术协议制造。
5.2 [bookmark: _Toc504391169][bookmark: _Toc19818106][bookmark: _Toc20158877] 整体性能要求
5.2.1 气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的正向承载强度不应小于50kN/m2，反向承载强度不应小于50kN/m2。
5.2.2滤板及配套组件组装完毕后，滤板与滤板应连接严密，不得漏气漏水。
5.2.3滤头配气应均匀、无死角，不得有明显大气泡和小气泡。
5.3 [bookmark: _Toc504391170][bookmark: _Toc19818107][bookmark: _Toc20158878]主要零部件要求
5.3.1 气水冲洗滤池不锈钢滤板
气水冲洗滤池不锈钢滤板应符合下列要求：
a) 板体宜采用专用模具机械滚压成形的生产工艺。
b) 滤板的表面平整度偏差不得大于2mm。
c) 滤板应在适当位置设置支撑件连接孔、固定孔和滤头安装孔。
d) 滤板外观应光滑，不得有锐角和其他明显缺陷。
5.3.2不锈钢滤板配套滤头
不锈钢滤板配套滤头应符合下列要求：
a) 滤头的滤帽、滤帽座、滤柄和止旋螺母宜采用注塑成形生产工艺。
b) 滤头表面应光滑，无开裂、缩痕、气泡、溢边等缺陷，无明显色差和杂质。
c) 排气孔、进气孔和进气隙不得有溢边和堵塞等现象。
d) 止旋螺母应可靠自锁，安装和运行时不得脱落。
5.3.3不锈钢滤板配套支撑件
钢制滤梁跨中挠度应小于1.5mm。
5.4 [bookmark: _Toc20158879]材料和外购件要求
5.4.1 制造气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的材料及外购件应符合有关标准规定，并应有供方出具的检验合格证明书。如无证明书时，应经质量检验部门检验合格后方可使用。
5.4.2 制造气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的性能均应符合现行国家标准《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》GB/T 17219的规定。
5.4.3 制造气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的材料可用性能相同或更优的材料代替。
5.5 [bookmark: _Toc20158880]组装要求
5.5.1 组装前应对气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的产品型号、规格、数量、合格证和检验报告进行检查。
5.5.2 组装顺序宜符合下列要求：
池体实测→钢制滤梁安装（如采用混凝土滤梁，应由滤头滤板供货商确认满足要求后找平）→安装滤头止旋螺母→铺设不锈钢滤板→滤板连接、紧固、密封→安装滤头→安装C型不锈钢滤板。
5.5.3滤梁的中心距宜为1000mm。
5.5.4滤梁应平行于配气气流方向布置。
5.5.5钢制滤梁应符合下列要求：
a） 滤梁应与滤池底板及池壁主筋焊接。
b） 中间滤梁宽度宜为100mm，边梁宽度宜为60mm。
c） 所有焊缝均应进行酸洗钝化处理。
5.5.6混凝土滤梁应符合下列要求：
a） 滤梁主筋应与滤池底板及池壁主筋焊接。 
b） 滤梁与滤板之间宜设置30mm的找平层。
c） 中间滤梁宽度宜为100mm，边梁宽度宜为60mm。
d） 所有焊缝均应进行酸洗钝化处理。
5.5.7同格滤池内滤梁和滤板的高度偏差不应大于2mm，同组滤池内滤梁和滤板的高度偏差不应大于3mm。
5.5.8滤头止旋螺母宜从滤板底部安装。
5.5.9同格滤池内滤头高度偏差不应大于3mm，同组滤池内滤头高度偏差不应大于5mm。
5.5.10滤头不得存在歪斜、破裂、遗漏和松动等现象。
5.5.11滤板与中间滤梁宜采用U形螺栓和压块固定。
5.5.12滤板之间应采用橡胶密封条及连接螺栓密封连接。
5.5.13滤板与池壁宜采用单组份聚氨酯密封胶及双组份密封胶泥填缝密封，通长角钢、边压块、膨胀螺栓固定。

[bookmark: _Toc19818108][bookmark: _Toc20158881]6试验方法
[bookmark: _Toc19818109][bookmark: _Toc20158882]6.1 仪器
试验中使用的仪器、仪表和测量工具应经有关部门检定合格。
[bookmark: _Toc19818110][bookmark: _Toc20158883]6.2 试验方法
6.2.1 整体、主要零部件和组装的外观质量检验方法应符合以下规定：
目测检查滤板外观，用精度为0.01mm的游标卡测量钢板的厚度，用精度为1.0mm卷尺测量滤板的外形尺寸。
目测检查滤头外观，用精度为0.01mm的游标卡测量滤头外形尺寸，用精度为0.01mm的塞尺测量滤缝宽度。
用精度为1.0mm的水准仪测量滤梁及梁板的安装误差。
6.2.2布气均匀性试验方法应符合以下规定：
空池进水，待水面至滤板以上400mm高度，开启气冲阀门和冲洗风机，向滤池内充气，气压为4kPa。检查池面是否有明显大气泡和小气泡，整个池面必须均匀、无死角。
6.2.3卫生指标试验方法应符合GB/T 17219的规定。


[bookmark: _Toc19818111][bookmark: _Toc20158884]7检验规则
[bookmark: _Toc19818112][bookmark: _Toc20158885]7.1 检验类型
气水冲洗滤池不锈钢滤板及配套组件的检验分为出厂（现场）检验和型式检验两类。
[bookmark: _Toc19818113][bookmark: _Toc20158886]7.2 出厂（现场）检验
每套产品均应进行出厂（现场）检验，出厂检验时应按表1的要求进行检验。
[bookmark: _Toc19818114][bookmark: _Toc20158887]7.3 型式检验
7.3.1 有下列情况之一时，应进行型式检验：
a) 新产品的试制定型鉴定；
b) 正式生产时，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
c) 正常生产时，定期或积累一定产量后，应周期性进行一次检验；
d) 产品停产一年以上，恢复生产时；
e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
f) 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。
7.3.2 型式检验时应按表1的要求进行检验。
表1  检验项目
	序号
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	要求条款
	试验方法条款

	1
	滤板外观
	△
	△
	5.3.1
	6.2.1

	2
	滤头外观
	△
	△
	5.3.2
	6.2.1

	3
	滤板外形尺寸
	△
	△
	5.3.1
	6.2.1

	4
	滤梁安装误差
	△
	〇
	5.5.7
	6.2.1

	5
	滤头安装误差
	△
	〇
	5.5.9
	6.2.1

	6
	卫生指标
	〇
	△
	5.4.2
	6.2.3

	7
	布气均匀性
	△
	〇
	5.2.3
	6.2.2

	注：△表示检验项目；〇表示不检项目。


[bookmark: _Toc518909340][bookmark: _Toc16671586]7.3.3型式检验应从出厂检验合格的批次中随机抽取2件进行。
[bookmark: _Toc19818115][bookmark: _Toc20158888]7.4 判定规则
7.4.1 检验结果应符合相应技术要求。
7.4.2 所检项目的结果全部符合本标准的规定，判定产品的出厂（现场）检验结果为合格。
7.4.3所检项目的结果全部符合本标准的规定，判定产品的型式检验结果为合格。检验中若出现不合格项，则加倍抽样，复检合格，则判定产品的型式检验结果为合格，复检中仍有不合格项，判定该产品的型式检验结果为不合格。

[bookmark: _Toc19818116][bookmark: _Toc20158889]8标志、包装、运输及贮存
[bookmark: _Toc19818117][bookmark: _Toc20158890]8.1 标志
8.1.1 每件产品包装上应贴有标志，标志上注明产品名称、商标、产品型号、批号、制造日期及制造厂名。
8.1.2 产品装箱应有清单及产品合格证书。合格证书应标明：产品名称、型号、规格尺寸、重量、出厂日期、产品标准代号、制造商名称等。
[bookmark: _Toc19818118][bookmark: _Toc20158891]8.2 包装
8.2.1 产品包装应符合 GB/T 191的规定。
8.2.2 滤头内包装宜为薄膜袋，外包装为瓦椤纸箱。每只包装箱内应装同一规格的滤头。
8.2.3 每10块滤板宜为一包装件，用塑料编制袋包装，用打包带捆轧成件。
8.2.4 外包装应保证产品不受划伤、碰损，在运输过程中不应产生变形。
8.2.5包装好的产品应符合运输工具的运输要求。
[bookmark: _Toc19818119][bookmark: _Toc20158892]8.3运输及贮存
8.3.1 产品运输过程中不得与易燃物质混合装运。
8.3.2 运输和贮存期间应避免抛摔、锐物划伤、外力冲击、重压、暴晒，防止包装破损。
8.3.3 产品应存放在环境温度40℃以下的干燥、通风的库房内或简易棚内，应避免与具有腐蚀性的物质存放在一起。储存场所应具备防火、避光等条件。

[bookmark: _Toc504391196][bookmark: _Toc19818120][bookmark: _Toc20158893]
附录A
（规范性附录）
滤板
A.1滤板型式
A.1.1滤板结构组成型式见图A.1。
[image: ]
（a）滤板平面示意图
[image: ]
（b）滤板横截面示意图
1.封板，2.板体，3.滤头安装孔，4. Ⅰ型连接螺栓孔，5. Ⅱ型连接螺栓孔，L.滤板长度，B.滤板宽度，D.滤板波纹顶宽度，H.滤板厚度，d.滤头安装孔直径
图A.1 滤板结构型式
A.2滤板参数
A.2.1根据滤板的尺寸和功能，可分为A型、A1型、B型、B1型和C型五种型式，基本参数宜符合表A.1的规定。
               表A.1滤板参数        单位为毫米
	名称
	长度L
	宽度B
	波纹顶宽度D
	滤头安装孔直径d
	厚度H

	A型滤板
	1995
	990
	32
	28
	53

	A1型滤板
	1975
	990
	32
	28
	53

	B型滤板
	2995
	900
	32
	28
	53

	B1型滤板
	2975
	900
	32
	28
	53

	C型滤板
	995
	990
	32
	28
	53


A.2.2 C型滤板上应设置人孔。
A.2.3板体宜采用不锈钢材质（应符合GB/T 3280和GB /T 4237中对S30408和06Cr19Ni10的规定），板材厚度不宜小于2.5mm.

[bookmark: _Toc19818121][bookmark: _Toc20158894]附录B
（规范性附录）
滤头
B.1滤头型式
B.1.1滤头结构组成型式见图B.1。
[image: ]
1.滤帽，2.滤帽座，3.橡胶垫片，4.排气孔，5.止旋螺母，6.滤柄，7.进气孔，
8.进气缝，L.滤头总长，φ.滤柄内径
图B.1 滤头结构型式
B.1.2滤柄上应设进气孔和进气缝。
B.1.3滤帽座根部应设一个排气孔。
B.1.4止旋螺母的上部应设排气槽。
B.2滤头参数
B.2.1滤头规格和尺寸应符合表B.1规定。
表B.1滤头规格和尺寸          
	序号
	滤缝宽度
（mm）
	滤缝条数
（mm）
	滤缝长度
（mm）
	滤缝面积
（cm2/个）
	滤头总长L
（mm）
	滤柄内径φ
（mm）
	止旋螺母

	1
	0.25±0.05
	40
	25±1.0
	2.5
	252
	20
	M30×3

	2
	0.30±0.05
	
	
	3.0
	
	
	

	3
	0.35±0.05
	
	
	3.5
	292
	
	

	4
	0.40±0.05
	
	
	4.0
	
	
	


B.2.2滤头的滤帽、滤帽座、滤柄和止旋螺母宜采用ABS材质，橡胶垫片宜采用无毒橡胶材质。
B.2.3滤头采用ABS工程塑料时，材料的力学性能宜符合表B.2的规定。
表B.2  力学性能参数
	项目
	单位
	数值

	拉伸强度
	MPa
	35～45

	冲击强度
	KJ/m2
	9～30

	洛式硬度
	度
	98～108


B.2.4滤头采用ABS工程塑料时，滤头ABS原料颗粒应色泽均匀、无杂质。


[bookmark: _Toc19818122][bookmark: _Toc20158895]附录C
（规范性附录）
 钢制滤梁
C.1钢制滤梁型式
C.1.1钢制滤梁结构组成型式见图C.1。
[image: ]
（a）钢制滤梁平面布置示意图
[image: ]
（b）钢制滤梁剖面布置示意图
1.水平钢梁，2.梁端固定板，3.支撑立柱，4.柱底固定板，5.固定螺栓，6.长边梁，7.短边梁
图C.1 钢制滤梁结构型式
C.2钢制滤梁参数
C.2.1滤梁宜采用不锈钢材质（应符合GB/T 3280和GB /T 4237中对S30408和06Cr19Ni10的规定）。


[bookmark: _Toc20158896]附录D
（规范性附录）
  连接件、固定件和密封件
D.1连接件、固定件和密封件型式
D.1.1连接件、固定件和密封件结构组成型式见图D.1。


（a）连接件、固定件和密封件结构示意图1                （b）连接件、固定件和密封件结构示意图2
 

                       （c）连接件、固定件和密封件结构示意图3
1.滤梁找平层，2.单组份聚氨酯密封胶，3.双组份密封胶泥，4.固定件，5.橡胶密封条， 6.Ⅱ型连接螺栓，7.滤梁，8. U形螺栓（Ⅰ型连接螺栓），9.立柱找平层
图D.1 连接件、固定件和密封件结构型式
D.2连接件、固定件和密封件参数
D.2.1密封件的橡胶密封条宜采用食品级硅胶材质，应符合现行国家标准《食品安全国家标准食品接触用橡胶材料及制品》GB 4806.11的规定。
D.2.2连接件和固定件宜采用不锈钢材质（应符合GB/T 3280和GB /T 4237中对S30408和06Cr19Ni10的规定）。
D.2.3橡胶密封条的力学性能宜符合表D.1规定。
表D.1力学性能参数
	项目
	单位
	数值

	拉伸强度
	MPa
	4.7

	断裂伸长率
	%
	480
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