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前  言

本标准是按中国工程建设标准化协会发布的“关于印发《2020年第一批协会标准制定、修订计划》的通知（建标协字【2020】14号）的要求制定。

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由中国工程建设标准化协会(CECS)建筑材料分会提出并归口。

本标准主编单位：中国建筑西南设计研究院有限公司、江西璞晶新材料股份有限公司
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本标准主要审查人： 

微晶发泡保温装饰板                                    

范围

本标准规定了微晶发泡陶瓷保温装饰一体板的术语和定义，分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于民用建筑与工业建筑墙体保温装饰用微晶发泡陶瓷保温装饰一体板。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的引用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1.1-2009 标准化工作导则第1部分 标准的结构和编写
GB/T 2818.1-2012计数抽样检验程序第1部分 按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 5486-2008 无机硬质绝热制品试验方法
GB 6566-2010 建筑材料放射性核素限量
GB/T 8170-2008 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB 8624-2012 建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T 10294-2008 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定防护热板法
GB/T 10295-2008 绝热材料稳态热阻及有关特性测定热流计法
GB/T 18601-2009 天然花岗石建筑板材

GB/T 33500-2017 外墙外保温泡沫陶瓷

JG/T 287-2013 保温装饰外墙外保温系统材料

JG/T 463-2014 建筑装饰用人造石英石板
JC/T 872-2019 建筑保温装饰用微晶玻璃
术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

微晶发泡陶瓷保温装饰一体板 microcrystal foamed ceramics composite panel with insulation and decoration
微晶发泡陶瓷保温装饰一体板是一种用于建筑外墙的保温装饰一体板，由饰面料与发泡料分层布料后，在窑炉内经烧结、晶化、发泡、冷却等过程一次烧结成型。其中：饰面层为微晶玻璃材料，起装饰作用；发泡层为无机发泡材料，起保温作用。

分类、规格和标记                 

分类
微晶发泡陶瓷保温装饰一体板按照不同的装饰效果，分为哑光板、荔枝面板，代号分别为Y、L。

规格
常规产品的规格尺寸满足表1的要求：

微晶发泡陶瓷保温装饰一体板的规格尺寸

	项目
	面积S/m2
	长度L/mm
	宽度B/mm

	指标
	≤2
	≤1850
	≤1250

	注：其他规格与厂家协商确定。


标记

标记方式
微晶发泡陶瓷保温装饰一体板由产品分类、规格尺寸和标准编号组成，具体含义如下。

□ — □ — □ 

标记示例
规格尺寸为1200mm×800mm×60mm的哑光板标记为：

Y-1200×800×60-T/CECS XXX-2021

要求
外观质量
微晶发泡陶瓷保温装饰一体板的外观质量应符合表2的规定。

微晶发泡陶瓷保温装饰一体板外观质量要求
	项目
	指标

	微晶饰面层
	色差
	色泽均匀一致，色差度数小于±3度

	
	表面
	表面平整，无裂纹，无影响使用的缺棱掉角。

	发泡陶瓷层
	缺棱
	无影响使用的缺棱

	
	掉角
	长度、宽度＞20mm或深度＞20mm，每个制品不允许出现

	
	
	长度、宽度≤20mm且深度≤20mm（深度小于10mm的缺角不计），每个制品允许个数≤1

	
	裂纹
	不允许出现影响使用的裂纹


尺寸偏差

微晶发泡陶瓷保温装饰一体板的尺寸偏差指标应符合表3的规定。

微晶发泡陶瓷保温装饰一体板尺寸偏差要求
	项目
	指标

	
	哑光板
	荔枝面板

	长度（mm）
	±2.0
	±2.0

	宽度（mm）
	±2.0
	±2.0

	微晶发泡陶瓷保温装饰一体板厚度（mm）
	+2.0
	+2.0

	微晶饰面层厚度（mm）
	+1.0
	+1.0

	对角线（mm）
	≤3.0
	≤2.0

	板面平整度
	≤2/1000
	≤1/1000


性能指标

微晶发泡陶瓷保温装饰一体板的性能指标应符合表4的规定。

微晶发泡陶瓷保温装饰一体板性能指标

	项目
	指标

	抗弯强度frk1/（饰面层为受压）（MPa）
	≥2

	抗弯强度frk2/（饰面层为受拉）（MPa）
	≥6

	抗压强度fc1/（微晶饰面层）（MPa）
	≥24

	抗压强度fc2/（发泡陶瓷层）（MPa）
	≥0.6

	抗冲击性能
	用于建筑物首层时，10J合格
用于建筑物首层以上时，3J合格

	吸水率/%
	≤0.8

	抗冻性(F15)
	质量损失率k≤5%，强度损失≤25%，且外观无变化

	燃烧性能
	A1级

	放射性
	IRa（内照射指数）≤1.0
Iγ（外照射指数）≤1.0

	发泡陶瓷层
	密度/（kg/m3）
	≤420

	
	导热系数/[W/（m▪k）]
	≤0.08

	饰面层耐腐蚀性能
	实验后无明显损伤

	注：微晶发泡陶瓷保温装饰一体板发泡层的密度在满足整体强度和导热系数的条件下，可按照设计要求进行工艺布局调整。


试验方法

数值修约

 在判定测定值或其计算值是否符合标准要求时，应将测试所得的测定值或其计算值与标准规定的极限数值作比较，比较的方法采用GB/T 8170-2008中4.3规定的全数值比较法。

性能测试
外观质量

按GB/T 5486-2008的规定进行。其中色差用色差仪进行检测。
规格尺寸及偏差

按尺量检查的方法进行。

抗弯强度
按照GB/T 18601-2009的规定进行。

抗压强度

按照GB/T 18601-2009的规定进行。
抗冲击性

按JG/T 287-2013中6.4.4条抗冲击性试验方法进行，并应符合附录A的规定。

燃烧性能
按GB 8624-2012的规定进行。

放射性
按GB 6566-2010的规定进行。
抗冻性
按GB/T 33500-2017的规定进行，在15次冻融循环次数后，结果评定按JGJ/T 70-2009的规定进行。

密度
按GB/T 5486-2008的规定执行。

导热系数

按GB/T 10294-2008或GB/T 10295-2008的规定进行。

吸水率
按GB/T 5486-2008的规定执行。
耐腐蚀性
按JG/T 463-2014的规定进行。
检测规则

检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验

出厂检验项目包括外观质量、规格尺寸及偏差、抗弯强度、抗压强度、导热系数和吸水率。

型式检验

型式检验包括本标准技术要求的全部项目。凡遇到下列情况之一者，应进行型式检验：
新产品试制定型鉴定时；

正常生产时每年进行一次；
因任何原因停产半年以上恢复生产时；

出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

工艺、材料改变影响产品性能时。
组批与抽样规则

组批

同类别、同规格与同花色品种的产品每10000m2为一检验批，不足10000m2仍以一检验批计。

抽样

产品外观质量与尺寸偏差检验按GB/T 2818.1中正常抽样进行。性能检验的样品从上述外观质量与尺寸偏差检验项目合格的产品随机抽取，并按6.1的相应规定制备试件。
判定规则

外观质量与尺寸偏差检验

同一受检批次，若产品的外观质量与尺寸偏差检验项目分别符合表2、表3的相应规定，则判定该批次板材尺寸偏差与外观质量合格，否则为不合格。不合格者，允许修补，修补后经重新检验合格者，仍判定合格。

性能检验

同一受检批次，若性能检验项目分别符合表4的相应规定，则判该批次板材合格；若有2项或2项以上不合格，则判该批次板材不合格；若仅有1项不合格，允许从原批量中加倍抽取不合格项目的样品进行复检，若符合表4中的相应规定时，则判该批次板材合格；否则判该批次板材不合格。放射性能项目不得复检。产品放射性超过表4中规定的要求时，应停止生产与销售。

标志、包装、运输和贮存

标志

出厂产品应附产品质量合格证，每一包装箱上应标明企业名称和地址、产品标记、注册商标、数量、生产出厂日期、执行标准，标明“堆码层数极限”。
包装

产品采用托盘或者铁架包装，包装时避免饰面层面面相对、发泡基体面面相对。包装物品应予以回收。
包装箱应牢固。特殊要求的包装可由供需双方协商。
运输

搬运时应轻拿轻放、不应摔扔。
运输和存放过程中，应避免碰撞。
贮存

产品堆放场地应平整，并有防雨措施。

同等级的产品应做好标记、码放整齐，不应混杂堆放，堆码高度不应超过包装上明示的堆码层数极限，以免压坏包装箱或产品。

（规范性附录）
微晶发泡陶瓷保温装饰一体板抗冲击性能试样制备要求
1、试样制备

    试样应符合以下要求：

    1） 尺寸与数量：试样尺寸宜在600mm×400mm以上，试样数量1个；

    2）  砌筑一面烧结多孔砖或加气混凝土砌块墙体，砌筑厚度200mm， 墙面尺寸1000mm×1000mm。将墙体水平放置地面上，进行找平后，采用微晶发泡陶瓷保温装饰一体板供应商规定的粘结砂浆进行馒刀法施工，将微晶发泡陶瓷保温装饰一体板满粘在墙体基层上，试样饰面层朝上。试样在自然条件下养护7d。

     2、试验过程

     分别用公称直径为50.8mm的钢球在0.57m的高度上自由落体冲击试样（3J级）和公称直径为63.5mm的钢球在0.98m的高度上自由落体冲击试样（10J级），每级别冲击10处，冲击点间距及冲击点与边缘的距离应不小于100mm，试样表面冲击点周围出现发散性裂缝视为冲击点破坏。

     3、试验结果

   当10个冲击点破坏点小于4个时，判定该级别抗冲击性合格。













团体标准





标准编号：


规格尺寸：mm×mm×mm


应用类别：








