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[bookmark: _Toc82785661]前 言
本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
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本标准由中国工程建设标准化协会提出。
本标准由中国工程建设标准化协会建筑材料分会归口。
本标准负责起草单位：珠海采筑电子商务有限公司、国家建筑节能质量监督检验中心
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[bookmark: _Toc82785662]1 范围
本标准规定了供暖散热器集中采购用技术要求的术语和定义、技术要求、检验规则、服务要求、评价等。
本标准适用于建筑供暖散热器的集中采购用。

[bookmark: _Toc82785663]2 规范性引用文件
下列文件对于本标准的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 5237.1  铝合金建筑型材  第1部分：基材
GB 50303  建筑电气工程施工质量验收规范
GB/T 700  碳素结构钢
GB/T 985.1  气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口
GB/T 1220-2007  不锈钢棒
GB/T 1732  漆膜耐冲击测定法
GB/T 1733  漆膜耐水性测定法
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第1部分：按接受质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 3091  低压流体输送用焊接钢管
GB/T 3190-2008  变形铝及铝合金化学成份
GB/T 3639  冷拔或冷轧精密无缝钢管
GB/T 5213  冷轧低碳钢板及钢带
GB/T 5231-2012  加工铜及铜合金牌号和化学成分
GB/T 5237  铝合金建筑型材
GB/T 6414  铸件尺寸公差
GB/T 7306.1  55°密封管螺纹  第1部分：按接受质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 7307  55°非密封管螺纹
GB/T 8544  铝及铝合金冷轧带材
GB/T 9286-1998  色漆和清漆漆膜的划格试验
GB/T 9439  灰铸铁件
GB/T 11351  铸件重量公差
GB/T 11618.1  铜管接头 第1部分：钎焊式管件
GB/T 12467.3  金属材料熔焊质量要求 第3部分：一般质量要求
GB/T 13237  优质碳素结构钢冷轧钢板和钢带
GB/T 14976  流体输送用不锈钢无缝钢管
GB/T 15115  压铸铝合金
GB/T 17791-2007  空调与制冷用无缝铜管
GB/T 18742.1-2002  冷热水用聚丙乙烯管道系统  第1部分：总则
GB/T 19866  焊接工艺规程及评定的一般原则
GB/T 28799.1-2012  冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统  第1部分：总则
HGJ 223  铜及铜合金焊接及钎焊技术规程
HG/T 2006  热固性粉末涂料
HG/T 3312  110甲基乙烯聚硅橡胶

[bookmark: _Toc82785664]3 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1
集中采购 centralized procurement
指采购中将集中采购目录内的货物、工程、服务集中进行采购。
3.22
复合型供暖散热器 compound heating radiator
由两种或两种以上材料复合而成的供暖散热器。
注：包括铜铝复合柱翼型散热器、钢（不锈钢）铝复合柱翼型散热器、复合式压铸铝合金散热器、塑铝复合柱翼型散热器、铜铝复合翅片管型散热器、钢(不锈钢)铝复合翅片管型散热器等。
3.3
钢制供暖散热器 steel heating radiator
由钢板组合焊接成型或由立柱钢管与上下联箱组合焊接成型的散热器。
3.4
铸铁供暖散热器 steel heating radiator
由铸铁铸造加工成型的散热器。
3.5
电供暖散热器 electrical heating radiator
以电为能源，将电能转化成热能，具有通过温度控制器实现供热控制的采暖散热设备。它们可以是吊装式、壁挂式、落地式等各类电采暖散热器。包括直接作用式电采暖散热器、蓄热式电采暖散热器。

[bookmark: _Toc82785665]4 技术要求
[bookmark: _Toc82785666]4.1 质量要求
[bookmark: _Toc82783085][bookmark: _Toc82785667]4.1.1 材质
[bookmark: _Hlk82703885]4.1.1.1 散热器材质为铸铁时，应符合GB/T 9439的规定，且材料力学性能不应低于牌号HT150。
[bookmark: _Hlk82703890][bookmark: _Hlk82703896]4.1.1.2 散热器材质为钢板时，应符合GB/T 5213或GB/T 13237中镇静钢的要求，且流道材料壁厚应大于1.2mm，成品流道壁厚不应小于1.0mm。
[bookmark: _Hlk82703902]4.1.1.3 散热器材质为铝合金YL113时，材料性能应符合GB/T 15115的规定，且流道壁厚不应小于1.4mm。
[bookmark: _Hlk82703909]4.1.1.4 散热器流道为挤压轧制拉伸或连铸连轧加工的铜管时，材质应符合GB/T 17791-2007中TP2或TU2的规定。
[bookmark: _Hlk82703916]4.1.1.5 散热器流道为钢管时，材质应符合GB/T 3091、GB/T 5213、GB/T 3639或GB/T 8163的规定，且厚壁成品流道壁厚不应小于1.8mm，薄壁成品流道壁厚不应小于1.0mm。
[bookmark: _Hlk82703928][bookmark: _Hlk82703935]4.1.1.6 散热器流道为不锈钢管时，应符合GB/T 14976的规定，且不锈钢管材质不应低于GB/T 1220-2007中数字代号S30408的规定。
[bookmark: _Hlk82703942]4.1.1.7 散热器流道为塑料管材时，应符合GB/T 18742.1-2002或GB/T 28799.1-2012中使用条件级别5级的规定。
[bookmark: _Hlk82703952][bookmark: _Hlk82703959]4.1.1.8 散热器立柱为铝翼管材质时，力学性能应符合GB 5237.1的规定，且化学成分应符合GB/T 3190-2008中牌号为6063或6063A的规定。
[bookmark: _Hlk82703964]4.1.1.9 散热器采用铝翅片材料时，材质应符合GB/T 8544的规定。
[bookmark: _Hlk82703972][bookmark: _Hlk82703978]4.1.1.10 散热器主体与面板的材质为铝合金6063时，材料性能应符合GB/T 5237.1-5237.5中的有关力学性能和GB/T 3190中的有关化学成分的规定。
[bookmark: _Hlk82703984]4.1.1.11 散热器侧边盖板和顶部格栅采用钢板时，材质应符合GB/T 13237的规定。
[bookmark: _Hlk82703990][bookmark: _Hlk82703996]4.1.1.12 以铜作为螺纹管口材料的散热器，螺纹口材质宜采用GB/T 5231-2012中牌号为H59或H62的黄铜，并应符合GB/T 11618.1规定。
[bookmark: _Hlk82704002]4.1.1.13 以钢作为螺纹管口材料的散热器，螺纹口材质应符合GB/T 700中Q235B的规定。
[bookmark: _Hlk82704008]4.1.1.14 散热器连接部件采用硅橡胶O型圈密封时，性能应符合HG/T 3312的规定。
[bookmark: _Hlk82704014]4.1.1.15 散热器装饰罩或外罩材质宜符合GB/T 13237或GB/T 8544的规定。
[bookmark: _Hlk82704026]4.1.1.16 散热器涂层应采用环保型材料，并应符合HG/T 2006的规定。

[bookmark: _Toc82783086][bookmark: _Toc82785668]4.1.2 压力
4.1.2.1 金属材质流道的散热器工作压力不应小于0.6MPa，并应满足供暖系统的工作压力要求，且生产厂家应明示散热器的工作压力。
4.1.2.2 塑料材质流道的散热器工作压力不应小于0.4MPa，并应满足供暖系统的工作压力要求，且生产厂家应明示散热器的工作压力。

[bookmark: _Toc82783087][bookmark: _Toc82785669]4.1.3 热工性能
散热器的标准散热量不应小于产品标称值的95% 。

[bookmark: _Toc82783088][bookmark: _Toc82785670]4.1.4 加工质量
4.1.4.1 散热器铸件的外表面应平整、光洁，不应有裂纹、疏松、凹坑等缺陷和面积大于2mm×2mm、深1mm的窝坑，外表面粗糙度Ra值不应大于25μm。
4.1.4.2 散热器铸件的外表面除浇口外不应有粘砂，浇口附近粘砂面积不应大于2000mm2，其浇口残留纵向高度不应大于2mm。
4.1.4.3 散热器铸件的内腔不应有芯砂和其他杂物，其内表面粗糙度Ra值不应大于100μm。
[bookmark: _Hlk82704043][bookmark: _Hlk82704049]4.1.4.4 散热器铸件尺寸公差不应小于GB/T 6414中10级的规定，且重量公差不应小于GB/T 11351中9级的规定。
[bookmark: _Hlk82704056]4.1.4.5 散热器的焊接质量应符合GB/T 985.1、GB/T 12467.3、GB/T 19866或HGJ 223的要求。
4.1.4.6 散热器焊接部位应焊接牢固，各焊接部位应平整，外观光滑、均匀、整齐、美观，无明显变形、扭曲，不得有裂纹、气孔及未焊透和烧穿等缺陷。
4.1.4.7 散热器焊接后散热器内不应有焊渣残留，水流通道最小当量直径不应小于8mm。
4.1.4.8 立柱钢管或铜管与铝翼管采用胀接复合时，应有适当的过盈量，钢管或铜管与铝翼管胀接复合剪应力不应小于0.5MPa。
4.1.4.9 散热器接口采用螺纹连接，螺纹应保证至少3.5扣完整，不应有缺陷。
[bookmark: _Hlk82705852]4.1.4.10 散热器的连接螺纹应为 、、。螺纹制作应符合GB/T 7306.1的规定。
[bookmark: _Hlk82704085]4.1.4.11 圆柱管螺纹应符合GB/T 7307的规定。

[bookmark: _Toc82783089][bookmark: _Toc82785671]4.1.5 涂层质量
4.1.5.1 散热器外表面涂层应均匀光滑，不应漏喷或起泡。
[bookmark: _Hlk82704099][bookmark: _Hlk82704105]4.1.5.2 散热器涂层材料宜采用符合HG/T 2006要求的热固性粉末涂料，涂层附着力等级不应低于GB/T 9286-1998规定的2级要求。
4.1.5.3 散热器涂层厚度不应小于80μm。
[bookmark: _Hlk82704111]4.1.5.4 散热器涂层耐冲击性应符合GB/T 1732的规定。
[bookmark: _Hlk82704115]4.1.5.5 卫浴型散热器涂层耐水性能应符合GB/T 1733的规定。

[bookmark: _Toc82783090][bookmark: _Toc82785672]4.1.6 外形尺寸
散热器外形尺寸极限偏差应采用精度为0.1 mm的通用量具和专用量具检验；散热器外形尺寸与极限偏差应符合表1的要求。
表1 外形尺寸与极限偏差                           单位：mm
	同侧进出口中心距(H1)
	高度（H）
	宽度（W）
	组合长度（L）

	基本尺寸
	极限偏差
	基本尺寸
	极限偏差
	基本尺寸
	极限偏差
	基本尺寸
	极限偏差

	300≤H1≤400
	±1.5
	H1+（35～100）
	+3
	W≤100
	+3
	L≤1000
	+4

	400＜H1≤800
	±2.0
	
	+4
	W＞100
	+4
	L＞1000
	+5

	800＜H1≤1800
	±3.0
	
	+5
	
	
	
	



[bookmark: _Toc82783091][bookmark: _Toc82785673]4.1.7 形位公差
散热器形位公差应采用直角尺、塞尺和不低于三级的平台进行检验。除有特殊要求的卫浴型散热器外，散热器形位公差应符合表2的要求。
表2 散热器形位公差                           单位：mm
	项    目
	平面度
	垂直度

	
	组合长度L≤1000
	组合长度L>1000
	组合长度L≤1000
	组合长度L>1000

	形位公差
	≤4
	≤6
	≤4
	≤6



[bookmark: _Toc82783092][bookmark: _Toc82785674]4.1.8 其他
散热器的检验规则应按照相应的产品标准中检验方法和检验规则执行。电供暖散热器应符合JG/T236的要求。

[bookmark: _Toc82785675]4.2 安装工艺要求
[bookmark: _Toc82783094][bookmark: _Toc82785676]4.2.1 基本规定
4.2.1.1 散热器供暖系统的安装应符合设计要求，做到安全、可靠、适用、经济和美观。
4.2.1.2 散热器的材质、颜色、尺寸、安装位置应与建筑装修风格、建筑室内布局匹配、协调。
4.2.1.3 散热器安装前应确认设计与建筑结构形式的匹配性，相关预留孔洞、上下水、供电预留点位的准确性。

[bookmark: _Toc82785677][bookmark: _Toc82783095]4.2.2 散热器安装
4.2.2.1 散热器组对后，以及整组出厂的散热器在安装之前应作水压试验。当试验压力设计无要求时，应为供暖系统工作压力的1.5倍，且不小于0.6MP。
4.2.2.2 散热器宜采用明装。暗装时，装饰罩应有合理的气流通道和足够的通道面积，且便于维修。
4.2.2.3 散热器背面与装饰后的墙内表面安装距离，应符合设计或产品说明书要求。当设计无要求时，应距离30mm。
4.2.2.4 散热器安装允许偏差应符合表3的规定。
表3  散热器安装允许偏差
	项目
	允许偏差（mm）

	散热器背面与装饰后的墙内表面距离
	±3

	与窗中心线或设计定位尺寸
	±20

	散热器垂直度
	±3


[bookmark: _Hlk82704141]4.2.2.5 电供暖散热器的线路施工安装应符合现行国家标准《建筑电气工程施工质量验收规范》GB 50303的规定。
[bookmark: _GoBack][bookmark: _Toc82783096][bookmark: _Toc82785678]
4.2.3 管道连接
4.2.3.1 散热器连接管道应根据设计要求选用管材及连接方式。当无设计要求时，室内供暖干管宜选用焊接钢管或热镀锌钢管。
4.2.3.2 管材不同，使用的管道配件及连接方式不同。当设计无要求时，可参照表4执行。
表4  管道连接要求
	类型
	公称直径
	连接方式

	热镀锌钢管
	DN≤100
	螺纹连接

	
	DN＞100
	法兰或卡箍等专用管件连接

	焊接钢管
	DN≤32
	螺纹连接

	
	DN＞32
	焊接连接

	可热熔塑料管道
	——
	专用管件热熔连接

	金属复合塑料
	——
	专用管件连接


4.2.3.3 散热器支管的坡度应为1%，坡向应利于排气和泄水。
4.2.3.4 散热器出墙管宜安装装饰盖，并紧贴墙面。

[bookmark: _Toc82783097][bookmark: _Toc82785679]4.2.4 管件安装
4.2.4.1 塑料管与金属管件、阀门等连接应使用专用管件连接。
4.2.4.2 法兰宜采用板式平焊钢制法兰。
4.2.4.3 调节阀的型号、规格、公称压力及安装位置应符合设计要求。

[bookmark: _Toc82783098][bookmark: _Toc82785680]4.2.5 支架安装
4.2.5.1 散热器支架、托架安装时，位置应准确，埋设牢固。散热器支架、托架数量，应符合设计或产品说明书要求。当无设计要求时，应符合表5的规定。
表5  散热器支架、托架数量
	散热器型式
	安装方法
	每组片数
	上部托钩
或卡架数
	下部托钩
或卡架数
	合计

	长翼型
	挂墙
	2～4
	1
	2
	3

	
	
	5
	2
	2
	4

	
	
	6
	2
	3
	5

	
	
	7
	2
	4
	6

	柱型
柱翼型
	挂墙
	3～8
	1
	2
	3

	
	
	9～12
	1
	3
	4

	
	
	13～16
	2
	4
	6

	
	
	17～20
	2
	5
	7

	
	
	21～25
	2
	6
	8

	柱型
柱翼型
	带足落地
	3～8
	1
	——
	1

	
	
	8～12
	1
	——
	1

	
	
	13～16
	2
	——
	2

	
	
	17～20
	2
	——
	2

	
	
	21～25
	2
	——
	2


4.2.5.2 散热器支管长度超过1.5m时，应在支管上安装管卡。
4.2.5.3 管道在保温墙体上安装时，管道支架应固定在实体墙上，且实体墙允许载荷满足要求。

[bookmark: _Toc82785681]4.3 技术资料要求
4.3.1 供应商应提供散热器的质量证明文件、出厂合格证和使用说明书。
4.3.2 散热器的质量证明文件。
a）出厂检验报告；
b）第三方型式检验报告；
c）由其他厂家生产的配件相关检测报告、产品合格证等。
4.3.3 散热器的出厂合格证。
a）制造厂名称；
b）产品名称及型号；
c）执行标准编号；
d）检验时间、检验人员标记和生产日期。
4.3.4 散热器的使用说明书。
a）工作压力；
b）散热量特征公式；
c）阻力系数；
d）重量；
e）水容量；
f）安装操作要求；
g）散热器工作环境，适用水质和使用要求。

[bookmark: _Toc82785682]5 检验规则
[bookmark: _Toc82785683]5.1 出厂检验
5.1.1 散热器出厂前应经制造厂质量检验部门逐台检验合格后，方可出厂。
5.1.2 散热器出厂检验的检验项目、要求和试验方法应符合各类散热器国家现行标准的有关规定。

[bookmark: _Toc82785684]5.2 型式检验
5.2.1 散热器有下列情况之一者，应进行型式检验：
a）新厂品或转产生产试制产品时；
b）散热器在设计、工艺或使用材料有重大改变时；
c）停厂1年以上再恢复生产时；
d）连续生产时每4年进行一次；
e）出厂检验结果与上次有较大差异时。
5.2.2 型式检验的检验项目、要求和试验方法应符合各类散热器国家现行标准的有关规定。
[bookmark: _Hlk82704165]5.2.3 型式检验及其他检验时，检验项目应按照GB/T 2828.1的有关规定进行抽样、检验。
5.2.4 一般验收水平Ⅰ，采用正常检验一次抽样方案或二次抽样方案，其检验项目、接受质量限应符合各类散热器国家现行标准的有关规定。

[bookmark: _Toc82785685]5.3 现场检验
[bookmark: _Toc74736113]5.3.1 散热器进场验收应由设备供应商、采购人、使用人共同到场，并应符合下列规定：
a）应对散热器的数量、型号、规格、技术参数、包装、外观等进行检查验收，应与采购要求一致；
b）散热器应具有出厂合格证、中文说明书及相关性能检测及型式检验报告等质量证明文件，并应对上述质量证明文件进行核查；
c）散热器包装应完好，表面无划痕及外力冲击破损。
5.3.2 散热器进场时，应对散热器的单位散热量、金属热强度进行复验，复验应为见证取样检验。同厂家、同材质的散热器，数量在500组及以下时，抽检2组；当数量每增加1000组时应增加抽检1组。同工程项目、同施工单位且同期施工的多个单位工程可合并计算。

[bookmark: _Toc82785686]6 服务要求
[bookmark: _Toc82785687]6.1 供应商服务
6.1.1 供应商所提供的产品应在供应商营业执照允许经营的范围内，并具有相应的资质。
6.1.2 供应商应获得国家相关质量管理体系认证5年以上。
6.1.3 散热器供应商应提供不少于5年生产同类产品经验的证明材料，且采购的产品3年内无淘汰生产计划，寿命期内不停止备品备件生产及维护服务。
6.1.4 在供应期内，供应商应配合采购人进行生产、加工、储运和试验，以及运输设备的必要审核。
6.1.5 供应商中标后，在采购人提出供货要求并明确产品的规格、型号、数量后，供应商应在采购人规定时间内与采购人签订采购合同；否则，采购人有权与第三方签订采购合同，且无须承担任何违约责任。
6.1.6 供应商应按照采购合同要求保证采购产品的供货期。
6.1.7 供应商应将采购的产品运输至采购人指定交货地点。

[bookmark: _Toc82785688]6.2 安装服务质量
6.2.1 供应商应提供产品选型、技术规格确认、优化设计配合、技术提案、散热设备二次设计配合、现场施工指导等售前、售中及售后服务。
6.2.2 供应商应按工程进度要求按时完成采购产品的进场。
6.2.3 产品进场验收合格后，由采购人或其指定的施工方接收货物，并负责保管。
6.2.4 散热器应按照安装说明书的规定安装，供应商应派专业技术人员对产品的安装提供免费技术指导，包括以下内容：
a）提出散热器安装位置建议，安装位置应便于维修，并应使产品正常运行；
b）提供安装所需要的连接配件、支架、吊架、固定螺丝等；
c）安装过程中提供散热器及连接部位的保护措施。
6.2.5 供应商应派专业技术人员配合采购人共同对散热器供暖系统进行调试及试运行。调试期间出现产品质量问题，责任应由供应商承担。
6.2.6	散热器安装过程中，供应商应与相关单位做好协调和配合工作。
6.2.7	散热器安装工程竣工验收后，产品才能交付使用。

[bookmark: _Toc82785689]6.3 运行维护服务质量
6.3.1	散热器的保修期应为竣工验收合格之日起2年。
6.3.2	供应商应向采购人提供产品的安装、操作、维修和保养手册，以及质量保证卡、售后服务承诺书，并详细说明操作维修的程序及安全注意事项，并提供必要的后备配件。
6.3.3	供货人应派专业技术人员对物业管理技术人员进行维护、保养、维修等培训。
6.3.4	供应商应提供用于操作和维修用工具，并应有明确标志。
6.3.5	客户报修后，维修人员应在4小时内赶至现场提供维修服务，一般问题应在12小时内解决，24小时内解决问题。
6.3.6	在保修期内散热器正常使用中出现的故障，应由供应商免费维修。供应商需对维修情况进行记录并提供维修报告。
6.3.7	保修期满后，供应商应按合同要求提供能够提供满足使用需求，且价格合理的更换配件，更换配件的费用由采购人承担。
6.3.8	合同约定明确保修范围。

[bookmark: _Toc82785690]7 评价
[bookmark: _Toc82785691]7.1 供应商能力评价
7.1.1 集中采购招标前，采购人应对供应商能力进行核查，供应商能力核查表可参照附录A，包括以下内容：
a）对供应商资质能力进行核实，包括公司性质、经营范围、企业资质、业绩和技术能力、企业管理能力、行业影响力等证明文件。
b）资质能力核实满足要求的供应商，应对其生产技术能力进行核实，包括工艺技术、生产装备、试验装备、产品质量管理、组配件管理、产能等。
7.1.2 对纳入集中采购范围的供应商，应每年进行一次供应商评价。连续两次评价不合格的供应商，三年内不应在被列入供暖散热器产品采购链供应商范围内。
7.1.3 供应商评价应包括履约情况评价和合作情况评价，采购人宜对供应商进行评分或分级，评分标准可根据实际需求确定。

[bookmark: _Toc82785692][bookmark: _Toc74346595]7.2 履约情况评价
7.2.1 履约情况评价应包括产品质量、供应商服务、安装配合服务和运行维护服务评价等内容。
7.2.2 产品质量评价应包括以下内容：
a）产品质量应符合本标准4.1及国家现行相关标准的规定；
b）产品提交的资料应符合本标准4.3的相关规定；
c）产品合格证、型式检验报告、出厂检验报告等质量证明文件应符合本标准5.1、5.2及国家现行相关标准的规定；
d）现场抽检复验结果应符合本标准5.3及国家现行相关标准的规定；
e）产品交付使用后出现故障的频率及严重情况。
7.2.3 供应商服务评价应包括以下内容：
a）对供应商资质能力进行评价，包括公司性质、经营范围、企业资质、业绩和技术能力、企业管理能力、行业影响力等证明文件；
b）对供应商生产能力及质量情况进行核实，包括工艺技术、生产装备、试验装备、产品质量管理、组配件管理、产能等；
c）对供应商合同签署及供货期、运输服务进行评价。
7.2.4 安装配合服务价应包括以下内容：
a）配合深化设计情况；
b）配合施工安装情况；
c）配合调试情况；
d）与施工单位协调配合情况。
7.2.5 运行维护服务评价应包括以下内容：
a）保修期应满足采购合同要求；
b）提供全面的安装、操作、维修保养及售后服务技术资料，及必要的后备配件；。
c）提供全面的运行维护、保养、维修等培训服务，及操作维修工具；
d）保修期内应定期进行设备维护保养；
e）按时解决客户报修问题；
f）对需要维修的项目，给出安全可靠、经济合理、方便施工的维修方案。
7.2.6 采购人应对履约情况进行评分，作为供应商评价依据之一，履约情况评价表可参照附录B。

[bookmark: _Toc82785693]7.3 合作情况评价
7.3.1 合作情况评价应包括供应商投标响应程度、价格水平、供应量、诚信情况等。
7.3.2 采购人应对供应商合作情况进行评分，作为供应商评价依据之一，合作情况评价表可参照附录C。

[bookmark: _Toc82785694]7.4 产品指标等级评价
7.4.1 产品指标等级评价应包括资源性指标、能源属性指标、品质属性指标和应用属性指标。
7.4.2 采购人应对供应商提供的产品进行等级指标评价，作为产品选用的依据之一，产品指标等级评价表可参照附录D。


[bookmark: _Toc82785695]附录 A 
（资料性）
供应商能力核查表
[bookmark: _Toc82783114][bookmark: _Toc82785696]A.1 供应商能力核查
宜按表A.1进行供应商能力核查，并附供应商基本资料及考察报告。
表A.1 供应商能力核查表
	供应商名称：

	经营物资种类：

	考察时间：
	考察地点：

	考察内容

	相关法律证明文件是否真实有效
供应商提供相关证明文件真实有效

	经营场所及经营规模情况
供应商场地占地面积X亩或平方米，土地性质：（属于自有还是租赁）

	生产经营设备情况
生产流水线X条，或都有什么设备，运输车辆

	生产经营现场管理情况
是否有管理组织机构图，现场管理情况（良好或一般）

	试验室建设情况
系统及组成材料检测能力、设备鉴定情况等

	物资供应能力情况
年产量或月产量，安装资质等

	质量管理能力
管理机构、质量文件、产品质量控制措施等

	产品改进和开发能力
人员技术职称、产品研发投入等

	标准化及业绩
企标、参编行业或地方标准、技术鉴定、业绩等

	考察综合意见：
经对XX供应商的实地考察，综合实力强，能够满足项目采购需求，推荐使用参加比价采购工作
考察人员：（签字）

	主管领导意见：

	单位负责人意见：
（盖章）



[bookmark: _Toc82785697]附录 B 
（资料性）
履约情况评价表
[bookmark: _Toc82785698][bookmark: _Toc82783116]B.1 履约情况评价
[bookmark: _Toc69734197]宜按表B.1进行供应商履约情况评价。
[bookmark: _Hlk73614294]表B.1  供应商履约情况评价表
	项目名称：

	供应商名称：

	物资名称：

	评价时间：

	考核项目
	考核标准
	分值

	产品质量
	产品质量是否符合本标准4.1要求
	
	

	
	产品提交的资料是否符合本标准4.2要求
	
	

	
	产品检验是否符合本标准5.1、5.2要求
	
	

	
	产品抽检是否符合本标准5.3要求
	
	

	
	产品交付后故障频率及严重情况
	
	

	供应商服务能力
	资质能力
	
	

	
	技术生产能力
	
	

	
	合同签署及供货期
	
	

	
	运输及进场情况
	
	

	安装配合服务能力
	配合深化设计情况
	
	

	
	配合施工安装情况
	
	

	
	配合调试情况
	
	

	
	与施工单位协调配合情况
	
	

	运维服务能力务
	保修期是否满足采购合同要求
	
	

	
	安装、操作、维修保养及售后服务技术资料，后备配件情况
	
	

	
	培训及维修工具情况
	
	

	
	定期维保情况
	
	

	
	维修服务质量情况
	
	

	情况说明：

	评定（分值）：

	项目负责人：                               项目部：（盖章）


[bookmark: _Toc82785699]附录 C
（资料性）
合作情况评价表
[bookmark: _Toc82783118][bookmark: _Toc82785700]C.1 合作情况评价
宜按表C.1进行供应商合作情况评价。
表C.1  供应商合作情况评价表
	考核单位：

	供应商名称：

	考核项目
	考核标准
	分值

	响应程度
	对报价邀请积极参与，响应程度系数为**
	
	

	
	对报价邀请较为积极，响应程度系数为**
	
	

	
	对报价邀请不够积极，响应程度系数为**上
	
	

	
	对报价邀请不积极，响应程度系数为**
	
	

	价格水平
	价格水平为**
	
	

	
	价格水平为**
	
	

	
	价格水平为**
	
	

	
	价格水平为**
	
	

	合作程度
	年度实际供应量占本类物资全年需求量的**
	
	

	
	年度实际供应量占本类物资全年需求量的**
	
	

	
	年度实际供应量占本类物资全年需求量的**
	
	

	
	年度实际供应量占本类物资全年需求量的**
	
	

	诚信情况
	未发生索赔、投诉、诉讼情况
	
	

	
	发生索赔情况，双方友好协商解决
	
	

	
	发生索赔情况，经多次协商未果后进行投诉、诉讼
	
	

	
	发生恶意索赔或未经协商进行投诉、诉讼
	
	

	合作评价分数：

	履约评价分数：

	年度综合评价分数=合作评价分数×权重%＋履约评价分数×权重%

	评价人：                     部门负责人：                 （部门印章）


[bookmark: _Toc82785701]附录 D
（资料性）
产品等级指标评价
[bookmark: _Toc82783120][bookmark: _Toc82785702]D.1 产品等级指标要求
D.1.1 钢制供暖散热器等级指标要求应符合表D.1的要求。
[bookmark: _Toc496779637][bookmark: _Toc497224674][bookmark: _Toc516059620]表D.1  钢制供暖散热器等级指标要求
	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值

	
	
	
	一星级
	二星级
	三星级

	资源属性
	包装
	/
	包装材料100%可回收

	
	钢制板型散热器
标准工况金属热强度
	W/kg℃
	≥0.95
	≥1.0
	≥1.1

	
	钢制柱型和钢管散热器
标准工况金属热强度
	
	薄壁
	厚壁
	薄壁
	厚壁
	薄壁
	厚壁

	
	
	
	≥0.8
	≥0.6
	≥0.9
	≥0.7
	≥1.0
	≥0.8

	能源属性
	万元产值能耗
	吨标
煤/万元
	逐年递减

	品质属性
	标准散热量与制造厂明示散热量比值
	%
	≥95
	≥97
	≥100

	
	产品质保期
	年
	≥1
	≥2
	≥3

	应用属性
	外形
	/
	中规中矩
	简洁大方
	大气雅观

	
	色彩
	/
	和谐、明亮
	和谐、鲜明、光润



D.1.2 铜制供暖散热器等级指标要求应符合表D.2的要求。
表D.2  铜制供暖散热器等级指标要求
	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值

	
	
	
	一星级
	二星级
	三星级

	资源属性
	包装
	/
	包装材料100%可回收

	
	标准工况金属热强度
	W/kg℃
	≥1.5
	≥2.0
	≥2.4

	能源属性
	万元产值能耗
	吨标
煤/万元
	逐年递减

	品质属性
	标准散热量与制造厂明示散热量比值
	%
	≥95
	≥97
	≥100

	
	产品质保期
	年
	≥1
	≥2
	≥3

	应用属性
	外形
	/
	中规中矩
	简洁大方
	大气雅观

	
	色彩
	/
	和谐、明亮
	和谐、鲜明、光润



D.1.3 铝制供暖散热器等级指标要求应符合表D.3的要求。
表D.3  铝制供暖散热器等级指标要求
	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值

	
	
	
	一星级
	二星级
	三星级

	资源属性
	包装
	/
	包装材料100%可回收

	
	标准工况金属热强度
	W/kg℃
	≥2.0
	≥2.2
	≥2.3

	能源属性
	万元产值能耗
	吨标
煤/万元
	逐年递减

	品质属性
	标准散热量与制造厂明示散热量比值
	%
	≥95
	≥97
	≥100

	
	产品质保期
	年
	≥1
	≥2
	≥3

	应用属性
	外形
	/
	中规中矩
	简洁大方
	大气雅观

	
	色彩
	/
	和谐、明亮
	和谐、鲜明、光润



D.1.4 铸铁供暖散热器评价指标应符合表D.4的要求。
[bookmark: _Toc516059622]表D.4 铸铁供暖散热器等级指标要求
	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值

	
	
	
	一星级
	二星级
	三星级

	资源属性
	包装
	/
	包装材料100%可回收

	
	标准工况金属热强度
	W/kg℃
	≥0.31
	≥0.33
	≥0.35

	能源属性
	万元产值能耗
	吨标
煤/万元
	逐年递减

	品质属性
	标准散热量与制造厂明示散热量比值
	%
	≥95
	≥97
	≥100

	
	产品质保期
	年
	≥2
	≥3
	≥5

	应用属性
	外形
	/
	中规中矩
	简洁大方
	大气雅观

	
	色彩
	/
	和谐、明亮
	和谐、鲜明、光润



D.1.5 复合型供暖散热器评价指标应符合表D.5的要求，
[bookmark: _Toc516059621]表D.5 复合型供暖散热器等级指标要求
	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值

	
	
	
	一星级
	二星级
	三星级

	资源属性
	包装
	/
	包装材料100%可回收

	
	标准工况金属热强度
	W/kg℃
	铜管
对流
	铜铝
柱翼
	钢铝柱翼
	铜管
对流
	铜铝
柱翼
	钢铝
柱翼
	铜管
对流
	铜铝
柱翼
	钢铝柱翼

	
	
	
	≥1.5
	≥1.8
	≥1.2
	≥2.0
	≥2.1
	≥1.4
	≥2.4
	≥2.4
	≥1.6

	能源属性
	万元产值能耗
	吨标
煤/万元
	逐年递减

	品质属性
	标准散热量与制造厂明示散热量比值
	%
	≥95
	≥97
	≥100

	
	产品质保期
	年
	≥2
	≥3
	≥4

	应用属性
	外形
	/
	中规中矩
	简洁大方
	大气雅观

	
	色彩
	/
	和谐、明亮
	和谐、鲜明、光润



[bookmark: _Toc82783121][bookmark: _Toc82785703]D.2 产品等级评价指标
宜按表D.6进行产品等级评价指标。
表D.6 产品等级评价指标
	考核单位：

	供应商名称：

	产品种类
	钢制供暖散热器   □；  铜制供暖散热器    □；  铝制供暖散热器   □；
铸铁供暖散热器   □；  复合型供暖散热器  □。

	评价内容

	控制项
	是否达标

	包装材料100%可回收
	达标  □；不达标 □

	万元产值能耗逐年递减
	达标  □；不达标 □

	评级项
	等级判断

	标准工况金属热强度
	一星级  □；二星级  □；三星级  □

	标准散热量与制造厂明示散热量比值
	一星级  □；二星级  □；三星级  □

	产品质保期
	一星级  □；二星级  □；三星级  □

	外形
	一星级  □；二星级  □；三星级  □

	色彩
	一星级  □；二星级、三星级  □

	产品等级评价：一星级  □；二星级  □；三星级  □

	注：
1. 考核单位可对供应商的产品进行星级评价，按建筑物的使用性质推荐应用。
2. 产品进行等级评价前应符合本标准4、5的要求。
3. 产品等级评价指标由资源属性、能源属性、品质属性和应用属性4类指标组成，指标包含控制项和评级项；
4. 控制项的评定结果应为达标或不达标；评级项的评定结果应为一星级、二星级或三星级；
5. 产品均应满足全部控制项的要求，才能进行等级判断；
6. 当评级项中有4项判断为三星级时，则该产品为三星级；当评级项中有不少于3项判断为二星级及以上时，则该产品为二星级；当评级项中少于3项判断为二星级及以下时，则该产品为一星级。


	评价人：                     部门负责人：                 （部门印章）
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