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冷库用金属面绝热夹芯板 

1 范围 

本文件规定了冷库用金属面绝热夹芯板（以下简称“夹芯板”）的术语和

定义，分类、规格和标记，技术要求，试验方法，检测规则，标志、包装、运

输和贮存。 

本文件适用于工厂化生产的用于储藏食品的装配式冷库、人工制冷降温的

控温食品加工车间以及相应配套建筑附属用房的非承重外墙板、隔墙板、顶棚

板、屋面板的夹芯板。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注

日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有

的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 3280  不锈钢冷轧钢板和钢带 

GB/T 3880  一般工业用铝及铝合金板、带材 

GB/T 4132  绝热材料及相关术语 

GB 6388  运输包装收发货标志 

GB 8624  建筑材料及制品燃烧性能分级 

GB/T 9978.1  建筑构件耐火试验方法 第1部分：通用要求 

GB/T 10799  硬质泡沫塑料开孔和闭孔体积百分率的测定 

GB/T 12754  彩色涂层钢板及钢带 

GB/T 13475  绝热 稳态传热性质的测定 标定和防护热箱法 

GB 18580  室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量 

GB/T 19686  建筑用岩棉绝热制品 
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GB/T 21558  建筑绝热用硬质聚氨酯泡沫塑料 

GB 50009 建筑结构荷载规范 

JGJ/T 453  金属面夹芯板应用技术标准 

YS/T 431  铝及铝合金彩色涂层板、带材 

3 术语和定义 

GB/T 4132 确立的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

冷库   cold store 

冷库一般是指采用人工制冷降温并具有保冷功能的仓储建筑，包括库房、

制冷机房、变配电间等。但本文件所指的冷库主要是指装配式冷库，即：库房

采用夹芯板等轻质复合夹芯板作为保温隔热及围护结构，并且现场组装的冷库。 

3.2  

夹芯板   sandwich panel 

由平面或浅压型两金属面（金属面板凹凸最大高度小于等于 5mm）和粘结

于两金属面之间的绝热芯材组成的自支撑的复合板材。 

3.3  

金属面硬质聚氨酯/聚异氰脲酸酯夹芯板   rigid polyurethane foam（PUR） 

or rigid polyisocyanurate foam（PIR） sandwich panel 

以硬质聚氨酯泡沫塑料或聚异氰脲酸酯泡沫塑料为芯材的夹芯板制品。 

3.4  

金属面岩棉夹芯板   rock wool （RW）sandwich panel 

以岩棉条为芯材的夹芯板制品。 

3.5  

公称厚度   nominal thickness 

公称厚度为金属面板彩涂前基板的厚度，包含镀层厚度，不包含涂层厚度。 

3.6  
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连续式夹芯板   continuosly sandwich panel 

夹芯板生产过程中，上下两金属面板及芯材在生产线上一起连续复合成型。

夹芯板完全成型后按预期的长度要求进行切割，切割过程中生产线不停止。 

3.7  

非连续式夹芯板   Discontinuous sandwich plate 

夹芯板生产过程中，表层金属面板及芯材分别加工复合成型。先将成型的

两金属面板切割成所需长度，装配进入层压机，在两层金属面板间加（注）入

芯材，生成预先设定形状的夹芯板。 

4 分类、规格和标记 

4.1 分类 

4.1.1 产品按芯材分为：硬质聚氨酯夹芯板、岩棉夹芯板两类。 

4.1.2 按用途分为：外墙板、隔墙板、顶棚板、屋面板四类。 

4.2 规格 

夹芯板（见附录 A）常用规格尺寸应符合表 1的规定。 

表1 夹芯板常用规格尺寸                  单位为毫米 

项目 规格尺寸 

长度（L） ≤24000 

宽度（B） 600～1200 

厚度（h） 75、100、125、150、175、200 

注：夹芯板长度、宽度和厚度可根据需要，由供需双方订货时商定。 

4.3 标记 

夹芯板产品按以下方式进行标记。 
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其中： 

金属面板类型代号：S（Prepainted steel sheet）—彩色涂层钢板； 

A（Aluminium alloy plate）—铝合金板； 

St（Stainless steel plate）—不锈钢板； 

芯材类型代号：PUR或 PIR — 硬质聚氨酯泡沫塑料； 

RW — 岩棉； 

燃烧性能分级：依据 GB 8624； 

规格（长×宽×厚度）以 mm 为单位，其中厚度为公称厚度（含金属面板及

芯材）以最薄处为准； 

标准号：T/CECS 10XXX—202X 

示例：长度为 6000mm、宽度为 1150mm、公称厚度为 200mm，燃烧性能分级为 B1级，彩

色涂层钢板的硬质聚氨酯泡沫塑料夹芯板可标记为： 

S—PUR—B1—6000×1150×200—T/CECS 10XXX-202X。 

5 一般要求 

附录A可作为硬质聚氨酯夹芯板构造的参考。 

5.1 金属面板 

金属面板材料可采用彩色涂层钢板、不锈钢板、铝合金板等。 

金属面板的选择应根据使用区域的环境介质腐蚀程度及相对湿度进行选择，

满足冷库用夹芯板保温系统在正确使用和正常维护的条件下，夹芯板的金属面

板能符合冷库设计使用年限要求；应根据供需双方订货时商定结果选择合适的
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基板类型、镀层重量、基板公称厚度及涂层种类；当夹芯板两侧因使用环境不

同选用不同种类的金属面板时，应分别标明金属面板的种类。 

5.1.1 彩色涂层钢板 

彩色涂层钢板应符合 GB/T 12754 的规定；宜采用热镀锌或镀铝锌合金基板，

其力学性能应根据使用区域的强度要求，在供需双方订货时商定，且屈服强度

不宜小于 250MPa；不应采用电镀锌钢板或无任何镀层与涂层的钢板，同一工程

的彩色涂层钢板为避免产生色差宜采用同一生产批号产品。 

夹芯板室内侧彩色涂层钢板选择，应根据使用区域的环境介质腐蚀程度及

相对湿度的要求在供需双方订货时商定；基板采用热镀锌时其镀锌层重量不应

小于 90/90（g/㎡）或采用热镀铝锌合金时其镀铝锌合金层重量不应小于 50/50

（g/㎡）；基板公称厚度不应小于 0.5mm；涂层种类一般情况下面漆种类可为聚

酯（PE），正面涂层厚度不应小于 20μm，反面（与芯材粘结面）涂层厚度不应

小于 5μm。 

夹芯板室外侧（直接受室外大气腐蚀面）彩色涂层钢板选择，应根据使用

区域的环境介质腐蚀程度及相对湿度的要求在供需双方订货时商定；基板采用

热镀锌时其镀锌层重量不宜小于 125/125（g/㎡）或采用热镀铝锌合金时其镀

铝锌合金层重量不宜小于 60/60（g/㎡）；基板公称厚度不宜小于 0.6mm；涂层

种类一般情况下面漆种类宜为高耐久性聚酯（HDP），正面涂层厚度不应小于 20

μm，反面（与芯材粘结面）涂层厚度不应小于 5μm。 

5.1.2 不锈钢板 

不锈钢板应符合 GB/T 3280 的规定，不锈钢用板应选择符合食品设备要求

的不锈钢，其力学性能及基板公称厚度应根据使用区域的强度要求，在供需双

方订货时商定，且规定塑性延伸强度（RP0.2）不宜小于 205MPa，基板公称厚度

不应小于 0.5mm。 

5.1.3 铝合金板 

铝合金板应符合 GB/T 3880 的规定，一般情况下宜采用牌号为 3XXX系列或

5XXX 系列，加工硬化状态宜为 H24 或 H26 的铝合金板；其力学性能及基板公称

厚度应根据使用区域的强度要求，在供需双方订货时商定，且规定塑性延伸强
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度不宜小于 140MPa；铝合金板公称厚度：夹芯板室内侧不宜小于 0.7mm，夹芯

板室外侧（直接受室外大气腐蚀面）不宜小于 0.9mm；表面涂层种类应根据使

用区域的环境介质腐蚀程度及相对湿度进行选择，并符合 YS/T 431的要求。 

5.1.4 其他金属面材应符合相关标准的规定。 

5.2 芯材 

5.2.1 硬质聚氨酯泡沫塑料 

硬质聚氨酯泡沫塑料的性能应符合 GB/T 21558的规定，产品分类应不低于

Ⅱ类，其基本物理力学性能应符合下列要求：初期导热系数（平均温度 23℃，

28d）不应大于 0.024W/（m·K），燃烧性能应根据使用区域的要求在供需双方

订货时商定，芯密度不应小于 38kg/m3，压缩强度不应小于 150kPa，低温尺寸稳

定性不应大于 1.5％，吸水率不应大于 4.0％，闭孔率不应小于 92％。 

5.2.2 岩棉 

岩棉的性能应符合GB/T 19686的规定，金属面岩棉夹芯板内岩棉芯材为岩

棉条，即将岩棉板以一定的间距切割成条状翻转90使用的制品（岩棉纤维朝向

垂直于金属面板），该制品的厚度为切割间距，宽度为原岩棉板的厚度；其基

本物理性能应符合下列要求：岩棉条导热系数（平均温度25℃）不应大于

0.048W/（m·K），燃烧性能为A级，密度不宜小于120kg/m3，密度允许偏差不

应大于±10％，压缩强度不应小于40kPa，纤维平均直径不应大于6.0μm，渣球

含量（粒径大于0.25mm）不应大于7.0％，酸度系数不应小于1.6，质量吸湿率

不应大于0.5％，憎水率不应小于98.0％，甲醛释放量不应大于0.124mg/m3，短

期吸水量不应大于0.5kg/㎡，水萃取液pH值7.0～9.5。 

5.3 粘结剂 

所用粘结剂生产的夹芯板制品中甲醛释放量应符合 GB 18580 的有关规定，

甲醛释放量不应大于 0.124mg/m3。 

5.4 保护膜 
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夹芯板金属面板外表面宜覆聚乙烯保护膜，保护膜上可包含生产企业名称

（地址、邮编、电话）、网址；产品名称、注册商标；“注意防火”、“注意

防潮”、“小心轻放”等字样或标志等信息。 

对于夹芯板两侧采用不同品种的金属面板时宜采用有明显区别的不同保护

膜。 

6 要求 

6.1 外观质量 

夹芯板外观质量应符合表2的要求。 

表2 夹芯板外观质量要求 

项 目 要  求 

金属面板 

金属面板应是连续的整体材料，板面应平整；无明显凹凸、翘曲、变

形；表面清洁、色泽均匀；无胶痕、油污；无明显划痕、磕碰、伤痕等

缺陷；拼接后两块相邻的夹芯板板与板之间拼接缝的金属面板边不宜直

接接触，宜预留约2mm缝隙；金属面板外表面宜覆保护膜。 

板侧边槽企口 

板侧边槽企口面芯材表面应平整；槽企口面凹陷深度不大于5mm或突出

高度不大于1.5mm且面积不大于20cm
2
的不平整处，平均每米不应超过3

处；夹芯板板与板之间拼接缝的芯材应直接接触密实，且无明显不规则

缝隙。 

金属面切口 
金属面切口平直、切面整齐、无毛刺、面材与芯材之间粘结牢固，芯材

密实。 

芯材切面 
芯材切面应整齐，无大块剥落，块与块之间接缝无明显间隙、芯材密

实。 

6.2 尺寸允许偏差 

6.2.1 连续式夹芯板的尺寸允许偏差应符合表 3的规定。 

表3 连续式夹芯板尺寸允许偏差          单位为毫米 

项 目 尺寸 允许偏差 

厚度（h） 
≤100 ±2 

＞100 ±2％ 
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宽度（B） 900～1200 ±2 

长度（L） 

＜3600 ±3 

3600～5999 ±4 

6000～8999 ±6 

≥9000 ±8 

对角线差 

长度（L） ＜3600 ±3 

长度（L） 3600～5999 ±5 

长度（L） 6000～8999 ±6 

长度（L） ≥9000 ±8 

平直度  2/1000 

注：连续式夹芯板尺寸允许偏差是指一次成型后的尺寸，检查时的环境温度不应

低于15℃。 

6.2.2 非连续式夹芯板一般包括 PVC 边框式、挂钩式夹芯板，其尺寸允许偏差

应符合表 4的规定。 

表4 非连续式夹芯板尺寸允许偏差           单位为毫米 

项 目 尺寸 允许偏差 

厚度（h） 
≤100 ±1 

＞100 ±1 

宽度（B） 900～1200 -3～0 

长度（L） 

＜3600 ±2 

3600～5999 ±3 

6000～12000 ±4 

对角线差 

长度（L） ＜3600 ±3 

长度（L） 3600～5999 ±3 

长度（L） 6000～12000 ±5 

平直度  2/1000 

注：非连续式夹芯板尺寸允许偏差是指一次成型后的尺寸，检查时的环境温度不

应低于15℃。 

6.2.3 挂钩式夹芯板挂钩间距不宜大于 800mm，挂钩位置尺寸允许偏差不应大

于±1mm；挂钩盒宜具有良好的绝热性能及防腐功能。 
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6.3 物理及力学性能 

6.3.1 保温性能参数 

夹芯板保温性能参数应符合表5的规定。 

表5 夹芯板保温性能参数 

名 称 
标称厚度 h 

mm 

传热系数 U 

[W/(㎡·K)] 

≤ 

硬质聚氨酯夹芯板 

（PU） 

75 0.320 

100 0.240 

125 0.192 

150 0.160 

175 0.137 

200 0.120 

岩棉夹芯板 

（RW） 

75 0.640 

100 0.480 

125 0.384 

150 0.320 

175 0.274 

200 0.240 

注：其他规格可由供需双方订货时商定，其传热系数指标按标称厚度以内差法确定。 

6.3.2 粘接性能 

6.3.2.1 粘接强度 

夹芯板粘接强度应符合表5的要求。 

表6 夹芯板粘结强度 

类别 硬质聚氨酯夹芯板（PUR或PIR） 岩棉夹芯板（RW） 

粘接强度 ≥0.10MPa ≥0.06MPa 

6.3.2.2 剥离性能 

粘结在金属面材上的芯材应均匀分布，并且每个剥离面的粘结面积应不小

于85％。 
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6.3.3 抗弯承载力 

夹芯板抗弯承载力的挠度不应大于L0/250（L0为实际使用计算跨度），其荷

载及荷载组合应符合GB 50009的有关规定；且尚应满足挠度为L0/250（L0为

3500mm），均布荷载标准值应不小于0.50kN/㎡的要求。 

附录B可作为挠度设计的参考。 

6.4 防火性能 

6.4.1 燃烧性能 

燃烧性能在供需双方订货时商定，且应满足使用区域的要求；燃烧性能按

照GB 8624分级。 

6.4.2 耐火极限 

岩棉夹芯板，当夹芯板厚度≤80mm时，耐火极限应≥30min；当夹芯板厚度

＞80mm时，耐火极限应≥60min。 

7 试验方法 

7.1 外观质量 

7.1.1 在光线明亮的情况下，距夹芯板 1.0m处，按 6.1 的要求对其产品金属

面板、金属面切口、芯材切面进行目测检查，记录观察到的缺陷。 

7.1.2 夹芯板侧边槽企口芯材表面应平整；槽企口面凹陷深度不大于 5.0mm或

突出高度不大于 3.0mm且面积不大于 20cm2的不平整处，平均每米不应超过 3

处可视为合格品；板与板之间槽企口拼接缝应无大于 3.0mm 的明显不规则缝

隙。 

7.2 尺寸和尺寸偏差 

7.2.1 规格尺寸 

7.2.1.1 量具 

7.2.1.1.1 钢卷尺  精度 1.0mm； 
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7.2.1.1.2 钢直尺  精度 0.5mm； 

7.2.1.1.3 游标卡尺  精度 0.05mm； 

7.2.1.1.4 外卡钳  精度 0.02mm。 

7.2.1.2 试件 

在放置至少24h的产品中抽取试件。 

7.2.1.3 试验步骤 

将试件放置在至少有三个相等间距，具有硬质平滑表面的支撑物上。按图1

所示在距板边100mm处，和板宽度（长度）方向中间处用钢卷尺测量其长度、宽

度。取3个测量值的算术平均值为测定结果，修约至1.0mm。 

 

图1 长度（L）、宽度（B）、厚度测量位置 

按图1所示，在A、B、C、D、E、F点，用钢直尺和外卡钳配合或用游标卡尺

测量其厚度。取6个测量值的算术平均值为测定结果，修约至1.0mm。 

如果试件表面为压型钢板，测量应在厚度最薄处分别进行，记录应指明测

量位置。 

7.2.2 对角线差 

用钢卷尺测量两条对角线长度，取其差值为测定结果，修约至1.0mm。 

7.3 物理性能 
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7.3.1 导热系数 

硬质聚氨酯泡沫塑料应按GB/T 21558的规定，岩棉应按GB/T 19686的规定

进行测定。 

7.3.2 闭孔率 

应按GB/T 10799的规定进行测定。 

7.3.3 传热系数 

应按GB/T 13475的规定进行测定。 

7.3.4 粘接强度 

7.3.4.1 试验机 

量程10kN；测量精度1级。 

7.3.4.2 试件 

在对角线上距板端100mm处及中间等距离切取200mm×200mm试件三块。 

当压型板波谷宽度小于200mm时，按实际宽度取样。 

7.3.4.3 试验步骤 

按图2，将平钢板粘结到试件两面的面材上，并使试件中心轴和固定金属块

的中心轴线重合。把试验装置放到试验机上，以（1.0±0.5）mm/min的速度拉

伸，记录最大荷载。当破坏位于芯材，应注明芯材破坏。读数精确至10N。 



《冷库用金属面绝热夹芯板》T/CECS 10XXX—202X（征求意见稿 20220406） 

13 
 

 
说明： 

1——平钢板； 

2——粘接剂结合处； 

3——试件。 

图2  粘结强度测定装置示意图 

7.3.4.4 试验结果计算 

每块试件粘结强度按式（1）计算： 

𝐴 =
𝑃

𝐿∙𝐵
…………………………………（1） 

式中： 

A——粘结强度，单位为兆帕（MPa）； 

P——试件面材与芯材脱离时最大荷载，单位为牛顿（N）； 

L——试件长度，单位为毫米（mm）； 

B——试件宽度，单位为毫米（mm）。 

7.3.5 剥离性能 

7.3.5.1 试件 

沿板材长度方向取三块试件，试件尺寸为：200mm×原板宽×原板厚。 

7.3.5.2 试验步骤 
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试件应在切取1h后进行试验，分别将试件的上、下表面的面材与芯材用力

撕开，用钢直尺测量未粘结部分的面积，直径小于5mm的面积不进行测量。 

7.3.5.3 试验结果计算 

粘结面积与剥离面积的比值按式（2）计算： 

𝑆 =
𝐹−∑ 𝐹𝑖

𝑛
𝑖=1

𝐹
× 100   ………………………（2） 

式中： 

𝑆——粘结面积与剥离面积的比值（％）； 

𝐹——每个剥离面的面积，单位为平方毫米（mm2）； 

𝐹𝑖——每一块未粘结的面积，单位为平方毫米（mm2）； 

∑ 𝐹𝑖
𝑛
𝑖=1 ——未粘结面积之和，单位为平方毫米（mm2）。 

取三块试件试验结果的算术平均值为测定结果，修约至1％。 

压型板按实际粘结面积计算。 

7.3.6 抗弯承载力 

7.3.6.1 试件 

取长度为3700mm，原宽度、厚度试件三块。试件应在试验室放置24h后进行

试验。 

若夹芯板厚度不同，则应抽取同一类型中最小厚度的板材进行试验。 

7.3.6.2 试验步骤 

7.3.6.2.1 将试件简支在两个平行支座上，一端为铰支座，另一端为滚动支座。

支座中心距板端为 100mm。按图 3所示安装仪表； 
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说明： 

1——试件； 

2——支座承压板（宽100mm，厚6mm～15mm钢板）； 

3——铰支座； 

4——滚动支座； 

5——百分表（fa1，fa2，fb1，fb2）； 

6——均布荷载。 

图3 均布承载力法测定试件抗弯承载力与挠度示意图 

7.3.6.2.2 空载 2min，记录初始数读； 

7.3.6.2.3 将 0.50kN/㎡荷载分五级均布加载，每级加 0.10kN/㎡，静置 10min

后记录中间的位移量及支座的下沉量，一直加至 0.50kN/㎡，计算此时的挠度

值； 

7.3.6.2.4 超过 0.50kN/㎡荷载后，每级按 0.05kN/㎡继续加载，直至挠度达到

L0/250（L0为 3500），记录此时的荷载，即为抗弯承载力。取三块试件的算术

平均值作为测定结果，修约至 0.01kN/㎡。 

7.3.6.3 试验结果计算 

挠度按式（3）计算： 

𝑤 = 𝑓a − 𝑓𝑏  ……………………………（3） 

式中： 
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𝑤——试件的挠度，单位为毫米（mm）； 

𝑓a——抗弯承载力试验时，试件跨中的平均位移量，𝑓a =
𝑓a1+𝑓a2

2
  ，单位

为毫米（mm）； 

𝑓a1，𝑓a2——抗弯承载力试验时，试件中间两点的位移量，单位为毫米（mm）； 

𝑓b——抗弯承载力试验时，支座的平均下沉量，𝑓b =
𝑓b1+𝑓b2

2
   ，单位为毫

米（mm）； 

𝑓b1，𝑓b2——抗弯承载力试验时，两个支座的下沉量，单位为毫米（mm）。 

7.4 防火性能 

7.4.1 燃烧性能 

应按GB 8624的规定进行测定。 

7.4.2 耐火极限 

应按GB/T 9978.1的规定进行测定。 

8 检验规则 

8.1 检验分类 

出厂检验与型式检验。 

8.1.1 出厂检验 

产品出厂前应进行出厂检验，出厂检验项目应符合表6的规定。 

表7 出厂检验和型式检验项目 

序号 检测项目 出厂检验 型式检验 要 求 试验方法 

1 外观质量 √ √ 6.1 7.1 

2 规格尺寸 √ √ 6.2.1 7.2 

3 尺寸允许偏差 √ √ 6.2.2 7.2 

4 传热系数 — √ 6.3.1 7.3.1 

5 粘结强度 — √ 6.3.2.1 7.3.2 
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6 剥离性能 √ √ 6.3.2.2 7.3.3 

7 抗弯承载力 √ √ 6.3.3 7.3.4 

8 燃烧性能 — √ 6.4.1 7.4.1 

9 耐火极限 — √ 6.4.2 7.4.2 

注：“√”表示必检项目。 

8.1.2 型式检验 

型式检验项目应包括表6的所有项目。有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a）新产品投产或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b）正式生产后，当原材料、产品设计、工艺改变，可能影响产品性能时； 

c）正常生产时，每一年进行一次；防火性能试验每两年进行一次； 

d）停产半年以上，恢复生产时； 

e）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。 

8.2 组批 

产品以批为单位进行验收。以同一批原材料、同一生产工艺、同一规格型

号，稳定连续生产的夹芯板为一个检验批。λα 

8.3 抽样 

8.3.1 外观质量和尺寸偏差的抽样按表 7用随机抽样法从每一检验批的产品中

抽取。 

表8 外观质量和尺寸偏差抽样方案 

批量 N/块 样本/次 
样本大小 合格判定数 不合格判定数 

第一次 第二次 Ac1 Ac2 Re1 Re2 

≤50 
1 2  0  2  

2  2  1  2 

51～90 
1 3  0  2  

2  3  1  2 

91～150 
1 5  0  2  

2  5  1  2 

151～280 1 8  0  2  
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2  8  1  2 

281～500 
1 13  0  3  

2  13  3  4 

501～1200 
1 20  1  3  

2  20  4  5 

1201～3200 
1 32  2  5  

2  32  6  7 

3201～10000 
1 50  3  6  

2  50  9  10 

注：试件应从生产后放置 24h后的检验批量中随机抽取。 

8.3.2 传热系数检验试件抽样应符合 GB/T 13475的规定要求。 

8.3.3 粘结强度的试件，应从同一原材料、同一生产工艺、不同规格的产品中

应用随机抽样法从外观质量和外形尺寸检验合格的样品中抽取三块进行试验。 

8.3.4 剥离性能的试件，应从同一原材料、同一生产工艺、不同规格的产品中

抽取其厚度最小的产品应用随机抽样法从外观质量和外形尺寸检验合格的样品

中抽取三块进行试验。 

8.3.5 抗弯承载力的试件，应从同一原材料、同一生产工艺、不同规格的产品

中抽取其厚度最小的产品应用随机抽样法从外观质量和外形尺寸检验合格的样

品中抽取三块进行试验。 

8.3.6 防火性能检验试件抽样应符合 GB 8624的规定要求。 

8.3.7 耐火极限检验试件抽样应符合 GB/T 9978.1的规定要求。 

8.4 判定规则 

8.4.1 外观和尺寸偏差 

根据检验结果，受检产品的外观质量与尺寸偏差均符合本文件6.1、6.2的

相应规定，则判定该试件合格；若有一项不符合标准，则判定该试件不合格。 
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若一个检验批的样本中，不合格试件数不超过Ac1，则判该批产品外观与尺

寸偏差合格；如不合格试件数等于大于Re1，则判该批产品外观与尺寸偏差不合

格。 

若样本中不合格试件数大于Ac1，小于Re1，则抽取第二样本再检验。若检验

结果累计不合格试件数小于、等于Ac2、则判该批产品外观与尺寸偏差合格；若

等于大于Re2，则判该批产品外观与尺于偏差不合格。 

8.4.2 物理及力学性能 

8.4.2.1 试验结果均符合本文件 6.3的相应规定，则判该批产品物理及力学性

能合格。否则判为不合格。 

8.4.2.2 同一类型的产品中，抗弯承载力的试验结果适用于大于等于所测厚度

的产品。 

8.4.3 防火性能 

8.4.3.1 燃烧性能 

应按GB 8624的要求进行判定。 

8.4.3.2 耐火极限 

应按GB/T 9978.1的要求进行判定。 

8.4.4 出厂检验合格判定 

出厂检验项目全部合格，则判该批产品出厂检验合格。若有不合格项目时，

应对该项目进行第二次抽检，抽检规则按本文件8.4.1和8.4.2处理。 

8.4.5 型式检验合格判定 

型式检验项目全部合格，则判型式检验为合格；若有不合格项目时，应对

该项目进行第二次抽检，抽检数量应加倍，检验结果合格则判定型式检验为合

格，若该项目第二次抽检结果仍不合格则判该型式检验不合格。 

9 标志、包装、运输和贮存 
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9.1 标志 

9.1.1 标志应标注在产品的外包装或产品表面上。 

9.1.2 在每个包装件上的明显位置或产品表面的角部位置应粘贴产品标签，并

应注明以下内容： 

a）产品名称、注册商标； 

b）生产企业名称、地址、邮编、电话； 

c）生产日期或批号； 

d）产品标记； 

e）金属面板类型、厚度，镀层重量，涂层面漆种类、厚度； 

f）芯材类型、密度、导热系数； 

g）包含检验人员代号，检验部门印章的出厂检验合格证； 

9.1.3 图案应符合 GB/T 191及 GB/T 6388 的规定。 

9.1.4 产品说明书应包括下列内容： 

a）产品概况； 

b）产品用途； 

c）性能介绍； 

d）使用范围； 

e）注意事项。 

附录C可作为产品说明书的参考。 

9.2 包装 

9.2.1 散装应按长度分类堆放，宜采用角铁或木夹板护边、绳索固定。 

9.2.2 箱装宜采用型钢及金属薄板或木板等材料包装。 

9.2.3 夹芯板之间宜衬垫聚乙烯膜或牛皮纸隔离，外表面宜覆保护膜。 

9.2.4 包装箱高度不宜超过 2.0m。 

9.2.5 每个包装件内应规整、清洁、干燥。 

9.2.6 每个包装件的明显位置或产品表面的角部应有明显的“注意防火”、

“注意防潮”、“小心轻放”等字样或标志。 

9.3 运输 
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9.3.1 产品可用汽车、火车、船舶或集装箱运输，当采用汽车运输时，产品可

散装，当采用其他运输工具运输时，产品应箱装或捆装运输。运输途中，堆垛

高度及宽度应符合各地道路运输法规要求。 

9.3.2 运输过程中，夹芯板不应重压、应平铺贴实、用绳索等紧箍、支撑合

理，应避免破损或与锋利物品碰撞。 

9.3.3 存放处应平整、减少震动、防止碰撞，应避免受压或机械损伤，应有防

雨措施，严禁烟火。 

9.3.4 对于较长的夹芯板搬运时，为防止夹芯板折断，严禁两端平抬。 

9.3.5 严禁同化学活性物质及潮湿材料装在同一个车厢、轮船内运输。 

9.3.6 产品装卸时，应避免碰撞，严禁抛掷。 

9.4 贮存 

9.4.1 夹芯板应在清洁、干燥、通风、无腐蚀性环境、防止雨雪浸入的仓库内

贮存；当露天贮存时，应隔离侵蚀介质，并应采取防水、防潮措施并避免阳光

直射。 

9.4.2 贮存场地应坚实、平整，散装堆放高度不宜超过 2.0m；夹芯板底部应

用垫木或泡沫板铺垫，垫木间距不宜大于 2.0m，垫点应保证夹芯板不产生弯曲

变形。 

9.4.3 贮存时应远离热源，火源，不应与化学药品接触。 

9.4.4 产品应按型号、规格分类贮存。拆除包装后暂不使用的夹芯板，应重新

进行防护处理，分类存放。 
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附 录 A（资料性附录）硬质聚氨酯夹芯板构造示例 

附 录 A 

（资料性附录） 

硬质聚氨酯夹芯板构造示例 

硬质聚氨酯夹芯板构造示例见图A.1；夹芯板板长度（L）方向侧边宜设置

槽企口，板厚（h）小于或等于150mm时应设置单槽企口，板厚（h）大于150mm

时宜设置双槽企口；聚氨酯连续式夹芯板槽企口的深度不应小于15mm；聚氨酯

非连续式夹芯板槽企口的深度不应小于10mm；夹芯板板与板之间槽企口拼接缝

的芯材应直接接触密实；侧边联接槽口的金属面板应有一定的强度及刚度，且

夹芯板板与板之间拼接缝的金属面板边不宜直接接触，宜预留约2mm缝隙。 

 

（a）平面图 

 

（b）单槽企口板A-A剖面图               （c）双槽企口板A-A剖面图 

说明： 

1—金属面板； 

2—芯材； 

3—槽企口（凸端）； 

4—槽企口（凹端）； 

5—侧边联接槽口 

图A.1 硬质聚氨酯夹芯板构造示意图 
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附 录 B（资料性附录）夹芯板挠度与内力计算 

附 录 B 

（资料性附录） 

夹芯板挠度与内力计算 

B.1 夹芯板挠度计算 

均布荷载作用下单跨简支平面或浅压型金属面夹芯板受力及挠度见图 B.1，

跨中最大挠度可按下列公式计算。 

 

图B.1 均布面荷载作用下简支夹芯板受力及挠度简图 

𝑤 =
5

384
×

𝑞𝐿0
4

𝐵𝑆
(1 +

16

5
𝑘)…………………………（B.1） 

𝑘 =
3𝐵𝑆

𝐿0
2𝐺𝐶𝐴𝑆

……………………………（B.2） 

𝐵𝑆 =
𝐸𝐹1𝐴𝐹1𝐸𝐹2𝐴𝐹2

𝐸𝐹1𝐴𝐹1+𝐸𝐹2𝐴𝐹2
𝑒2…………………………（B.3） 

𝐴𝑠 = 𝑒𝐵 ………………………………（B.4） 

式中： 

𝑤——均布荷载作用下简支夹芯板跨中最大挠度，最大挠度不应大于

L0/250；单位为毫米（mm）； 

𝑞——单位宽度夹芯板的均布荷载；单位为牛每毫米（N/mm）； 

𝐿0——夹芯板计算跨度；单位为毫米（mm）； 

𝐵𝑆——单位宽度夹芯板抗弯刚度；单位为牛-平方毫米（N·mm2）； 

𝑘——剪切刚度影响系数； 
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𝐺𝐶——芯材剪切模量，可参照JGJ/T 453 附录A中的试验方法通过试验

确定，当无法进行试验时，取值可参看表B.1；单位为牛每平

方毫米（N/mm2）； 

𝐴𝑆——单位宽度芯材的截面面积；单位为平方毫米（mm2）； 

𝐸𝐹1、𝐸𝐹2——分别为上、下层金属面板弹性模量；单位为牛每平方毫米

（N/mm2）； 

𝐴𝐹1、𝐴𝐹2——分别为上、下层金属面板单位宽度横截面面积；单位为平方毫米

（mm2）； 

𝑒——上、下层金属面板中心线距离；单位为毫米（mm）； 

𝐵——夹芯板宽度；单位宽度取1000；单位为毫米（mm）。 

表B.1  芯材的剪切模量GC取值表 

芯 材 剪切模量 （N/mm
2
） 芯 材 剪切模量 （N/mm

2
） 

聚氨酯 1.725×（𝜌/38）
2
 岩棉 1.700×𝜌/100 

注：其中𝜌为芯材密度，单位为千克每立方米（kg/m
3
）。 

B.2 夹芯板内力计算 

均布荷载作用下单跨简支平面或浅压型金属面夹芯板受力简图、内力简图

及应力简图分别见图 B.2、图 B.3、图 B.4，内力可按下列公式计算。 

 

图B.2 均布面荷载作用下简支夹芯板受力简图 
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说明： 

1——金属面板 1； 

2——金属面板 2； 

3——芯材。 

图B.3 夹芯板内力简图 

 

说明： 

1——金属面板 1； 

2——金属面板 2； 

3——芯材。 

图B.4 夹芯板应力简图 

𝑀 = 𝑀𝑆 +𝑀𝐹1 +𝑀𝐹2 =
𝑞𝐿0

2

8
………………………（B.5） 

𝑀𝑆 = −𝑁𝐹1 × 𝑒 = 𝑁𝐹2 × 𝑒   ………………………（B.6） 

𝑉 = 𝑉𝑆 + 𝑉𝐹1 + 𝑉𝐹2 =
𝑞𝐿0

2
……………………………（B.7） 

𝜎𝐹1 =
𝑁𝐹1

𝐴𝐹1
= −

𝑀𝑆

𝑒𝐴𝐹1
……………………………（B.8） 

𝜎𝐹2 =
𝑁𝐹2

𝐴𝐹2
= −

𝑀𝑆

𝑒𝐴𝐹2
……………………………（B.9） 

𝜏𝐶 =
𝑉𝑆

𝑒𝐵
……………………………（B.10） 
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式中： 

𝑀——单位宽度夹芯板的弯矩，包含两层金属面板单独承担的弯矩及夹

芯板上下金属面板面内薄膜力形成的弯矩；单位为牛-毫米

（N·mm）； 

𝑀𝑆——单位宽度夹芯板上下金属面板面内薄膜力形成的弯矩；单位为

牛-毫米（N·mm）； 

𝑀𝐹1、𝑀𝐹2——单位宽度夹芯板两层金属面板单独承担的弯矩，平面或浅压型金

属面夹芯板取0；单位为牛-毫米（N·mm）； 

𝑞——单位宽度夹芯板的均布荷载；单位为牛每毫米（N/mm）； 

𝐿0——夹芯板计算跨度；单位为毫米（mm）； 

𝑁𝐹1、𝑁𝐹2——分别为上、下层金属面板薄膜力，大小相等、方向相反，单位

为牛（N）； 

𝑒——上、下层金属面板中心线距离，单位为毫米（mm）； 

𝑉——夹芯板剪力，包含金属面板剪力及芯材剪力；单位为牛（N）； 

𝑉𝑆——夹芯板芯材剪力；单位为牛（N）； 

𝑉𝐹1、𝑉𝐹2——夹芯板金属面板剪力，平面或浅压型夹芯板其金属面板剪力取0；

单位为牛（N）； 

𝜎𝐹1、𝜎𝐹2——分别为上、下层金属面板的应力；单位为牛每平方毫米

（N/mm2）； 

𝐴𝐹1、𝐴𝐹2——分别为上、下层金属面板单位宽度横截面面积；单位为平方毫

米（mm2）； 

𝜏𝐶——夹芯板芯材剪应力；单位为牛每平方毫米（N/mm2）； 

𝐵——夹芯板宽度；单位宽度取1000；单位为毫米（mm）。 
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附 录 C（资料性附录）产品说明书 

附 录 C 

（资料性附录） 

产品说明书 

C.1 产品概况 

每个供销合同应有一个产品概况说明，主要包括以下内容： 

a）注册商标、生产企业名称、地址、邮编、电话； 

b）产品名称（示例：金属面硬质聚氨酯夹芯板、金属面岩棉夹芯板）； 

c）产品标记（按照4.3要求标记）； 

d）生产日期或批号，产品出厂检验合格证，其中应有检验人员代号，检验

部门印章； 

C.2 产品用途 

本金属面绝热夹芯板主要用于冷库等相关建筑的围护保温隔墙等；芯材如

为难燃材料尚应注明在使用当中应远离火源。 

C.3 性能介绍 

a）按照5.1的要求注明金属面板力学性能（屈服强度、规定塑性延伸强度

或规定非比例延伸强度）、基板类型、镀层重量、基板厚度（含镀层）；涂层

面漆种类、涂层厚度等； 

b）按照5.2的要求注明夹芯板芯材密度、导热系数等； 

c）按照6.4的要求注明夹芯板防火性能级别； 

d）按照6.5的要求注明夹芯板耐火极限。 

C.4 使用范围 

适用于储藏食品的装配式冷库、人工制冷降温的控温食品加工车间以及相

应配套建筑附属用房的非承重外墙板、隔墙板、顶棚板、屋面板的金属面绝热

夹芯板。 

C.5 注意事项 
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C.5.1 包装要求：按照 9.2的要求标示。 

C.5.2 运输要求：按照 9.3的要求标示。 

C.5.3 贮存要求：按照 9.4的要求标示。 

C.5.4 其他注意事项。 

 


