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前    言 

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》和 GB/T 

20001.10-2014《标准编写规则 第 10 部分：产品标准》给出的规则起草。 

 

本文件根据中国工程建设标准化协会《关于印发<2021 年度第二批协会标准制订、修订计划>的通

知》（建材标协字[2021] 020 号文）的要求制定。 

 

请注意本文件的某些内容可能直接或间接涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责

任。 

本文件由中国工程建设标准化协会提出。 

本文件由中国工程建设标准化协会建筑材料分会归口。 

本文件主要起草单位：江苏苏博特新材料股份有限公司 

本文件参加起草单位 

本文件主要起草人：  
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超高性能混凝土用高性能减水剂 

1 范围 

本文件规定了超高性能混凝土用高性能减水剂的术语和定义，分类和标记，技术要求，

试验方法，检验规则，包装、产品说明书、运输和贮存。 

本文件适用于超高性能混凝土用高性能减水剂的生产与检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期

的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括

所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 2419 水泥胶砂流动度测定方法 

GB 8076 混凝土外加剂  

GB/T 8077 混凝土外加剂匀质性试验方法  

GB/T 17671 水泥胶砂强度检验方法(ISO 法) 

GB/T 27690 砂浆和混凝土用硅灰 

JGJ 63 混凝土用水标准 

JGJ/T 70 建筑砂浆基本性能试验方法标准 

T/CECS 846-2021 超高性能混凝土试验方法 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

超高性能混凝土 ultra-high performance concrete; UHPC 

由水泥、矿物掺合料、骨料、纤维、外加剂和水等原材料制成的具有超高力学性能、超

高抗渗性能的高韧性水泥基复合材料。 

［来源: T/CECS 846-2021 超高性能混凝土试验方法，2.0.1］ 

3.2 

超高性能混凝土用高性能减水剂   

high performance water reducing admixture for ultra-high performance concrete  

具有高减水、低收缩率，用于配制超高性能混凝土的减水剂。 

注：简称超高性能减水剂，代号为 UHPWR。 

3.3  

基准砂浆  reference mortar 

按照本文件规定的试验方法配制的不掺超高性能减水剂的砂浆。 

3.4  

受检砂浆 test mortar 
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按照文件准规定的试验方法配制的掺有超性能减水剂的砂浆。 

4 分类和标记 

4.1 分类 

超高性能减水剂可按形态分为粉状（P）和液体（L）。 

4.2 标记 

4.2.1 超高性能减水剂的产品标记按产品代号、产品形态、标准编号进行标记。 

UHPWR 口 T/CECS xxxx—202X 

                                     标准编号 

                                     产品形态 

                                     产品代号 

4.2.2 标记示例： 

液体超高性能减水剂，标记为： UHPWR - L-T/CECSXXXX-202X。 

 粉状超高性能减水剂，标记为： UHPWR - P-T/CECSXXXX-202X。  

5 技术要求  

5.1 匀质性指标 

匀质性指标应符合表 1 的要求。 

表 1 匀质性指标 

试验项目 液体 粉状 

氯离子含量， % ≤0.1 

总碱量，% ≤2.0 

含固量，% 
S >25 %时，应控制在0.95 S～1.05 S； 

S ≤ 25 %时，应控制在0.90 S～1.10 S 
— 

含水率，% — ≤5.0 

密度/ （g/cm3） 
D > 1.1 时，应控制在D ± 0.03； 

D ≤ 1.1 时，应控制在D ± 0.02 
— 

细度，0.315 mm 筛余，% — ≤3.0 

pH 值 应在生产厂控制范围内 — 

硫酸钠含量，% 应在生产厂控制范围内 

注 1：生产厂应在相关的技术资料中明示产品匀质性指标的控制值； 

注 2：对相同和不同批次之间的匀质性和等效性的其他要求，可有供需双方商定； 

注 3：表中 D 和 S 分别代表密度和含固量控制值。 

 

5.2 受检砂浆性能指标 

受检砂浆性能应符合表 2 的规定。 

表 2 受检砂浆性能指标 

试验项目 指标值 

减水率，%  ≥ 60 

含气量，%  ≤ 4.0 

凝结时间之差 初凝 - 90~+120 
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，min 终凝 -90~+120 

流动度 0.5h 经时变化量，mm -20~+20 

抗压强度比，% 3d ≥300 

7d ≥220 

28d ≥180 

28d 收缩率比，% ≤70 

6.试验方法 

6.1 匀质性指标 

匀质性指标应按 GB/T 8077 进行测定。 

6.2 砂浆性能指标 

6.2.1 材料 

6.2.1.1 水泥 

基准水泥、强度等级为 52.5 级以上的硅酸盐水泥或普通硅酸盐水泥。 

6.2.1.2 硅灰 

   符合 GB/T 27690 规定的硅灰。 

6.2.1.3 砂 

符合 GB/T 17671 规定的标准砂。 

6.2.1.4 水 

应符合 JGJ 63 的规定。 

6.2.2 配合比 

每组试验基准砂浆和受检砂浆中水泥质量为 918 g，硅灰质量为 162 g，标准砂为 1350g，

基准砂浆用水量为 540 g。按照 GB/T 2419 的方法进行砂浆流动度测试。受检砂浆通过调整

用水量使流动度控制在基准砂浆流动度的 ± 5 mm 之内，此时的最小用水量为受检砂浆的

用水量。计算受检砂浆的用水量时应包含超高性能减水剂中的含水量。超高性能减水剂的掺

量应采用厂家的推荐掺量。 

6.2.3 砂浆搅拌及试件制作 

6.2.3.1 砂浆搅拌 

砂浆的搅拌应符合下列规定。 

a）基准砂浆制备时，依次将水泥和硅灰加入搅拌锅，开启搅拌机，在手动控制模式下

慢速搅拌 30 s，使胶凝材料混合均匀；然后将拌合水加入搅拌锅中，慢速搅拌 30 s 后加入

标准砂，并在 15 s 之内添加完毕，搅拌时间自加入拌合水开始共 5 min。 

b）受检砂浆制备时，液体超高性能减水剂应预先与拌合水搅拌均匀，配制成减水剂水

溶液。将水泥和硅灰加入搅拌锅，开启搅拌机，在手动控制模式下慢速搅拌 30 s，使胶凝材

料混合均匀；然后将配制好的减水剂水溶液加入搅拌锅中，慢速搅拌 30 s 后加入标准砂，并

在 15 s 之内添加完毕，搅拌时间自加入减水剂水溶液开始共 5 min。使用粉状超高性能减水

剂时，应依次将水泥、硅灰、粉状超高性能减水剂加入搅拌锅，开启搅拌机，在手动控制模

式下慢速搅拌 30 s，使胶凝材料混合均匀；然后将拌合水加入搅拌锅中，慢速搅拌 30 s 后缓

慢加入标准砂，并在 15 s 之内添加完毕，搅拌时间自加入拌合水开始共 5 min。 

6.2.3.2 试件制作 
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检验抗压强度用试件的成型、养护应按照 GB/T 17671的要求进行。 

检验 28 d 收缩率用试件应按照 JGJ 70 的要求成型和养护。自加水时算起，养护 24 

h±15 min 后脱模，立即测定初长。然后置于温度为（20±2）℃、相对湿度为（60±5）% 的

室内养护至 28 d。试验项目及数量详见表３。 

表 3 试验项目及所需数量 

试验项目 试验类别 

试验所需数量 

砂浆拌合 

批数 

每批取样 

数目 

基准砂浆 

总取样数目 

砂浆 

总取样数目 

减水率 

新拌砂浆 

3 1次 3次 3次 

含气量 3 1个 - 3个 

凝结时间之差 3 1个 3个 3个 

流动度0.5 h 经时变化量 3 1个 - 3个 

抗压强度比 
硬化砂浆 

3 9条 9条 9条 

28d收缩率比 1 3条 3条 3条 

6.2.4 减水率的测定 

按照 GB/T 2419 测定基准砂浆和受检砂浆的流动度。减水率按照公式（1）计算，精确

到 0.1%。 

W𝑅 =
540−𝑊𝑡

540
× 100                    ………………（1） 

式中： 

WR ——减水率，%； 

Wt ——受检砂浆土用水量，单位为克（g）； 

WR 以三批试验的算术平均值计，精确到 1 %。若三批试验的最大值或最小值中有一个

与中间值之差超过中间值的 15 %时，则把最大值与最小值一并舍去，取中间值作为该组试

验的减水率。若有两个测值与中间值之差均超过 15 %时，则该批试验结果无效，应该重做。 

6.2.5 含气量的测定 

按照 JGJ/T 70 的规定检验受检砂浆的含气量。 

6.2.6 凝结时间之差的测定 

砂浆拌合物应装入内径 140 mm、高 75 mm 的刚性、不渗水容器内，试样表面应略低于

容器上口约 10 mm，敲击容器使砂浆表面平整，置于（20±2）℃的环境中，容器加盖。按照

GB8076 规定的方法进行凝结时间之差的测定。 

6.2.7 流动度 0.5 h 经时变化量的测定 

将 6.2.3 搅拌的砂浆留下足够测试一次流动度的试验数量，静置至 0.5 h（从搅拌结束时

开始计算），装入湿布擦过的搅拌锅中，搅拌机在手动控制模式下慢速搅拌 1 min， 然后按

照 GB/T 2419 规定的方法测试砂浆流动度。 

砂浆流动度 0.5 h 变化量按式（2）计算： 

△ Sl = Sl0 − Sl0.5h                                                   ………………（2） 

式中： 

△Sl—— 砂浆流动度变化量，单位为毫米（mm）； 
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Sl0——砂浆初始流动度，单位为毫米（mm）； 

Sl0.5h ——受检砂浆流动度，单位为毫米（mm）。 

6.2.8 抗压强度比的测定 

砂浆抗压强度按照 GB/T 17671 的要求进行。抗压强度比以受检砂浆与基准砂浆同龄期

抗压强度之比表示，按式（3）计算，精确到 1%。 

𝑅𝑓 =
𝑓𝑡

𝑓𝑐
× 100                        ………………（3） 

式中： 

𝑅𝑓——抗压强度比，%； 

𝑓𝑐——基准砂浆的抗压强度，单位为兆帕（MPa）； 

𝑓𝑡——受检砂浆的抗压强度，单位为兆帕（MPa）。 

6.2.9 28 d 收缩率比的测定 

按照 JGJ/T 70的规定的方法检验基准砂浆和受检砂浆的 28 d 收缩率。 

收缩率比以受检砂浆与基准砂浆 28 d 收缩率之比表示，按式（4）计算，精确到1%。 

𝑅𝜀 =
𝜀𝑡

𝜀𝑐
× 100                          ………………（4） 

式中： 

𝑅𝜀——28 d 收缩率比，%； 

𝜀𝑐——基准砂浆的收缩率； 

𝜀𝑡——受检砂浆的收缩率。 

7 检验规则 

7.1 检验分类 

7.1.1 出厂检验 

表 1 所规定的全部匀质性指标及表 2 所规定的减水率、含气量以及流动度 0.5 h 经时变

化量指标。 

7.1.2 型式检验 

型式检验项目包括第 5 章规定的全部项目。有下列情况之一者，应进行型式检验： 

a） 正常生产时，一年至少进行一次检验； 

b） 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

c） 正式生产后，如材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

d） 产品长期停产后，恢复生产时； 

e） 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

f） 国家质量监督检验机构提出进行型式检验要求时。 

7.2 组批和取样 

7.2.1 超高性能减水剂应按同类产品单独进行组批编号和取样。产品以 100 t 为一批，不足 

100 t 仍应按一个批量计。每一个批号为一个取样单位。可连续取样，也可从 20 个以上不同

部位取等量样品，总量不少于 10 kg。 

7.2.2 每一批的样品应充分混合均匀，分为两等份，其中一份应按第 5 章规定进行试验，另

一份密封保存，以备有疑问时，进行复验或仲裁。 



T/CECS ××××—202X 

7.3 判定规则 

7.3.1 出厂检验 

型式检验报告在有效期内，且出厂检验项目全部合格，则判定为该批产品出厂检验合格。

否则判定为不合格。 

7.3.2 型式检验 

当产品检验结果全部符合第 5 章规定时，则判定型式检验为合格，否则判定为不合格。 

7.4 复验 

复验以封存样进行。如使用单位要求现场取样，应事先在供货合同中进行规定，并在生

产和使用单位人员在场的情况下于现场取混合样，复验应按型式检验项目规定进行检验。 

8 包装、产品说明书、运输和贮存 

8.1 包装 

8.1.1 粉状产品采用内衬塑料袋的编织袋包装，也可采用供需双方协商一致的其他包装；液

体产品可采用塑料等容器，也可采用槽车散装。 

8.1.2 所有包装容器上均应在明显位置注明以下内容：产品标记、商标、净质量或净体积、

生产单位、生产日期及产品有效期。 

8.2 产品说明书 

产品说明书至少应包括下列内容： 

a） 生产单位名称及生产日期； 

b）产品名称及类型； 

c） 产品性能特点、主要成份及技术指标； 

d） 适用范围； 

e） 推荐掺量； 

f）贮存条件及有效期，有效期应从生产日期算起，企业应根据产品性能进行说明； 

g） 使用方法、注意事项、安全防护提示等。 

8.3 运输和贮存 

超高性能混凝土用高性能减水剂有效期为 6 个月，应存放在专用仓库或固定的场所妥

善保管，搬运时应轻拿轻放，不应破损。液体产品应有防冻措施，粉状产品应有防潮措施。 

 


