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前    言
本标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》和GB/T 20001.10-2014《标准编写规则  第10部分：产品标准》给出的规则起草。
本标准是按中国工程建设标准化协会《关于印发〈2022年第一批协会标准制定、修订计划〉的通知》（建标协字〔2022〕13号）的要求制定。
请注意本标准的某些内容可能涉及专利。本标准的发布机构不承担识别这些专利的责任。本标准由中国工程建设标准化协会提出。
本标准由中国工程建设标准化协会施工安全专业委员会归口。
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[bookmark: _Toc85435350]活性再生微粉
1 范围
本标准规定了活性再生微粉的术语和定义、分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、包装和标志、贮存和运输。
本标准适用于拌制砂浆和混凝土时作为掺合料的活性再生微粉。
  
[bookmark: _Toc85435351]2 规范性引用文件
[bookmark: _Hlk116638351]下列文件对于本标准的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本标准。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本标准。
[bookmark: _Toc89653890][bookmark: _Toc89653863][bookmark: _Toc89653878][bookmark: _Toc89653823][bookmark: _Toc89653832][bookmark: _Toc61171559][bookmark: _Toc89653854][bookmark: _Toc5036055][bookmark: _Toc89653899][bookmark: _Toc85435352][bookmark: _Toc89653845][bookmark: _Toc88030410]GB/T 176 水泥化学分析方法
GB/T 1345 水泥细度检验方法  筛析法
GB/T 1346 水泥标准稠度用水量、凝结时间、安定性检验方法
GB/T 1596-2005 用于水泥和混凝土中的粉煤灰
GB/T 2419 水泥胶砂流动度测定方法
GB 6566 建筑材料放射性核素限量
GB/T 9774 水泥包装袋
GB/T 12573 水泥取样方法
GB/T 17671 水泥胶砂强度检验方法（ISO法）
GB/T 30190 石灰石粉混凝土
3 术语和定义
活性再生微粉  active recycled powder
废弃混凝土制备再生骨料过程中伴随产生的粒径小于75μm，未经活化或经过活化处理后的颗粒。
[bookmark: _Toc89653900][bookmark: _Toc89653855][bookmark: _Toc89653879][bookmark: _Toc5036056][bookmark: _Toc89653824][bookmark: _Toc85435353][bookmark: _Toc61171561][bookmark: _Toc89653864][bookmark: _Toc89653846][bookmark: _Toc89653833][bookmark: _Toc89653891]4 分类与标记
[bookmark: _Toc5036058][bookmark: _Toc61171568][bookmark: _Toc2987][bookmark: _Toc89653901][bookmark: _Toc89653847][bookmark: _Toc88030411][bookmark: _Toc89653880][bookmark: _Toc89653825][bookmark: _Toc89653834][bookmark: _Toc89653892][bookmark: _Toc89653856][bookmark: _Toc89653865][bookmark: _GoBack]4.1 分类
拌制砂浆和混凝土用活性再生微粉分为两个等级：Ⅰ级、Ⅱ级和Ⅲ级。
4.2 标记
[bookmark: _Toc61171569]4.2.1  标记方法
活性再生微粉的标记由再生微粉产品代号、分类代号和标准编号三部分组成。表示如下：

  
4.2.2  示例
示例：作掺合料的Ⅱ级活性再生微粉标记为：ARCP-Ⅱ-T 
[bookmark: _Toc5036059][bookmark: _Toc85435354][bookmark: _Toc61171570]5  技术要求	
[bookmark: _Toc61171574][bookmark: _Toc5036062]活性再生微粉应符合表1中技术要求。
[bookmark: _Toc85435355][bookmark: _Toc61171577]表1  活性再生微粉技术要求
	项目
	Ⅰ级
	Ⅱ级
	Ⅲ级

	细度（45μm方孔筛筛余）/%
	≤20.0
	≤35.0
	≤50.0

	需水量比/%
	≤105
	≤110
	≤115

	抗压强度比/%
	≥80
	≥70
	≥60

	再水化指数
	
	
	

	亚甲蓝MB值
	＜1.4

	安定性
	合格

	含水量/%
	≤1.0

	氯离子含量/%
	≤0.06

	三氧化硫含量/%
	≤3.0


活性再生微粉的碱含量以 Na2O + 0.658 K2O 计算值表示，当活性再生微粉用于拌制砂浆和混凝土时有碱含量限制要求时，由供需双方协商确定。
活性再生微粉放射性核素限量应符合GB 6566的规定。
6  试验方法
[bookmark: _Toc5036063][bookmark: _Toc61171578]6.1  细度
[bookmark: _Toc5036064][bookmark: _Toc61171579]按GB/T 1345中的45μm负压筛析法进行。
6.2  需水量比
按JG/T 573-2020 的规定进行。
[bookmark: _Hlk116642767]6.3  抗压强度比
按附录A的规定进行。
6.4  亚甲蓝MB值
按GB/T 30190的规定进行。
6.5  安定性
按GB/T 1346的规定进行。
6.6  含水量
按GB/T 1596的规定进行。
6.7  氯离子含量、三氧化硫含量、碱含量
按GB/T 176的规定进行。
6.8  放射性
按GB 6566的规定进行。
6.9  再水化指数
按附录B的规定进行。
[bookmark: _Toc5036068][bookmark: _Toc85435356][bookmark: _Toc61171580]7  检验规则
[bookmark: _Toc61171581][bookmark: _Toc5036069]7.1  编号  
[bookmark: _Toc61171584]活性再生微粉出厂前按同级别进行编号和取样。散装活性再生微粉和袋装活性再生微粉应分别进行编号和取样。不超过50 t为一编号。
7.2  取样
7.2.1  每一编号为一取样单位。  
7.2.2  取样方法按GB/T 12573 进行。取样应有代表性，应从10个以上不同部位取样。袋装活性再生微粉应从10个以上包装袋内等量抽取试样一份，每份不少于1.0 kg；散装活性再生微粉应从每个散装运输容器内等量抽取，每个散装运输容器应从不同深度等量抽取试样一份，每份不少于10 kg。样品混合均匀后，按四分法取出大于试验需要量一倍的试样。
7.3 出厂检验
活性再生微粉，出厂检验项目为5.1条全部技术要求。
[bookmark: _Toc61171585]7.4  型式检验
[bookmark: _Toc5036071]7.4.1  型式检验项目包括表1中的全部项目。
[bookmark: _Toc61171587][bookmark: _Toc61171588]7.4.2 有下列情况之一者，应进行型式检验：
a）生产工艺发生变化；
b）正常生产时，每6个月检验一次；
c）停产3个月以上恢复生产时；
d）出厂检验结果和上次型式检验结果有级别差异时。
7.5  判定规则
7.5.1  出厂检验结果符合本标准出厂检验要求时，判为出厂检验合格。若其中任何一项不符合要求时，允许在同一批次中重新取样,对不合格项进行加倍试验复检。复检结果均合格时,判为出厂检验合格;当仍有一组试验结果不符合要求时,判为出厂检验不合格。
[bookmark: _Toc61171589][bookmark: _Toc5036072][bookmark: _Toc85435357]7.5.2 型式检验符合本标准型式检验要求时,判为型式检验合格。若其中任何一项不符合要求时,允许在同一批次中重新取样,对不合格项进行加倍试验复检。复检结果均合格时,判为型式检验合格﹔当仍有一组试验结果不符合要求时,判为型式检验不合格。
8 包装和标志
8.1 包装
活性再生微粉可散装或袋装。袋装每袋净质量为50kg或25kg，且不应少于标识质量的98%。活性再生微粉包装袋应符合GB/T 9774的规定。其他包装规格可由买卖双方协商确定。
8.2 标志
活性再生微粉的包装袋上应清楚表明产品名称、级别、批号、执行标准编号、生产厂名称和地址、净质量、生产日期和出厂编号。
散装时应提交与袋装标识相同内容的卡片。
9 贮存和运输
活性再生微粉在贮存和运输时应不受潮、混入杂物，同时应防止污染环境。

附  录  A
（规范性附录）
再生微粉抗压强度比试验方法
A.1  范围
本附录规定了再生微粉的抗压强度比的测试方法。
A.2  主要仪器设备及材料
A.2.1  试验用仪器应采用GB/T 17671中规定的试验用仪器。
A.2.2  试验用水泥应采用符合GSB 14-1510强度检验用水泥标准样品或合同约定水泥。当有争议或仲裁检验时，应采用符合GSB 14-1510规定的强度检验用水泥标准样品。
A.2.3  试验砂应符合GB/T 17671规定的标准砂。
A.2.4  试验用水应采用自来水或蒸馏水。
A.2.5  活性再生微粉应采用受检的再生微粉。
A.3  试验条件及方法
A.3.1  试验室应符合GB/T 17671的规定。
A.3.2  确定抗压强度比的胶砂配合比应符合表A.1的规定。
表A.1 胶砂配合比
	胶砂种类
	水泥/g
	再生微粉/g
	标准砂/g
	加水量/mL

	对比胶砂
	450
	0
	1350
	225

	试验胶砂
	315
	135
	1350
	225


A.3.3  按照GB/T 17671的规定进行胶砂的搅拌、试体成型和养护。
A.3.4  试体养护至28天，按GB/T 17671规定分别测定对比胶砂和试验胶砂的抗压强度。
A.4  结果计算
抗压强度比按按式（A.1）计算，结果保留至整数。
	

	…………………………（A.1）


式中

——活性再生微粉的活性系数，单位为百分数（%）；

——试验胶砂28d抗压强度，单位为兆帕（MPa）；

——对比胶砂28d抗压强度，单位为兆帕（MPa）。


附  录  B
（规范性附录）
再生微粉再水化指数试验方法
B.1  范围
本附录规定了再生微粉的再水化指数的测试方法。
B.2  主要仪器设备及材料
B.2.1  试验用仪器应采用GB/T 17671中规定的试验用仪器。
B.2.2  试验砂应符合GB/T 17671规定的标准砂。
B.2.3  试验用水应采用自来水或蒸馏水。
B.2.4  试验用NaOH应采用分析纯。
B.2.4  活性再生微粉应采用受检的再生微粉。
B.3  试验条件及方法
B.3.1  试验室应符合GB/T 17671的规定。
B.3.2  确定再生微粉再水化指数的浆体配合比应符合表B.1的规定。
表B.1 净浆配合比
	配料
	水泥/g
	0.2mol/L的NaOH溶液/ml

	浆体
	150
	75


B.3.3  按照GB/T 17671的规定进行净浆的搅拌。
B.3.4  浆体放置于密封袋，静置7d，称取部分在60℃烘干至恒重。
B3.5  再生微粉分别称取1.0000g，记为m1，在400℃、500℃、900℃烘干2h，称重m2，m3，m4。浆体烘干的粉末重复上述步骤，分别称重为m5，m6，m7，m8。
B.4  结果计算
再水化指数按按式（B.1）计算，结果保留至整数。
	

	（B.1）


式中
A——再生微粉的再水化指数，单位为百分数（%）；
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