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绿色校园用装饰装修材料抗菌性能
范围
本文件规定了绿色校园用抗菌功能装饰装修材料的术语和定义、分类和标记，一般要求、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和贮存。
本文件适用于绿色校园场所用具有抗菌功能的装饰装修材料，其他有较高抗菌要求的场所用抗菌材料可参照执行。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 8170 数据修约规则与极限数值的表示和判定

GB 19258 紫外线杀菌灯
GB 50222 建筑内部装修设计防火规范

JC/T 2039-2010 抗菌防霉木质装饰板

T/CNCIA 03002 涂料（漆膜）抗病毒性能测试方法
术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
绿色校园用抗菌功能装饰装修材料Antimicrobial functional decorative materials use for green campus

用于绿色校园场所的具有抗菌功能及装饰效果的材料。
例如，涂料、壁纸、塑料板、PVC膜、金属装饰板、陶瓷装饰板、饰面人造板、无机板、金属复合板等。

分类和标记
分类

按产品形态分为成型制品（C）、液态样品(Y)和粉体样品(F)。

标记

按产品名称、产品类型、标准编号顺序标记。

示例：

符合本文件的金属装饰板，其标记为：
绿色校园用抗菌功能金属装饰板 C T/CECS XXXX—XXXX

一般要求
基本性能
绿色校园用抗菌功能装饰装修材料的基本性能应符合相应类别现行国家标准、行业标准或团体标准规定。
防火性能

绿色校园用抗菌功能装饰装修材料的防火性能应符合GB 50222规定。
有害物质限量

绿色校园用抗菌功能装饰装修材料有害物质应符合相应类别产品现行国家标准、行业标准或团体标准规定。

技术要求

绿色校园用装饰装修材料的抗菌性能、抗病毒性能应符合表1-表3的要求。
抗细菌性能
	检验菌种
	抗菌率，%

	
	抗细菌性能          ≥
	抗细菌耐久性能       ≥

	金黄色葡萄球菌
	99
	97

	大肠埃希氏菌
	99
	97

	白色念珠菌
	90
	85


抗霉菌性能
	项目名称
	抗霉菌性能
	抗细菌耐久性能 

	抗霉菌等级
	0
	1


抗病毒性能
	检验毒株
	抗病毒率，%（测试时间24h）

	
	抗病毒性能          ≥
	抗病毒耐久性能        ≥

	H3N2
	99
	99

	EV71
	95
	90


试验方法
制样
成型制品：裁制成尺寸为（50±2）mm×（50±2）mm的试样，试样厚度≤10mm。

液体或粉体样品：按产品明示的配比要求涂刷在底材上，裁制成尺寸为（50±2）mm×（50±2）mm的试样。

底材和对照样：应采用不含任何有机或无机抗菌剂、防霉剂和防腐剂并且不吸水的材料，如玻璃板、不锈钢片或塑料片，厚度≤10mm等。
每个菌种/毒株受检试样至少准备6片，对照样12片。样品分为两份，一份密封保存，一份作为检验用样品。在试验前应消毒，可用紫外灭菌灯照射消毒处理5min。

抗菌性能试验
按JC/T 2039-2010附录A规定的方法进行。

防霉性能试验

按JC/T 2039-2010附录B规定的方法进行。

抗病毒性能试验

按T/CNCIA 03002 的规定进行。

耐久性试验

样板采用1支30W、波长为253.7nm的紫外灯照射100h，试板距离紫外灯0.8-1.0m，经处理后的试板的抗菌性能分别按7.2、7.3和7.4的规定进行。紫外灯应符合GB 19258的规定。

检验规则

检验项目

本文件第6章中表1、表2的检验项目为型式检验项目。

正常生产情况下，每年至少进行一次型式检验。有下列情况之一时，应进行型式检验：

      a) 新产品定型时；
      b) 产品异地生产时；
      c) 生产配方、工艺、原材料有较大改变时；
d) 停产半年以上又恢复生产时。

组批
成型制品：同原料、同工艺条件下，连续生产的500m2产品为一个检验批，不足500m2也以一批计。

液体或粉体：同原料、同工艺条件下，连续生产的10t产品为一个检验批，不足10t也以一批计。

判定

检验结果达到本文件技术要求时，判断该产品符合本文件要求。

如有一项检验结果未达到本文件要求时，则用备用试样对不合格项目进行复检，复检结果符合标准要求，则该产品为符合本文件要求；否则，该产品为不符合本文件要求。

_________________________________

