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绿色建材评价 成型钢筋制品
[bookmark: _Toc524004350][bookmark: _Toc524004771]范围
本标准规定了成型钢筋制品绿色建材评价的术语和定义、评价要求和评价方法。
本标准适用于成型钢筋制品的绿色建材评价。
[bookmark: _Toc524004351][bookmark: _Toc524004772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc524004352][bookmark: _Toc509984954][bookmark: _Toc524004773][bookmark: _Toc511069681][bookmark: _Toc509139383][bookmark: _Toc519084143][bookmark: _Toc521666152]GB/T 2589 综合能耗计算通则
GB 5085.3 危险废物鉴别标准 浸出毒性鉴别
GB 6566 建筑材料放射性核素限量
GB 8978 污水综合排放标准
GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准
GB 13456 钢铁工业水污染物排放标准
GB/T 13014 钢筋混凝土用余热处理钢筋
GB/T 13788 冷轧带肋钢筋
GB/T 1499.1 钢筋混凝土用钢第1部分：热轧光圆钢筋
GB/T 1499.2 钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋
GB 18597 危险废物贮存污染控制标准
GB 18599 一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准
GB/T 19001 质量管理体系 要求
GB/T 24001 环境管理体系 要求及使用指南
GB/T 27065 合格评定产品、过程和服务认证机构要求
GB/T 27067 合格评定产品认证基础和产品认证方案指南
GB/T 28001 职业健康安全管理体系 要求
GB/T 29733 混凝土结构用成型钢筋制品
GB/T 33000 企业安全生产标准化基本规范
GB/T 33761 绿色产品评价通则
GB/T 33953 钢筋混凝土用耐蚀钢筋
GB/T 33959 钢筋混凝土用不锈钢钢筋
JGJ 107 钢筋机械连接技术规程
JGJ 366 混凝土结构成型钢筋应用技术规程
YB/T 4260 高延性冷轧带肋钢筋
YB/T 4657 钢筋混凝土用四面带肋钢筋

术语和定义
[bookmark: _Toc519084144][bookmark: _Toc509984955][bookmark: _Toc521666153][bookmark: _Toc524004774][bookmark: _Toc509139384][bookmark: _Toc511069682]GB/T 33761界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
1.1　 
绿色建材  green building material
是指在全生命周期内可减少对天然资源消耗和减轻对生态环境影响，具有“节能、减排、安全、便利和可循环”特征的建材产品。
1.2　 
评价等级 assessment level
[bookmark: _Toc382580630][bookmark: _Toc350863991][bookmark: _Toc397348590][bookmark: _Toc406143967][bookmark: _Toc397433562][bookmark: _Toc396134034][bookmark: _Toc384816550][bookmark: OLE_LINK6][bookmark: _Toc396118203][bookmark: _Toc363024794][bookmark: OLE_LINK5]产品评价结果所达到的绿色建材级别，由低到高分为一星级、二星级和三星级。
1.3　 
环境产品声明 environmental product declaration
提供基于预设参数的量化环境数据的环境声明，必要时包括附加环境信息。
1.4　 [bookmark: _Toc30452]
碳足迹  carbon footprint
用以量化过程、过程系统或产品系统温室气体排放的参数，以表现它们对气候变化的贡献。
1.5　 
成型钢筋制品 fabricated steel bar
按规定形状、尺寸通过机械加工成型的普通钢筋制品，分为单件成型钢筋制品和组合成型钢筋制品。
【来源：GB/T29733-2013，3.1】
3.6  
单位产品综合能耗 comprehensive energy consumption for unit output of product
统计报告期内，综合能耗与合格产品产量（作业量、工作量、服务量）的比值。
【来源：GB/T2589-2020，3.7】

[bookmark: _Toc462063257][bookmark: _Toc406486353][bookmark: _Toc398141256][bookmark: _Toc493229343]4  评价要求
[bookmark: _Toc22141][bookmark: _Toc459107153][bookmark: _Toc406486354][bookmark: _Toc456611366]4.1 基本要求
[bookmark: _Toc459106415][bookmark: _Toc462063258][bookmark: _Toc436234466]4.1.1  生产企业污染物排放应符合适用的国家标准、行业标准、地方标准及环评批复的规定，且近3年无重大环境污染事件。
4.1.2  一般固体废弃物的收集、贮存、处置应符合GB 18599的相关规定，生产企业噪声排放应符合GB 12348的规定，生产企业污水排放应符合GB 8978的规定，危险废物的贮存应符合GB 18597的相关规定，后续应交付持有危险废物经营许可证的单位处置。
4.1.3  安全生产管理应符合适用的国家标准、地方标准规定，且近3年无重大安全事故。
4.1.4  生产企业应按照GB/T 19001建立并运行质量管理体系。
[bookmark: _Toc436234470]4.1.5  生产企业应采用国家鼓励的先进技术工艺，不应使用国家或有关部门发布的淘汰或禁止的技术、工艺、装备及相关材料。
4.1.6  加工成型用钢筋力学性能、工艺性能应满足GB/T 1499.1、GB/T 1499.2、GB/T 13014、GB/T 13788、GB/T 33953、GB/T 33959、YB/T 4260、YB/T 4657标准要求；成型钢筋制品应满足GB/T 29733要求。
4.1.7  成型钢筋制品制造商提供定制服务的能力宜满足服务认证要求。
4.1.8  申请不同等级的生产企业还应符合表1的规定。

表1 生产企业其它规定
	具体规定
	不同评价等级符合项数要求

	
	一星级
	二星级
	三星级

	安全生产标准化满足GB/T 33000要求
	至少符合1项
	至少符合2项
	至少符合3项

	按照GB/T 45001建立并运行职业健康安全管理体系
	
	
	

	按照GB/T 24001建立并运行环境管理体系
	
	
	

	取得产品质量认证证书
	
	
	

	提交产品的环境产品声明（EPD）或碳足迹报告
	
	
	


[bookmark: _Toc31135][bookmark: _Toc462063260]4.2 评价指标要求
成型钢筋制品评价指标包括资源属性指标、能源属性指标、环境属性指标和品质属性指标。评分项指标见表2。
表2成型钢筋制品评分项指标要求
	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值

	
	
	
	一星级
	二星级
	三星级

	资源属性
	生产过程产生废弃物回用率
	%
	≥90%

	
	钢筋出材率
	%
	≥92
	≥95
	≥98

	能源属性
	单位产品综合能耗
	单件成型钢筋制品
	kgce/t
	≤40
	≤30
	≤20

	
	
	组合成型钢筋制品
	
	≤55
	≤45
	≤35

	
	设备作业效率
	%
	≥50
	≥60
	≥70

	
	原材料本地化程度
	%
	≥70
	≥80

	环境属性
	厂房内/厂区边界噪音
	dB
	≥65
	＜65
	＜60

	
	自动化设备产能占比
	%
	≥75
	≥85

	品质属性
	尺寸偏差
	mm
	符合GB/T 29733的要求

	
	重量偏差范围
	%
	±6
	±5

	
	钢筋机械连接丝头、接头抗拉强度
	—
	符合JGJ 107的要求

	
	加工配送合格率
	%
	≥85
	≥95

	
	信息化生产管理系统
	原材料采购
	—
	≥1
	≥2
	≥3

	
	
	钢筋加工
	
	
	
	

	
	
	成型钢筋配送
	
	
	
	

	
	
	过程质量检验
	
	
	
	

	
	获得服务认证
	—
	—
	三星


[bookmark: _Toc396134056][bookmark: _Toc350864010][bookmark: _Toc360632449][bookmark: _Toc384816571][bookmark: _Toc360436858][bookmark: _Toc360436771]
[bookmark: _Toc459106422][bookmark: _Toc462063266][bookmark: _Toc456611292]5 评价方法
5.1 生产企业应按4.1和4.2的规定提供1年内的第三方检测报告、有效期内的管理体系认证证书、服务认证证书、安全生产标准化证书、EPD和碳足迹报告、基本性能第三方检测报告、应用技术文件等相关资料。
5.2 资源属性中生产过程产生废弃物回用率、钢筋出材率按照附录A的规定进行。
5.3 能源属性中单位产品综合能耗按照GBT2589进行。设备作业效率、原材料本地化程度按照附录A的规定进行。
5.4 环境属性中厂房内/厂区边界噪音应由企业提供1年内的监测报告或按照GB 12348及地方标准的规定进行。自动化设备产能占比按照附录A的规定进行。
5.5 品质属性中尺寸偏差、重量偏差范围按照GB/T 29733规定进行，加工配送合格率按照附录A的规定进行
5.6 生产企业满足第四章对应评价等级的全部要求时，判定评价结果符合该评价等级规定。
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[bookmark: _Toc462063267][bookmark: _Toc459106423][bookmark: _Toc350864015][bookmark: _Toc360436775][bookmark: _Toc360632685][bookmark: _Toc360632454][bookmark: _Toc360436862][bookmark: _Toc456611293]附 录 A
（规范性）
成型钢筋制品评价指标计算方法
A.1生产过程产生废弃物回用率
宜以近12个月作为统计期计算生产过程产生废弃物利用率的平均值。企业正式投产不足12个月时，统计期可适当缩短，但应不少于6个月。按式（A.1）计算：

		(A.1)

式中：
R——生产过程产生固体废弃物利用率，％；
mi——统计期内回收再利用的废弃物量，不含废水，单位为千克（kg）；
mp——统计期内生产产生的废弃物量，不含废水，单位为千克（kg）。

[bookmark: _Toc456611295][bookmark: _Toc459106425]A.2钢筋出材率
钢筋出材率是指加工后合格制品重量占加工前钢筋原料总重量的百分比。计算时按照1年生产为周期计算平均值。按公式（A.2）计算：

		(A.2)
式中：
Pj ——钢筋出材率，%。
Mi——合格产品重量，单位为千克（kg）；
Mj——加工前原料总重量，单位为千克（kg）；
[bookmark: _Toc456611296][bookmark: _Toc459106426]A.3 单位产品综合能耗
单位产品综合能耗，计算时按照1年生产为周期计算。按公式（A.3）计算，产品耗能总量依据GB/T 2589计算：


		(A.3)
式中：
EDN ——单位产品综合耗能，单位为千克标准煤每千克（kgce/kg）；
EZN —— 评价期内产品耗能总量，单位为千克标准煤（kgce）；
P  ——评价期内符合相关标准的合格产品产量，单位为千克（kg）。
[bookmark: DW][bookmark: _Toc397348621]
A.4设备作业效率
设备作业效率是指加工配送企业设备实际制品生产重量与设备作业时间内理论设计重量的比值，按公式（A.4）计算：

	                                 	     ………………………… (A.4)
式中：
Pe——设备作业效率，%；
Mi——实际产量
Me ——负荷时间内理论产量，单位为千克（kg）。
A.5 原料本地化程度
以运输距离不大于350km或采用铁路、船舶运输的原材料使用率为计算标准，材料选取主要原材料进行计算。宜以近12个月作为统计期，企业正式投产不足12个月时，统计期可适当缩短，但应不少于6个月。按式（A.5）计算：
                                       …………………………(A.5)
	
式中：
T  ——统计期内使用的运输距离不大于350km或采用铁路、船舶运输的原材料使用率；
mgt——统计期内使用的运输距离不大于350km或采用铁路、船舶运输的主要原材料总量，不含水，单位为吨（t）；
mt  ——统计期内使用的原材料总量，不含水，单位为吨（t）。


A.6生产过程产生废弃物回用率
宜以近12个月作为统计期计算生产过程产生废弃物利用率的平均值。企业正式投产不足12个月时，统计期可适当缩短，但应不少于6个月。按式（A.6）计算：
		(A.6)
式中：
R——生产过程产生固体废弃物利用率，％；
mi——统计期内回收再利用的废弃物量，不含废水，单位为千克（kg）；
mp——统计期内生产产生的废弃物量，不含废水，单位为千克（kg）。

A.7 加工配送合格率
加工配送合格率是指合格制品重量占制品总重量的百分比。计算时按照1年生产为周期计算。。按式（A.7）计算：

		(A.7)
式中：
Pi——加工配送合格率，％；
Mi——合格产品重量，单位为千克（kg）；
Mc——产品总重量，单位为千克（kg）。


______________________________
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