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[bookmark: _Toc534658097]喷涂速凝橡胶沥青防水涂料
1. [bookmark: _Toc524004771][bookmark: _Toc524004350]范围
本文件规定了喷涂速凝橡胶沥青防水涂料的术语和定义，分类、规格与标记，一般要求，技术要求，试验方法，检验规则，标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于防水、防护和防腐工程用喷涂速凝橡胶沥青防水涂料的生产与检验。
1. [bookmark: _Toc524004351][bookmark: _Toc524004772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T 528          硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定
GB/T 1771-2007    色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定
GB/T 6682         分析实验室用水规格和试验方法
GB/T 8077-2012    混凝土外加剂匀质性试验方法
GB/T 8624         建筑材料及制品燃烧性能分级
GB/T 8626         建筑材料可燃性试验方法
GB/T 8077-2012    混凝土外加剂匀质性试验方法
GB/T 9271-2008    色漆和清漆标准试板
GB 14907-2018     钢结构防火涂料
GB/T 16777-2008   建筑防水涂料试验方法
GB/T 18244-2000   建筑防水材料老化试验方法
GB/T 19250-2013   聚氨酯防水涂料
GB 23441-2009     自粘聚合物改性沥青防水卷材
GB/T 23457-2017   预铺防水卷材
JC/T 975-2005      道路用防水涂料 
JC 1066-2008	      建筑防水涂料有害物质限量
JG/T 25-2017       建筑涂料涂层耐温变性试验方法
1. [bookmark: _Toc524004352][bookmark: _Toc524004773][bookmark: _Toc509139383][bookmark: _Toc509984954][bookmark: _Toc521666152][bookmark: _Toc519084143][bookmark: _Toc511069681][bookmark: _Toc519084144][bookmark: _Toc509984955][bookmark: _Toc521666153][bookmark: _Toc511069682][bookmark: _Toc524004774][bookmark: _Toc509139384]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1
喷涂速凝橡胶沥青防水涂料  Spraying-applied and fast-cured rubber-modified bitumen waterproof coating
由阴离子乳化沥青和阴离子橡胶胶乳等聚合物乳液经共混形成的水性高分子聚合物A组分，与阳离子破乳剂B组分组成，A组分和B组分通过专用喷涂机的两个喷嘴分别喷出，在空中雾化、混合、喷到基面后瞬间破乳析水凝聚成膜，实干后可形成一道致密、连续、完整的弹性防水涂层的双组分防水涂料。
3.2 
[bookmark: _GoBack]破乳剂  Demulsifier
由金属盐类等电解质配制成的浓度为3.0%～20.0%的水溶液。

1. [bookmark: _Toc524004783][bookmark: _Toc521666162][bookmark: _Toc509984959][bookmark: _Toc519084152][bookmark: _Toc511069690][bookmark: _Toc509139389]分类和标记
3. [bookmark: _Toc519084153][bookmark: _Toc524004784][bookmark: _Toc521666163][bookmark: _Toc509984960][bookmark: _Toc509139390][bookmark: _Toc511069691]分类
喷涂速凝橡胶沥青防水涂料按性能分为Ⅰ型和Ⅱ型。
3. 标记
产品按产品名称、本文件编号、类型的顺序标记。
示例 ：
Ⅰ型喷涂速凝橡胶沥青防水涂料标记为：喷涂速凝橡胶沥青防水涂料 T/CECS 1000X-XX Ⅰ
1. 一般要求
产品的生产和应用不应对人体、生物与环境造成有害的影响，所涉及与使用有关的安全与环保要求，应符合我国的相关国家标准和规范的规定。
1. [bookmark: _Toc524004792][bookmark: _Toc521666171][bookmark: _Toc511069698][bookmark: _Toc509984968][bookmark: _Toc519084161][bookmark: _Toc509139398]技术要求
5. 外观
A组分橡胶沥青乳液组分搅拌后颜色均匀一致、无凝胶、无结块，无丝状物。B组分破乳剂溶解于水后形成的水溶液均匀无杂质。
5. 物理力学性能
喷涂速凝橡胶沥青防水涂料的物理力学性能应符合表1的规定。
[bookmark: _Hlk534788256]表1  物理力学性能
	序号
	项目
	技术要求

	
	
	I型
	Ⅱ型

	1
	A组分固体含量 （%）
	≥55
	≥55

	2
	凝胶时间（S） 
	≤5
	≤5

	3
	实干时间（h） 
	≤24
	≤24

	4
	耐热性（℃）
	（140±2)℃无流淌滑动、滴落
	（120±2)℃无流淌淌、滑动、滴落

	5
	不透水性0.3MPa，120min
	不透水
	不透水

	6
	粘结强度(混凝土)/MPa， 
	干燥基面
	≥0.6
	≥0.4

	
	
	潮湿基面
	≥0.6
	≥0.4

	
	粘结强度（金属基面）/MPa， 
	≥0.3
	≥0.3

	7
	弹性恢复率%， 
	≥85
	≥85

	8
	针杆自愈性
	无渗水
	无渗水

	9
	吸水率（24h)/% ， ≤
	2.0
	2.0

	10
	涂层耐温变性
	35次循环无粉化、开裂、剥落、起泡、无明显变色及失光

	11
	低温柔性
	无处理
	-25℃，无裂纹、断裂
	-20℃无裂纹、断裂

	
	
	碱处理
	-23℃，无裂纹、断裂
	-18℃无裂纹、断裂

	
	
	酸处理
	
	

	
	
	盐处理
	
	

	
	
	紫外线处理
	
	

	
	
	热处理（80℃×14d）
	-23℃，无裂纹、断裂
	-18℃无裂纹、断裂

	12
	拉伸性能
	拉伸强度/MPa 
	≥1.2
	≥1.0

	
	
	拉伸强度保持率（%）
	无处理
	≥80%
	≥80%

	
	
	
	碱处理
	
	

	
	
	
	酸处理
	
	

	
	
	
	盐处理
	
	

	
	
	
	热处理
	
	

	
	
	
	紫外线处理
	
	

	
	
	断裂伸长率（%），≥
	无处理
	≥1000
	≥1000

	
	
	
	碱处理
	≥800
	≥800

	
	
	
	酸处理
	
	

	
	
	
	盐处理
	
	

	
	
	
	热处理
	
	

	
	
	
	紫外线处理
	
	

	13
	浸水（23℃×7d）后与基层粘结强度保持率（%）
	≥80
	≥80

	14
	与后浇混凝土浸水后的剥离强度（N/mm）
	≥1.5
	≥1.0

	15
	与后浇混凝土的剥离强度（N/mm）
	无处理
	≥2.0
	≥1.5

	
	
	浸水处理
	≥1.5
	≥1.0

	
	
	泥沙污染表面
	≥1.5
	≥1.0

	
	
	人工气候老化处理
	≥1.5
	≥1.0

	
	
	热处理
	≥1.5
	≥1.0

	16
	人工加速老化a
/5000h
	外观
	无开裂、分层、起泡、粘结和孔洞
	无开裂、分层、起泡、粘结和孔洞

	17
	耐盐雾性能b
	1500h无起泡、开裂、生锈、剥落
	1000h无起泡、开裂、生锈、剥落

	18
	燃烧性能a
	B2-E（点火15s，Fs≤150mm，无燃烧滴落物引燃滤纸）

	a  仅外露使用时检测；
b  用于钢结构表面时检测。



5. 喷涂速凝橡胶沥青防水涂料特殊性能应符合表2的规定。特殊性能根据产品应用的工程或环境条件由供需双方商定需要时测定，指标也可由供需双方另行商定。

表2  特殊性能
	序号
	项目
	技术要求

	
	
	I型
	Ⅱ型

	1
	50℃剪切强度/MPa
	0.20
	0.20

	2
	50℃粘结强度/MPa
	0.05
	0.05

	3
	热碾压后抗渗性
	0.1MPa，30min 无渗水
	0.1MPa，30min 无渗水

	4
	接缝变形能力
	10000次循环无破坏
	10000次循环无破坏



5. 破乳剂中氯离子含量
    产品破乳剂中的氯离子含量，由供需双方商定。
5. [bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]环保性能
产品的有害物质含量应符合《建筑防水涂料中有害物质限量》JC1066-2008表2中水性建筑防水涂料A级的规定，同时应符合表3的规定。
表3  喷涂速凝橡胶沥青防水涂料环保性能
	序号
	项目
	含量

	1
	挥发性有机化合物（VOC）/g/L                 ≤
	10

	2
	游离甲醛/mg/㎏                              ≤
	20

	3
	苯、甲苯、乙苯和二甲苯总和/ mg/㎏           ≤
	20



1. [bookmark: _Toc521666179][bookmark: _Toc509139408][bookmark: _Toc519084169][bookmark: _Toc524004800][bookmark: _Toc509984978][bookmark: _Toc511069706]试验方法
6. [bookmark: _Toc519084170][bookmark: _Toc509139409][bookmark: _Toc521666180][bookmark: _Toc509984979][bookmark: _Toc500306735][bookmark: _Toc501362601][bookmark: _Toc524004801][bookmark: _Toc501193230][bookmark: _Toc501361844][bookmark: _Toc501361731][bookmark: _Toc511069707]标准试验条件
标准试验条件为：温度（23±2）℃，相对湿度（50±10）％。
6. 试验器具
1.   拉力试验机：拉伸速度（0～500）mm/min，伸长范围大于 500mm，测量值在量程的（15～85）％之间，示值精度不低于 1％。
7.2.2   低温冰柜：温度可调至-30℃，精度 2℃。
7.2.3   电热鼓风干燥箱：可控温度（40-200）℃，精度 2℃。
7.2.4   紫外线箱： 500W 直管汞灯，灯管与箱底平行，与试件表面的距离为（47～50）cm。
7.2.5   恒温箱：温度控制在（50±2）℃范围以内。
7.2.6   恒温水槽：温度控制在（23±2）℃范围以内。
7.2.7   冲片机应符合GB/T 528 要求的哑铃 1 型、2 型裁刀。
7.2.8   天平: 精度 0.1mg。
7.2.9   计时器，分度至少 1min。
7.2.10   测厚仪：接触面直径 6mm，单位面积压力 0.02MPa，分度值 0.01mm。
7.2.11   不透水仪：压力（0～0.6）MPa，精度 2.5 级，具有三个内径为 92mm 的七孔透水盘。
7.2.12   半导体温度计：量程（-20～50）℃，精度 0.1℃。
7.2.13  铝板：厚度不小于 2mm，面积大于120mm×50mm，中间上部有一小孔，便于悬挂。
7.2.14  氙弧灯老化实验箱：符合GB/T 18244的要求。
7.2.15   压力试验机：测量值在量程的15%～85%之间，示值精度不低于 2%。
7.2.16   变形试验机：能控制裂缝宽度的变化，裂缝宽度的测量可精确到 0.01mm。
6. 涂膜制备
[bookmark: _Toc509984982][bookmark: _Toc524004803][bookmark: _Toc511069709][bookmark: _Toc509139412][bookmark: _Toc521666182][bookmark: _Toc519084172]7.3.1   在涂膜制备前，试样及所用试验器具在标准试验条件下放置不少于 24h。
7.3.2   试样按生产厂要求的配比，采用喷涂设备，喷涂至模框中达到规定的厚度，保证最终涂膜厚度(1.5±0.2)mm。模框不得翘曲且表面平滑，为便于脱模，喷涂前可用脱模剂处理或采用易脱膜的模板。涂膜在标准试验条件下养护 120h 后脱膜，脱模时应防止涂膜变形、开裂。然后将涂膜翻面，底面朝上在（40±2）℃的电热鼓风干燥箱中养护 48h，取出后在标准试验条件下养护 4h。
7.2.3   试件规格及数量应符合表4的规定。
表4  试件规格及数量
	序号
	项目
	试件形状或尺寸（mm）
	数量（个）

	1
	耐热性（度）
	100×50
	3

	2
	不透水性
	150×150
	3

	3
	粘结强度
	70×70
	15

	4
	弹性恢复率
	符合GB/T 528-2009规定的哑铃1型
	5

	5
	钉杆自愈性
	300×300
	2

	6
	吸水率
	50×50
	2

	7
	涂层耐温变性
	150×200×（4～6）
	4

	8
	低温柔性
	无处理
	处理时100×100
试件100×25
	3

	
	
	碱处理
	
	3

	
	
	酸处理
	
	3

	
	
	盐处理
	
	3

	
	
	热处理
	
	3

	
	
	紫外线处理
	
	3

	9
	拉伸性能
	无处理
	符合GB/T 528-2009规定的哑铃2型
	5

	
	
	碱处理
	先裁成120×30试件进行处理，
然后采用符合GB/T 528-2009规定的哑铃1型
	5

	
	
	酸处理
	
	5

	
	
	盐处理
	
	5

	
	
	热处理
	
	5

	
	
	紫外线处理
	
	5

	10
	与后浇混凝土剥离强度
	无处理
	300×50
	5

	
	
	水泥粉污染表面
	300×50
	5

	
	
	泥沙污染表面
	300×50
	5

	
	
	人工气候老化
	处理前300×300
处理后截取300×50
	处理时1
处理后5

	
	
	热老化
	处理前300×300
处理后截取300×50
	处理时1
处理后5

	11
	与后浇混凝土浸水后剥离强度
	300×50
	5

	12
	人工加速老化
	外观
	100×50
	3

	13
	耐水性
	粘结强度
	70×70
	5

	14
	耐盐雾
	100×70
	2

	15
	50℃剪切强度/MPa
	100×100
	5

	16
	50℃粘接强度/MPa
	100×100
	5

	17
	热碾压后抗渗性
	150×150
	3

	18
	接缝变形能力
	400×200
	2

	19
	燃烧性能
	250×90
	20

	
	
	1050 × 230
	6

	
	
	500× 200
	1


6. 外观
A组分搅拌后目测检查，B组分目测检查。
6. 固体含量 
[bookmark: _Hlk130563284]按GB/T 16777-2008中第5章水性涂料进行试验，测其A组份的固体含量。
6. 凝胶时间
在标准试验条件下，称取破乳剂B组份 50g，用去离子水配制成 500mL的溶液，从中量取 50mL加入200mL烧杯中，然后将橡胶沥青乳液（A组分）约 10mL加入，并充分搅拌。记录乳液加入至不流动的时间，即为凝胶时间。试验结果取两次平行试验的平均值。
6. 实干时间
取表面已用溶剂清洁干净的铝板，按生产厂要求的配比将试样喷涂在铝板上，喷涂面积为100mm× 50mm，用量为 2.5kg/m2，然后将铝板倾斜 45°放置。按GB/T16777-2008中16.2.2规定的要求进行试验，无粘着。试验结果取两次平行试验的平均值。
6. 耐热性 
取表面已用溶剂清洁干净的铝板，将A组分搅匀后分3～5次涂覆（每次间隔4h～8h），或按生产厂要求的配比将试样喷涂在铝板上，涂覆面积为100mm×50mm，总厚度（1.5±0.2）mm，最后一次将表面刮平。按GB/T 16777-2008中表1的要求，在标准试验条件下养护 120h,然后在（40±2）℃的电热鼓风干燥箱中养护 48h。取出试件，按照GB/T 16777-2008中第6章的要求进行试验。共试验3个试件。试验后所有试件不应产生流淌、滑动、滴落。
6. 不透水性
裁取符合表4规定的试件，按GB/T16777-2008中第15章进行试验，在金属网和涂膜之间加一张滤纸防止粘结。保持压力 0.3MPa，时间 120min。
6. 粘结强度
7.10.1 干燥基面
按GB/T16777-2008中第7章A法制备砂浆块，通过使用喷涂设备喷涂至砂浆块表面，干膜总厚度控制在 1.5mm。试件制备后在标准试验条件下，养护 168h后，按GB/T16777-2008 中第7章 A 法进行试验。
7.10.2 潮湿基面
将GB/T16777-2008中第7章A法的砂浆块完全浸没在水中 24h，取出用湿毛巾擦干表面的明水。然后再按本文件中7.10.1进行试验。
7.10.3 钢基面
采用 Q235钢材作为试验基材，彻底清除锈迹后，按规定的防锈措施进行防锈处理。采用喷涂设备喷涂至基材表面，干膜总厚度控制在 1.5mm。时间制备后在标准试验条件下，养护 168h，按GB 14907-2018中6.4.4进行试验。
6. 弹性恢复率
裁取符合表4规定的试件，在试件中间划两条间距 25mm的平行标线，然后将标线间距离从 25mm拉伸至 150mm，保持该状态 1h。然后将试件取下，放置在铺有滑石粉的光滑表面上，在标准试验条件下放置 24h，然后测量每个试件的标线间距离 L2，精确到 0.1mm。
弹性恢复率按式 1计算：
R=（L1-L2）/(L1-L0)×100……………………………………………（1）
式中：
R——弹性恢复率，用百分数表示（%）；
L0——试件标线间初始距离（25mm），单位为毫米（mm）；
L1——试件拉伸后标线间距离（150mm），单位为毫米（mm）；
L2——试件恢复后标线间距离，单位为毫米（mm）。
试验结果取五个试件的算术平均值，结果计算精确到 1％。
6. 钉杆自愈性
7.12.1 试件制备
裁取符合表4规定的试件，在标准试验条件下，将试件轻放在厚度不小于 10mm，与试件同样大小的胶合板上叠合。
将长（30±4）mm，直径（1.8～2.0）mm的无翼镀锌钉，从涂膜表面钉入胶合板，钉入两颗钉子，位置在试件的中心附近，钉子之间相距（25～50）mm，将钉子钉入到钉帽与涂膜表面平齐。共制备 2块试件。
7.12.2 试验步骤
按GB 23441-2009中5.13.2的规定进行试验。
7.12.3 结果评定
按GB 23441-200中5.13.3的规定进行评价。
6. 吸水率
[bookmark: page7][bookmark: _Hlk130563465]将符合表4规定的试件在标准试验条件下放置 24h，按GB/T 19250-2013中第6.15条的规定进行试验，其中试件浸水时间为24h±2h。
6. 涂层耐温变性
将按JG/T 25-2017的规定进行试验。
6. 低温柔性
按GB/T 16777-2008中13.2.1进行试验，圆棒直径（10±1）mm，然后按GB/T 16777-2008中第13章规定进行试验，记录每组三个试件的表面有无裂纹、断裂。其中盐处理是将符合表4规定的试件浸入（23±2）℃的 10％的NaCl溶液中，每 400mL溶液放入 3个试件，液面高出试件上端 10mm以上。连续浸泡168h后取出试件，用水冲洗，然后用布吸干，在标准试验条件下放置 4h，再按GB/T 16777-2008中13.2.1规定进行试验。
6. 拉伸性能
按照GB/T 16777-2008中9.2.1规定进行试验。其中盐处理是将符合表4规定的试件浸入（23±2）℃的10％的NaCl溶液中，每 400mL溶液放入 3个试件，液面高出试件上端 10mm以上。连续浸泡 168h后取出试件，用水冲洗，然后用布吸干，在标准试验条件下放置4h后进行拉伸试验。
6. 浸水后与基层粘结强度保持率
所使用的的水泥砂浆块尺寸应为70mm×70mm×20mm，采用强度等级为42.5的普通硅酸盐水泥，质量配比为水泥：中砂：1:2:0.4，水泥砂浆块的成型和养护按GB/T 16777-2008中7.1.1.4进行。养护结束的水泥砂浆块，应测试吸水率。将养护好的砂浆块放在（105±2）℃条件下干燥至恒重，取出在（23±2）℃干燥器皿中冷却 2h，称量初始重量，放入符合GB/T 6692-2008规定的三级水中浸泡1h±2min，取出擦干或吸干砂浆块表面明水，称重浸水后质量并计算吸水率。应选择吸水率小于 4%的水泥砂浆块进行试验。
按本文件7.10.1制备试件后，将砂浆基层四个侧面和涂布面的边缘约 5mm部分用石蜡和松香热熔后质量比为1:1的混合物进行封边处理，按7.17.1进行浸水试验，连续浸泡 6d±2h，取出擦干或吸干涂膜表面明水，用双组分无溶剂环氧胶粘剂将拉伸用上夹具与涂膜面粘贴在一起，在标准试验条件下放置 3h±10min后继续放入水中浸泡 24h±1h。对于部分与胶粘剂粘结不良产品，可在粘结前用砂纸适当打磨涂膜表面，改善接触面粘结性。处理完毕后取出试件并擦干或吸干表面明水后，沿上夹具边缘四边用刀切割涂膜至基层，使试验面积为40mm×40mm，然后立即按GB/T 16777-2008中7.1测试浸水后粘结强度，5个试件粘结强度平均值为 σ 1。本文件7.10.1计算的干燥基面标准条件下5个试件粘结强度平均值为 σ0。
粘结强度保持率按式（2）计算，精确至1%。
σ= σ1/ σ0×100………………………………………………（2）
式中：
σ——粘结强度保持率，（%）；
σ0——干燥基面标准条件下5个试件粘结强度平均值，单位为兆帕（MPa）；
σ1——浸水后5个试件粘结强度平均值，单位为兆帕（MPa）。
6. [bookmark: _Toc430360852][bookmark: _Toc437874969][bookmark: _Toc439930130]与后浇混凝土剥离强度
[bookmark: _Hlk130563480]按生产厂要求的配比将产品喷涂至厚度为（0.5±0.1）mm的HDPE片材上，涂膜厚度为（1.5±0.2）mm，喷涂完后涂膜面朝上在标准试验条件下养护 120 h，然后在（40±2）℃的电热鼓风干燥箱中养护 48h，取出后在标准试验条件下养护 4h，然后按照 GB/T 23457-2017中6.20的方法制备试件并进行试验。
6. [bookmark: _Toc430360853][bookmark: _Toc437874970][bookmark: _Toc439930131]与后浇混凝土浸水后剥离强度
按照本文件7.16的方法制备膜片，按照 GB/T 23457-2017中6.20.1.1养护制备试件，然后按照GB/T 23457-2017中6.21的规定进行检验。
6. 人工气候加速老化
[bookmark: _Hlk130563490]按照本文件7.3制备涂膜试件，按GB/T 18244-2022中表1的暴露条件进行试验，采用窄带法测量时，曝露试验周期为 2745h，然后按照GB/T 18244-2022中第6章的要求进行试验。处理结束后取出试件，在标准试验条件下放置 4h，目测观察有无开裂、分层、起泡、粘结和孔洞等现象，全部试件符合要求为通过。低温柔性和断裂伸长率试验结果分别按按本文件7.14和7.15处理。
6. 耐盐雾性能
 按生产厂要求的配比将产品喷涂至符合GB/T 9271-2008的钢板上，涂膜厚度为（1.5±0.2）mm。钢板的背面和边缘也应全部喷涂，钢板尺寸为150mm×70mm×（0.8～1.5）mm，并在标准试验条件下养护120h。然后按照GB/T 1771-2007的规定进行试验。
6. 燃烧性能
用于外露使用且坡度小于等于 18%时按GB/T 8624规定的铺地材料对应的燃烧性能等级进行试验；当坡度大于 18%时按GB/T 8624规定的平板状建筑材料及制品对应的燃烧性能等级进行试验； 当产品未规定应用坡度时按GB/T 8624规定的平板状建筑材料及制品对应的燃烧性能等级进行试验。 
当按GB/T 8626进行点火试验时，点火方式采用边缘点火和表面点火。
6. 50℃剪切强度
[bookmark: _Hlk130563525]按JC/T 975-2005中6.16制备试件，并按JC/T 975-2005中6.17进行试验。
6. 50℃粘粘强度
按JC/T 975-2005中6.16制备试件，并按JC/T 975-2005中6.18进行试验。
6. 热碾压后抗渗性
按JC/T 975-2005中6.16制备试件，并按JC/T 975-2005中6.19进行试验。
6. 接缝变形能力
按JC/T 975-2005中6.16制备试件，并按JC/T 975-2005中6.20进行试验。
6. 有害物质限量
[bookmark: _Hlk130563546]有害物质含量按JC 1066-2008中水性防水涂料方法进行。
6. 破乳剂中氯离子含量
[bookmark: _Hlk130563554]产品的破乳剂组分，应按生产商提供的配比，配制成溶液，然后按GB/T 8077-2012第11章规定的电位滴定法，测试溶液中的氯离子含量。
1. [bookmark: page8][bookmark: _Toc534658104]检验规则
7. 检验分类
按检验类型分为出厂检验和型式检验。
7. 出厂检验
出厂检验项目包括：外观、固体含量、凝胶时间、实干时间、耐热度、不透水性、粘结强度（干燥基面）、低温柔性（无处理）和拉伸性能（无处理）。
7. 型式检验
型式检验项目包括第5章中所有内容，在下列情况下进行型式检验：
a)新产品投产或产品定型鉴定时；
b)正常生产时，每年进行一次；
c)原材料、工艺等发生较大变化，可能影响产品质量时；
d)出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
e)产品停产 6个月以上恢复生产时。
7. 组批
以A组分产品 40t为一批，不足 40t亦作为一批。
7. 抽样
在每批产品中随机抽取两组样品，一组样品用于检验，另一组样品封存备用，每组至少 5kg（A组分），抽样前产品应搅拌均匀，若采用喷涂方式取样量根据需要抽取。
7. 判定规则
8.6.1单项判定
8.6.1.1	外观
抽取的样品外观符合标准规定时，判该项合格，否则判该批产品不合格。
0. 物理力学性能
物理力学性能的判定应符合下列规定：
a)固体含量、粘结强度、弹性恢复率、吸水率、拉伸性能和与后浇混凝土的剥离强度以算术平均值达到标准规定的指标判为该项合格。
b)耐热性、不透水性、低温柔性和钉杆自愈性以所有试件都达到标准规定判为该项合格。
c)凝胶时间、实干时间和涂层耐温变性达到标准规定时判为该项合格。
d)各项试验结果均符合表1 规定，则判该批产品物理力学性能合格。
e)若有两项或两项以上不符合标准规定，则判该批产品物理力学性能不合格。
f)若仅有一项指标不符合标准规定，允许用备用样对不合格项进行单项复验。达到标准规定时，则判该批产品物理力学性能合格，否则判为不合格。
0. 有害物质限量
有害物质含量符合JC 1066-2008《建筑防水涂料中有害物质限量》中水性防水涂料 A级的规定并符合本文件表3的规定，则该批产品有害物质限量性能合格。
8.6.2 总判定
外观、物理力学性能和有害物质限量均符合标准第6章规定的全部要求时，判该批产品合格。
1. [bookmark: _Toc534658105]标志、包装、运输和贮存
8. 标志
产品外包装上应包括：
a）生产厂名、地址；
b）产品名称；
c）生产日期和批号；
d）商标；
e）产品标记；
f）产品净质量；
g）安全使用事项以及使用说明；
h）运输与贮存注意事项；
i）贮存期。
8. 包装
A组分宜用塑料桶或衬塑铁桶密闭包装，B组分采用袋装或桶装。
8. 运输和贮存
运输与贮存时，不同类型的产品应分别堆放，不应混杂。避免日晒雨淋，注意通风，贮存温度为（5～40）℃。
在正常运输、贮存条件下，A组分贮存期自生产之日起至少为 6个月。
_________________________________
