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II

透光陶瓷板
1　 [bookmark: _Toc247618047][bookmark: _Toc247618192][bookmark: _Toc261589490][bookmark: _Toc13672237][bookmark: _Toc13732330][bookmark: _Toc13748268][bookmark: _Toc146727474]范围
[bookmark: _Hlk2440247]本文件规定了透光陶瓷板的术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于室内装饰用透光陶瓷板。
2　 [bookmark: _Toc247618048][bookmark: _Toc247618193][bookmark: _Toc261589491][bookmark: _Toc13672238][bookmark: _Toc13732331][bookmark: _Toc13748269][bookmark: _Toc146727475]规范性引用文件
下列文件的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2680——2021 建筑玻璃 可见光透射比、太阳光直接透射比、太阳能总透射比、紫外线透射比及有关窗玻璃参数的测定
GB/T 3810.4 陶瓷砖试验方法 第4部分：断裂模数和破坏强度的测定
GB/T 3810.3 陶瓷砖试验方法 第3部分：吸水率、显气孔率、表观相对密度和容重的测定
GB/T 3810.9 陶瓷砖试验方法 第9部分：抗热震性的测定
GB/T 3810.11 陶瓷砖试验方法 第11部分：有釉砖抗釉裂性的测定
GB/T 3810.13 陶瓷砖试验方法 第13部分：耐化学腐蚀性的测定
GB/T 3810.14 陶瓷砖试验方法 第14部分：耐污染性的测定
GB/T 3810.15 陶瓷砖试验方法 第15部分：有釉砖铅和镉溶出量的测定
GB 6566 建筑材料放射性核素限量
GB 11614 平板玻璃
GB 15763.3 建筑用安全玻璃 第3部分：夹层玻璃
GB/T 23266-2009 陶瓷板
GB/T 29059 超薄石材复合板
GB 31604.24食品安全国家标准 食品接触材料及制品 镉迁移量的测定
GB 31604.34食品安全国家标准 食品接触材料及制品 铅的测定和迁移量的测定
JC/T 2166 夹层玻璃用聚乙烯醇缩丁醛(PVB)胶片
3　 [bookmark: _Toc261589492][bookmark: _Toc13672239][bookmark: _Toc13732332][bookmark: _Toc13748270][bookmark: _Toc146727476]术语和定义
[bookmark: _Toc13748271][bookmark: _Toc13748451][bookmark: _Hlk90798461]下列术语和定义适用于本文件。
3.1　 
透光陶瓷板 transmittance ceramic board
由黏土和其他无机非金属材料经成形、高温烧成等生产工艺制成的板状陶瓷制品。
注：厚度不大于6mm，上表面面积不小于1.62㎡，透光率不小于2%。
3.2　 
中间层intertlayer  
位于透光陶瓷板和玻璃等材料之间起分隔和粘结作用的材料。
[来源：GB 15763.3——2009，3.1，有修改]。
3.3　 [bookmark: _Toc13748275][bookmark: _Toc13748455]
[bookmark: _Toc13748276][bookmark: _Toc13748456]透光陶瓷复合板compound board of transmittance ceramic
以透光陶瓷板为面板复合形成的复合板。常见和大多数使用的是透光陶瓷板与玻璃，用中间层分隔并通过处理使其粘结为一体的玻璃构件。
3.4　 [bookmark: _Toc13748277][bookmark: _Toc13748457]
可见光透射比/透光率 visible light transmittance
在可见光光谱（380nm～780nm）范围内，CIE D65标准照明体条件下，CIE标准视见函数为接收条件的透过光通量与入射光通量之比。
[来源：GB/T 2680——2021，3.1]
4　 [bookmark: _Toc18762741][bookmark: _Toc146727477]分类
4.1　 [bookmark: _Toc136245419][bookmark: _Toc136245477][bookmark: _Toc13672241][bookmark: _Toc13732334][bookmark: _Toc13748282][bookmark: _Toc18762742]分类
透光陶瓷板按表面特征分为有釉透光陶瓷板（代号YY）和无釉透光陶瓷板（代号WY）。
4.2　 [bookmark: _Toc136245420][bookmark: _Toc136245478]规格
透光陶瓷板的常用规格尺寸为900mmX1800mm，其他规格尺寸可由供需双方确定。
5　 [bookmark: _Toc146727478]一般要求
5.1　 透光陶瓷板的厚度不应小于3.5毫米。
5.2　 透光陶瓷板可与玻璃通过中间层复合成透光陶瓷复合板，其中玻璃应符合GB 11614的规定，中间层应符合JC/T 2166的规定，且厚度不应小于0.76毫米。
6　 [bookmark: _Toc136245425][bookmark: _Toc136245481][bookmark: _Toc146724105][bookmark: _Toc146727479]要求
6.1　 [bookmark: _Toc136245426][bookmark: _Toc136245482]外观质量
至少95%的透光陶瓷板其主要区域无明显缺陷。
透光陶瓷板表面的人为装饰效果不能算作缺陷。
6.2　 [bookmark: _Toc136245427][bookmark: _Toc136245483]尺寸
工作尺寸的允许偏差应符合表1的规定。
表1　 透光陶瓷板尺寸允许偏差
单位为毫米
	项目
	允许偏差

	长度和宽度
	±1.0

	厚度
	±0.3

	对边长度差
	≤1.0

	对角线长度差
	≤1.5


6.3　 [bookmark: _Toc136245428][bookmark: _Toc136245484]理化性能
理化性能应满足表2的规定。
[bookmark: _GoBack]
表2　 透光陶瓷板的理化性能
	项目
	要求

	破坏强度/N
	厚度d＜4.0mm
	≥400

	
	厚度d≥4.0mm
	≥800

	断裂模数/MPa
	平均值≥45，单值≥40

	吸水率
	平均值E≤0.5%;单值E≤0.6%。

	透光率/可见光透射比
	≥2%

	抗热震性
	经抗热震性试验后，无裂纹或剥落

	弹性限度/mm
	≥12

	抗釉裂性
	有釉透光陶瓷板经抗釉裂性试验后，无裂纹或剥落


6.4　 [bookmark: _Toc136245429][bookmark: _Toc136245485]耐化学腐蚀性
经耐家庭化学试剂和游泳池盐类耐化学腐蚀性试验后，无釉透光陶瓷板应不低于UB级，有釉透光陶瓷板应不低于GB级；
应报告产品耐低浓度酸和耐碱化学腐蚀性的级别。若有可能在受腐蚀环境下使用时，应进行耐高浓度酸和碱的耐化学腐蚀性试验，并报告结果。
6.5　 [bookmark: _Toc136245430][bookmark: _Toc136245486]耐污染性
经耐污染试验后，有釉透光陶瓷板的耐污染性应不低于3级，无釉透光陶瓷板应报告等级。
6.6　 [bookmark: _Toc136245431][bookmark: _Toc136245487]放射性核素限量
放射性核素限量应符合GB 6566的A类。
6.7　 [bookmark: _Toc136245432][bookmark: _Toc136245488]釉面铅和镉的溶出量
有釉透光陶瓷板用于加工食品的工作台面或墙面，且釉面与食品有可能接触的场所，应报告其釉面铅和镉的表面溶出量。
7　 [bookmark: _Toc136245433][bookmark: _Toc136245489][bookmark: _Toc146724106][bookmark: _Toc146727480]试验方法
7.1　 [bookmark: _Toc136245434][bookmark: _Toc136245490]试验环境
除特别标明外，试验均应在常温常湿条件下进行。
7.2　 [bookmark: _Toc136245435][bookmark: _Toc136245491]试样制备
抽取三片整板制样；对于因后加工而表面积小于1.62㎡的产品，应抽取总面积不小于5.0㎡的产品数制样，试样数量和制样要求见表3。
表3　 透光陶瓷板试样数量及制样要求
	检验项目
	样品数量
	制样要求

	外观质量
	3片
	-

	尺寸
	3片
	-

	破坏强度和断裂模数
	6块
	由3片不同部位各制取1块

	透光率/可见光透射比
	6块
	由3片不同部位各制取2块

	吸水率
	6块
	由3片不同部位各制取2块

	抗热震性
	6块
	由3片不同部位各制取2块

	弹性限度
	3块
	由3片不同部位各制取1块

	抗釉裂性
	6块
	由3片不同部位各制取2块

	耐化学腐蚀性
	各3块
（每种试液）
	由3片各制取1块
无釉陶瓷板试样至少保持一个非切割边

	耐污染性
	3块
	由3片各制取1块

	放射性核素限量
	2kg
	制成粒度小于0.16mm的粉料

	铅和镉的溶出量
	3块
	由3片各制取1块


7.3　 [bookmark: _Toc136245436][bookmark: _Toc136245492]外观质量
将透光陶瓷板正面用300lx的灯光均匀照射，在垂直距离1m处用肉眼观察被检透光陶瓷板的表面可见缺陷。
7.4　 [bookmark: _Toc136245437][bookmark: _Toc136245493]尺寸
按GB/T 23266 的方法进行测定。
7.5　 [bookmark: _Toc136245438][bookmark: _Toc136245494]理化性能
7.5.1　 [bookmark: _Toc136245439]破坏强度和断裂模数
试样切割成（500mm～520mm）×（300mm～320mm），再按GB/T3810.4的方法进行试验。
7.5.2　 [bookmark: _Toc136245440]吸水率
试样切割成（150mm～200mm）×（150mm～200mm），再按GB/T 3810.3中的真空法进行测定。
7.5.3　 [bookmark: _Toc136245441]可见光透射比/透光率
按GB/T 2680的方法进行测定。
7.5.4　 [bookmark: _Toc136245442]抗热震性
试样切割成（300mm～320mm）×（300mm～320mm），再按GB/T3810.9中的浸没试验方法进行。
7.5.5　 [bookmark: _Toc136245443]弹性限度
按GB/T 23266 的方法进行测定。
7.5.6　 [bookmark: _Toc136245444]抗釉裂性
试样切割成（200mm～300mm）×（200mm～300mm），再按GB/T3810.11的方法进行。
7.6　 [bookmark: _Toc136245445][bookmark: _Toc136245495]耐化学腐蚀性
按GB/T 3810.13的方法进行试验。
7.7　 [bookmark: _Toc136245446][bookmark: _Toc136245496]耐污染性
按GB/T 3810.14的方法进行试验。
7.8　 [bookmark: _Toc136245447][bookmark: _Toc136245497]放射性核素限量
 按GB 6566的方法进行试验。
7.9　 [bookmark: _Toc136245448][bookmark: _Toc136245498]釉面铅和镉的溶出量
按GB/T3810.15或按GB 31604.34、GB 31604.24的方法进行试验。
8　 [bookmark: _Toc136245449][bookmark: _Toc136245499][bookmark: _Toc146724107][bookmark: _Toc146727481]检验规则
8.1　 [bookmark: _Toc136245450][bookmark: _Toc136245500][bookmark: _Toc16588820][bookmark: _Toc17817808][bookmark: _Toc17819733][bookmark: _Toc17820203][bookmark: _Toc61343013]检验分类
8.1.1　 透光陶瓷板出厂检验和型式检验项目应符合表5的规定。
表4　 出厂检验和型式检验项目
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	要求条款
	试验方法条款

	外观质量
	√
	√
	6.1
	7.3

	尺寸
	√
	√
	6.2
	7.4

	破坏强度和断裂模数
	√
	√
	6.3.1
	7.5.1

	吸水率
	√
	√
	6.3.2
	7.5.2

	透光率/可见光透射比
	√
	√
	6.3.3
	7.5.3

	抗热震性
	—
	√
	6.3.4
	7.5.4

	弹性限度
	—
	√
	6.3.5
	7.5.5

	抗釉裂性
	—
	√
	6.3.6
	7.5.6

	耐化学腐蚀性
	—
	√
	6.4
	7.6

	耐污染性
	—
	√
	6.5
	7.7

	放射性核素限量
	—
	√
	6.6
	7.8

	釉面铅和镉的溶出量
	—
	√
	6.7
	7.9



8.1.2　 产品出厂前应进行出厂检验。
8.1.3　 有下列情况之一时，应进行型式检验：
a) 新产品试制或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
b) 正常生产时，每年至少进行一次；
c) 产品的原料、配方、工艺及生产装备有较大改变，可能影响产品质量时；
d) 产品停产6个月及以上，恢复生产时；
e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

8.2　 [bookmark: _Toc136245451][bookmark: _Toc136245501]组批与抽样
8.2.1　 [bookmark: _Toc136245452]组批
按同种同规格产品进行组批，透光陶瓷板以1500㎡为一批，不足1500㎡仍以一批计。
8.2.2　 [bookmark: _Toc136245453]抽样
每批随机抽取3片产品，对于需加工后交货的产品，应随机抽取总面积应小于5㎡的样品。
8.2.3　 [bookmark: _Toc136245454]判定规则
按表4所规定的项目、试验方法和表3所规定数量和制样要求进行检验，经检验所有的试样均合格，则该批产品为合格，凡有一项或一项以上不合格，综合判定该批产品不合格。
9　 [bookmark: _Toc136245455][bookmark: _Toc136245502][bookmark: _Toc146724108][bookmark: _Toc146727482]标志、包装、运输和贮存
9.1　 [bookmark: _Toc16588824][bookmark: _Toc17817812][bookmark: _Toc17819737][bookmark: _Toc17820207][bookmark: _Toc61343017][bookmark: _Toc136245456][bookmark: _Toc136245503]标志和包装
9.1.1　 [bookmark: _Toc16588825][bookmark: _Toc17817813][bookmark: _Toc17819738][bookmark: _Toc17820208][bookmark: _Toc61343018]出厂的透光陶瓷板应有清晰、牢固、完整的标志。标志应至少包含以下内容：
1. 按4.3规定的标记；
1. 生产厂名称；
1. 生产日期。
9.1.2　 采用的包装应符合相关包装标准的要求，应保证产品在搬运中不破损，能承受重量1.5kN以上不变形，并满足在正常条件下安全装卸和运输的要求。
9.1.3　 透光陶瓷板应按品种、分类等分别包装，并付质量合格证书，质量合格证书应具有以下内容：
1. 产品名称、产品类型、执行标准、商标；
1. 生产厂名称、详细厂址；
1. 规格型号、出厂检验项目性能指标；
1. 批号、检验员、出厂日期
1. 产品说明书和出厂合格证。
9.2　 [bookmark: _Toc16588826][bookmark: _Toc17817814][bookmark: _Toc17819739][bookmark: _Toc17820209][bookmark: _Toc61343019][bookmark: _Toc136245457][bookmark: _Toc136245504]运输
搬运时应轻拿轻放，严禁摔、扔，以防破损。运输时应有防雨、防潮、防撞措施。
9.3　 [bookmark: _Toc16588827][bookmark: _Toc17817815][bookmark: _Toc17819740][bookmark: _Toc17820210][bookmark: _Toc61343020][bookmark: _Toc136245458][bookmark: _Toc136245505]贮存
9.3.1　 产品贮存场地应平整、坚实，按品种、规格、色号采用平放或竖放，产品堆码高度应适当，以免压坏包装箱或产品。
9.3.2　 室外贮存应有遮盖措施。
9.4　 [bookmark: _Toc136245459][bookmark: _Toc136245506]使用说明
制造商应提供产品使用及施工说明，说明其施工条件、施工方法、使用场所及注意事项等。
___________________________
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