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[bookmark: _Toc150154403]前言
[bookmark: _Hlk107916997][bookmark: _Hlk119399917]本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》和GB/T 20001.10—2014《标准编写规则第10部分：产品标准》的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国工程建设标准化协会提出。
本文件由中国工程建设标准化协会建筑与市政工程产品应用分会归口管理。
本文件负责起草单位：
本文件参加起草单位：
本文件主要起草人：
本文件为首次发布。
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[bookmark: _Toc20435][bookmark: _Toc112764935][bookmark: _Toc107918425][bookmark: _Toc121339589][bookmark: _Hlk112764215]输配水阀门橡胶密封件通用技术条件
1 [bookmark: _Toc306717917][bookmark: _Toc150154404]范围
本文件规定了输配水阀门橡胶密封件通用技术条件（以下简称“橡胶密封件”）的术语和定义、材料、要求、检验与试验方法、检验规则、标志、包装和贮运。
[bookmark: _Toc306717918][bookmark: _Toc211241690]本文件适用于介质温度为 0℃～65℃的原水、自来水的输配水阀门橡胶密封件通用技术条件。
2 [bookmark: _Toc150154405]规范性引用文件
[bookmark: _Hlk119400064]下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 528  硫化橡胶或热塑性橡胶  拉伸应力应变性能的测定
GB/T 531.1  硫化橡胶或热塑性橡胶  压入硬度试验方法  第1部分：邵氏硬度计法(邵尔硬度)
GB/T 3512  硫化橡胶或热塑性橡胶  热空气加速老化和耐热试验
GB/T 3672.1—2002  橡胶制品的公差  第1部分:尺寸公差
GB/T 5721  橡胶密封制品标志、包装、运输、贮存的一般规定
GB/T 7759.1  硫化橡胶或热塑性橡胶  压缩永久变形的测定  第1部分：在常温及高温条件下
GB/T 7760  硫化橡胶或热塑性橡胶与硬质板材粘合强度的测定  90°剥离法
GB/T 17219  生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准
GB/T 21873  橡胶密封件 给、排水管及污水管道用接口密封圈  材料规范
GB/T 2828.1—2008  计数抽样检验程序  第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
HG/T 3090—1987  模压和压出橡胶制品  外观质量的一般规定
3 [bookmark: _Toc150154406]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
4 [bookmark: _Toc107918008][bookmark: _Toc115871734][bookmark: _Toc107918009][bookmark: _Toc112764939][bookmark: _Toc107918429][bookmark: _Toc115871723][bookmark: _Toc112764940][bookmark: _Toc107917997][bookmark: _Toc2609][bookmark: _Toc107918430][bookmark: _Toc107917996][bookmark: _Toc107918441][bookmark: _Toc112764951][bookmark: _Toc112764952][bookmark: _Toc20105][bookmark: _Toc127457580][bookmark: _Toc115871722][bookmark: _Toc31191][bookmark: _Toc107918442][bookmark: _Toc121339593][bookmark: _Toc150154407][bookmark: OLE_LINK2]材料
橡胶密封件材料选用应符合表 1 的规定。
表1 橡胶密封件材料表
	橡胶件牌号
	适用介质
	性能特点
	适用温度（℃）

	EPDM
	清水、饮用水
	耐酸碱、耐臭氧老化、耐腐蚀
	-50～150

	NBR
	污水、燃气、油性
	耐油性、耐磨、耐热性
	-50～120

	HNBR
	污水、燃气、油性
	耐油性、耐磨、耐热性、耐臭氧、耐酸碱等
	-30～150

	NR
	清水、饮用水
	粘结性、耐磨性、弹性大
	-60～80

	CR
	油性
	耐臭氧、耐油、耐酸碱、耐老化
	-45～100

	FKM
	清水、饮用水
	耐酸碱、耐油、抗辐射、耐高真空
	-20～200



5 [bookmark: _Toc150154408]要求
5.1 [bookmark: _Toc107918446][bookmark: _Toc150154409]  外观
5.1.1 模压橡胶密封件的外观质量应符合HG/T 3090—1987中表1的规定。
5.1.2 压出橡胶密封件的外观质量应符合HG/T 3090—1987中表2的规定。
5.2 [bookmark: _Toc150154410]  尺寸
5.2.1 模压橡胶密封件公称尺寸不大于DN300的，其公差应符合GB/T 3672.1—2002中表1中的M3级要求；模压橡胶密封件公称尺寸大于DN300的，其公差应符合GB/T 3672.1—2002中表1中的M4级要求。压出橡胶密封件的公差应符合GB/T 3672.1—2002中表2～表7中的精密级的规定。
5.2.2 输配水阀门包胶件胶层厚度应符合表2规定。
表 2  包胶件胶层厚度要求                     单位为毫米
	规格
	密封面厚度
	非密封面厚度

	40≤DN＜125
	2～6
	≥1

	125≤DN＜300
	4～8
	≥1.5

	DN≥300
	6～12
	≥2



5.3 [bookmark: _Toc107918448][bookmark: _Toc150154411]  性能
橡胶密封件性能应符合表3的规定。
表 3  橡胶密封件性能要求
	项目
	单位
	要求值
	试验方法

	
	
	50 级
	60 级
	70 级
	80 级
	

	硬度
	ShoreA
	50±5
	60±5
	70±5
	80±5
	GB/T 531.1

	拉伸强度
	MPa
	≥11
	≥11
	≥13
	≥13
	GB/T 528

	拉断伸长率
	%
	≥400
	≥325
	≥225
	≥150
	

	热空气老化
	拉伸强度变化
	%
	≤20
	≤20
	≤20
	≤20
	GB/T 3512

	
	硬度变化
	ShoreA
	+8～-5
	+8～-5
	+8～-5
	+8～-5
	GB/T 3512

	
	拉断伸长率变化
	%
	+10～-30
	+10～-30
	+10～-30
	+10～-40
	

	压缩永久变形（压缩率25%）
	23℃，72h
	%
	≤12
	≤12
	≤12
	≤12
	GB/T 7759.1

	
	70℃，24h
	
	≤20
	≤20
	≤20
	≤20
	

	剥离强度a
	KN/m
	≥8
	GB/T 7760

	a仅适用于包胶件。



5.4 [bookmark: _Toc107918449][bookmark: _Toc150154412]  卫生性能
橡胶密封件卫生性能应符合 GB/T 17219的规定。
6 [bookmark: _Toc150154413]检验与试验方法
6.1 [bookmark: _Toc107918453][bookmark: _Toc150154414] 外观检验
橡胶密封件外观检查方法参照HG/T 3090—1987标准,外观检验结果应符合5.1的规定。
6.2 [bookmark: _Toc150154415] 尺寸检验
橡胶密封件尺寸用游标卡尺、千分尺或投影仪检验,其结果应符合5.2的规定。
6.3 [bookmark: _Toc150154416] 性能试验
6.3.1 硬度试验
把橡胶密封件置于坚固的水平面上，拿住硬度计，平稳的把压足压在试样上，压好后应在3s时读数，如有其它时间间隔读数必须说明。硬度试验结果应符合5.3的规定。
6.3.2 拉伸强度、拉断伸长率试验
橡胶密封件拉伸强度、拉断伸长率试验按GB/T 528的方法进行，其试验结果应符合5.3的规定。
6.3.3 热空气老化试验
橡胶密封件应按GB/T 3512方法进行热空气老化试验，其硬度、拉伸强度、拉断伸长率的变化率试验结果应符合5.3的规定。
6.3.4 压缩永久变形试验
橡胶密封件压缩永久变形试验按GB/T 7759.1方法进行，试验结果应符合5.3的规定。
6.3.5 剥离强度试验
包胶类橡胶密封件应按GB/T 7760试验方法做剥离强度测试，剥离强度试验结果应符合5.3的规定。
6.4 [bookmark: _Hlk129871481][bookmark: _Toc150154417] 卫生检验
橡胶密封件卫生试验按 GB/T 17219 的方法进行，其试验结果应符合5.4的规定。
7 [bookmark: _Toc150154418]检验规则
7.1 [bookmark: _Toc150154419]  检验分类
检验分出厂检验和型式试验两种。
7.2 [bookmark: _Toc150154420]  出厂检验
7.2.1 同品种、同规格的橡胶密封件以不超过5000件为一批。
7.2.2 橡胶密封件的外观应逐件进行检验。
7.2.3  橡胶密封件尺寸检验按GB/T 2828.1—2008中的特殊检验水平S-2，可接收质量限（AQL）为4%进行抽样。
7.3 [bookmark: _Toc150154421]  型式试验
7.3.1 当有下列情况之一时，应对本文件规定的全部要求进行型式检验：
a）新产品定型、产品转厂生产时或重新开模后；
b）正式生产后，如材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；
c）停产一年后恢复生产时；
d）出厂检验结果与上次型式试验有较大差异时；
e）国家质量监督机构或用户提出型式检验要求时。
f）宜每年至少进行一次全项试验。
7.3.2 型式试验检验项目按表4。
7.3.3 判定规则
若检验结果出现不合格时，应取双倍试样对不合格项目进行复试，若复试不合格，该批橡胶密封件为不合格品。
表 4  检验项目
	序号
	检验项目名称
	出厂检验
	抽样检验
	型式试验
	要求条款号
	试验方法条款号

	1
	外观
	√
	—
	√
	5.1
	6.1

	2
	尺寸
	—
	√
	√
	5.2
	6.2

	3
	性能
	硬度
	—
	—
	√
	5.3
	6.3.1

	
	
	拉伸强度、拉断伸长率
	—
	—
	√
	5.3
	6.3.2

	
	
	热空气老化
	—
	—
	√
	5.3
	6.3.3

	
	
	压缩永久变形
	—
	—
	√
	5.3
	6.3.4

	
	
	剥离强度
	—
	—
	√
	5.3
	6.3.5

	4
	卫生性能
	—
	—
	√
	5.4
	6.4

	注：“√”表示必做项目，“—”表示不必做项目。



8 [bookmark: _Toc150154422]标志、包装和贮运
8.1 [bookmark: _Toc150154423][bookmark: _Toc10746]  标志
a) 产品标志应在本体表面明显位置，采用激光打印或其他永久性标识标注本标准号。
b) [bookmark: _Toc32578]橡胶密封件上应清晰标注材质、硬度（有要求时）、生产日期的永久性标识。
8.2 [bookmark: _Toc150154424]  包装和贮运
橡胶密封件的包装、贮运应符合GB/T 5721的规定。
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