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[bookmark: _Toc161063776][bookmark: _Toc160999662]前  言b
本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》和GB/T 20001.10—2014《标准编写规则 第10部分：产品标准》的规则起草。
本文件是按中国工程建设标准化协会《关于印发<2023年第二批工程建设协会标准制订、修订计划>的通知》（建标协字[2023]050号）的要求制订。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由中国工程建设标准化协会提出。
[bookmark: _Hlk161931634]本文件由中国工程建设标准化空间结构专业委员会归口管理。
本文件负责起草单位：东南大学，江苏再声新材料科技有限公司。
本文件参加起草单位：广东省建筑科学研究院有限责任公司，南京东亦南工程科技有限公司，中国建筑第八工程局有限公司，扬州大学，东南大学建筑设计研究院有限公司，中国矿业大学，江苏城乡建设职业学院，广州市城市规划勘测设计研究院。
本文件主要起草人：

本文件主要审查人：

外包金属板无机填料芯材装饰防火一体化复合板
[bookmark: _Toc161063777][bookmark: _Toc160999663]1范围
本文件规定了无机填料芯材防火金属复合板的术语和定义、分类、规格和标记、原材料、一般要求、试验方法、检验规则、标志与合格证书、包装、运输和贮存。
本文件适用于建筑幕墙及其他室内外装饰用的铝、钢和铜等防火金属复合板。
[bookmark: _Toc161063778][bookmark: _Toc3735][bookmark: _Toc8488][bookmark: _Toc1070][bookmark: _Toc4967][bookmark: _Toc12551][bookmark: _Toc27230][bookmark: _Toc17095_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc20853][bookmark: _Toc160999664]2规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅注日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK10][bookmark: OLE_LINK8]GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法
GB/T 1040.3 塑料 拉伸性能的测定 第3部分:薄膜和薄片的试验条件
GB/T 1457 夹层结构滚简剥离强度试验方法
GB/T 1634.2 塑料 负荷变形温度的测定 第2部分:塑料和硬橡胶
GB/T 1720漆膜附着力测定法
GB/T 1732漆膜耐冲击性测定法
GB/T 1740漆膜耐湿热测定法
GB/T 1766色漆和清漆 涂层老化的评级方法
GB/T 1771色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定
GB/T 2059铜及铜合金带材
GB/T 2790胶粘剂 180°剥离强度试验方法 挠性材料对刚性材料
GB/T 2918塑料试样状态调节和试验的标准环境
GB/T 3190变形铝及铝合金化学成分
GB/T 3280不锈钢冷轧钢板和钢带
GB/T 3880.2 一般工业用铝及铝合金板、带材 第2部分:力学性能
GB/T 3880.3 一般工业用铝及铝合金板、带材 第3部分:尺寸公差
GB/T 4956磁性基体上非磁性覆盖层 厚度测量 磁性法
GB/T 4957非磁性基体金属上非导电覆盖层 覆盖层厚度测量 涡流法 
GB/T 5231加工铜及铜合金牌号和化学成分
GB/T 6388运输包装收发货标志
GB/T 6672塑料薄膜和薄片厚度测定 机械测量法
GB/T6739 色漆和清漆铅笔法测定漆膜硬度
GB8076 混凝土外加剂
GB 8624-2012 建筑材料及制品燃烧性能分级
GB/T 9286色漆和清漆 漆膜的划格试验
GB/T 9754色漆和清漆 不含金属颜料的色漆漆膜之 20°、60°和 85°镜面光泽的测定
GB/T 9780-2013 建筑涂料涂层耐沾污性试验方法
GB/T 11942 彩色建筑材料色度测量方法
GB/T 12754彩色涂层钢板及钢带
GB/T 14402建筑材料及制品的燃烧性能燃烧热值的测定
GB/T 16259-2008 建筑材料人工气候加速颜色化试验方法
GB/T16578.2 塑料薄膜和薄片耐撕裂性能的测定 第2部分:埃莱门多夫(E1mendor)法
GB/T17748-2016建筑幕墙用铝塑复合板
GB/T 30794 热熔型氟树脂涂层(干膜)中聚偏二氟乙烯(PVDF)含量测定 熔融温度下降法
JG/T 339-2012 建筑用钛锌合金饰面复合板
GB/T 3880.2 一般工业用铝及铝合金板、带材
GB/T 3880.3 一般工业用铝及铝合金板、带材 第3部分:尺寸公差
GB/T 4956 磁性基体上非磁性覆盖层厚度测量 磁性法。
GB 5237. 6 铝合金建筑型材 第6部分：隔热型材
GB 50009建筑结构荷载规范
GB 50189公共建筑节能设计标准
GB 50429铝合金结构设计规范
GB/T 191包装储运图示标志
GB/T 2828.1计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
[bookmark: OLE_LINK16][bookmark: OLE_LINK15]GB/T 3199铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存
GB/T 6388运输包装收发货标志
GB/T 8484 建筑外窗保温性能分级及检测方法
GB/T 9978.1建筑构件耐火试验方法 第1部分：通用要求
GB/T 14436 工业产品保证文件 总则
GB/T 15227 建筑幕墙气密、水密、抗风压性能检测方法
GB/T 18250建筑幕墙层间变形性能分级及检测方法 
GB/T 19889.3声学 建筑和建筑构件隔声测量 第3部分：建筑构件空气声隔声的实验室测量
[bookmark: OLE_LINK13]GB/T 21086建筑幕墙
GB/T 31402塑料 塑料表面抗菌性能试验方法
JGJ 75夏热冬暖地区居住建筑节能设计标准
JG/T 187 建筑门窗用密封胶条
JC/T 2561 建筑装饰用不燃级金属复合板
[bookmark: _Toc161063779][bookmark: _Toc160999665]3术语
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Hlk161931986]3.1无机填料芯材装饰防火金属复合板Decorated Fireproof Metal Composite Board Filled with Inorganic Core Material
[bookmark: _Hlk161932010]以防火无机填料芯材为主要成分，两面为装饰用金属材料薄板，并采用连续热压复合工艺生产的装饰板材。
3.2瑕疵点 Spot
产品装饰面层的局部缺陷，GB/T 17748-2016，定义 3.4。
3.3鼓泡 bubble
产品金属或装饰面层的局部凸起。[GB/T 17748-2016，定义3.5]
[bookmark: _Hlk161932073]3.4无机填料芯材 Inorganic Core Material
以无机填料（主要成分为硅、铝、镁等不燃无机材料，经充分混合、熔融而成）通过胶凝浆料粘结到网格布构成。
[bookmark: _Hlk161932094]3.5金属材料薄板Metal Sheet
装饰用的铝、钢和铜等金属薄板。
[bookmark: _Toc161063780][bookmark: _Toc160999666]4分类
[bookmark: _Toc161063781][bookmark: _Toc160999667]4.1分类
4.1.1按面板金属材质分类及标记代号
表1 按面板金属材质分类及标记代号
	面板金属材质
	铝
	钢
	不锈钢
	铜
	钛锌
	其他

	代号
	AL
	ST
	SS
	CU
	TZ
	代号为元素符号


4.1.2按产品用途分类及标记代号
表2 按产品用途分类及标记代号
	按产品用途
	幕墙用
	装饰用

	代号
	W
	D


4.1.3按装饰面层材质分类及标记代号 
表3 按装饰面层材质分类及标记代号
	按装饰面层材质
	[bookmark: OLE_LINK6]氟碳树脂涂层型
	聚酯树脂涂层型
	覆膜型

	代号
	FC
	PE
	F


[bookmark: _Toc161063782]4.2规格
无机填料芯材装饰防火金属复合的常见规格见表4，其他规格可由供需双方商定。
表4 常规表格                       单位为毫米
	项目
	规格

	
	铝
	钢
	不锈钢
	钢
	钛锌

	长度
	2400、2440、3000、3200

	宽度
	1220、1250、1500
	1000、1250
	600、800、1000
	800、980

	厚度
	3、4



[bookmark: _Toc161063783][bookmark: _Toc160999668]4.2标记方法
无机填料芯材装饰防火金属复合板按图1所示进行标记





□---□---□---□
主参数（抗风压性能）
装饰面层材质
                  金属面板材质
产品用途
图1 无机填料芯材装饰防火金属复合板标记图
示例：
无机填料芯材装饰防火金属复合板，幕墙-铝-氟碳涂层，抗风压性能3.5 kPa，标记为： W-AL-FC-3.5。
[bookmark: _Toc161063784][bookmark: _Toc160999669]5无机填料芯材装饰防火金属复合板通用要求
[bookmark: _Toc161063785][bookmark: _Toc160999670]5.1性能
5.1.1抗风压性能


抗风压性能指标应根据自无机填料芯材装饰防火金属复合板所受的风荷载标准值 确定，且不应小于1.0kPa， 的计算应符合现行国家标准《建筑结构荷载规范》GB 50009的有关规定。
5.1.2水密性能
水密性能指标应符合现行国家标准《建筑幕墙气密、水密、抗风压性能检测方法》GB/T 15227的有关规定，且不应该小于3级。
5.1.3气密性能
气密性能指标应符合现行国家标准《建筑幕墙气密、水密、抗风压性能检测方法》GB/T 15227的有关规定，且不应该小于3级。
5.1.4热工性能
无机填料芯材装饰防火金属复合板的传热系数应符合现行国家标准《建筑外窗保温性能分级及检测方法》GB/T 8484的有关规定，确定玻璃（或其他透明材料）无机填料芯材装饰防火金属复合板遮阳系数应满足国家现行标准《公共建筑节能设计标准》GB 50189和《夏热冬暖地区居住建筑节能设计标准》JGJ 75的要求，传热系数不低于3级。
5.1.5 空气声隔声性能
空气声隔声性能以计权隔声量作为分级指标，应满足室内声环境的需要，应符合现行国家标准《声学 建筑和建筑构件隔声测量 第3部分：建筑构件空气声隔声的实验室测量》GB/T 19889.3 的有关规定，其隔声量不得低于3级(30~35db)。
5.1.6耐撞击性能
耐撞击性能应满足设计要求。人员流动密度大或青少年、幼儿活动的公共建筑的无机填料芯材装饰防火金属复合板，耐撞击性能检测应符合现行行业标准《纤维水泥平板 第1部分：无石棉纤维水泥平板》JC∕T 412.1的有关规定，不低于C2级别。
5.1.7耐火完整性能
燃烧性能应不低于 GB 8624-2012中A(A2-s1，d0，t0)级的要求。耐火完整性能应符合现行国家标准《建筑构件耐火试验方法 第1部分：通用要求》GB/T 9978.1的有关规定，耐火完整性能不低于2小时。
5.1.8平面层间变形性能
无机填料芯材装饰防火金属复合板平面层间变形性能应符合现行国家标准《建筑幕墙层间变形性能分级及检测方法》GB/T 18250 的有关规定，符合5级要求。
[bookmark: _Toc161063786][bookmark: _Toc160999671]5.2材料要求
5.2.1 铝板
铝板的化学成分应符合 GB/T 3190的要求，力学性能和尺寸偏差应符合 GB/T3880.2、GB/T 3880.3的要求:幕墙用的铝板应为符合 GB/T 3880.2 要求的 3×××系列、5×××系列或耐腐蚀性及力学性能更好的其他系列铝合金。
5.2.2钢板
钢板应经热镀锌或热镀铝锌合金处理，其力学性能、镀层重量和基材厚度偏差(钢基材包括镀层)应符合 GB/T 12754 的要求。
5.2.3不锈钢板
不锈钢板应符合 GB/T 3280 的要求。
5.2.4铜板
铜及铜合金的化学成分应符合 GB/T 5231 的要求，力学性能和尺寸偏差应符合 GB/T 2059 的要求。
5.2.5钛锌板
钛锌板应符合 JG/T 339-2012中5.1的要求。
5.2.6涂层
幕墙用不燃级铝复合板、不燃级钢复合板表面宜选用氟碳树脂涂层，也可采用其他性能相当或更优异的涂层。当采用聚偏二氟乙烯(PVDF)树脂涂层时，按照 GB/T 30794 检测聚偏二氣乙烯树脂含量不应低于涂层中树脂总量的 70%。
5.2.7覆膜
幕墙用覆膜不燃级铝复合板、不燃级钢复合板表面宜选用氟碳薄膜，也可采用其他性能相当或更优异的膜材。氟碳覆膜材料主要技术指标应符合表2的要求。
表5 氟碳薄膜主要技术指标
	技术指标
	要求 
	试验方法

	外观
	不得有针孔、鱼眼、鼓包、折痕、杂质印、气泡、皱褶、划伤等缺陷
	目视

	厚度偏差
	±10%
	千分尺

	断裂伸长率
	≥95%
	GB/T 1040.3


5.2.8芯材
表6 芯材主要技术指标
	技术指标
	要 求
	试验方法

	外观
	不允许有鼓泡、凹凸、硬料、空料、断料接头等缺陷
	目视



	尺寸偏差
	厚度
	±0.1 mm
	游标卡尺

	
	宽度
	±1 mm
	钢直尺


	
	卷断面错位
	≤5 mm
	钢直尺


	拉伸强度
	≥4 MPa
	GB/T 228.1


	72h吸水率
	≤6%
	附录 A

	热值
	≤3 MJ/kg
	GB/T 14402


5.2.9无机填料芯材装饰防火金属复合板物理力学性能
金属复合板物理力学性能应符合表7的要求。
表7 物理力学性能表
	项 目
	技术要求

	
	幕墙用
	装饰用

	弯曲强度/MPa
	≥100
	≥50

	弹性模量/MPa
	≥2.0×104
	—

	贯穿阻力/kN
	≥70
	—

	剪切强度/MPa
	≥22.0
	—

	滚简剥离强度/(N·mm/mm)
	平均值
	≥110
	—

	
	最小值
	≥100
	—

	180°剥离强度/(N/mm)
	平均值
	—
	≥5

	
	最小值
	—
	≥4

	耐温差性
	剥离强度下降率/%
	≤10

	
	附着力a/级
	划圈法

	1

	
	
	划格法
	0

	
	外观
	无变化

	热膨胀系数/℃-1
	≤4.00×10-5
	—

	热变形温度/℃
	≥95
	≥85

	耐热水性
	外观
	无变化

	
	滚简剥离强度下降率/%
	≤25
	—

	a 覆膜采用划格法；涂层划圈法或划格法可任选一种，仲裁时采用划圈法。


[bookmark: _Toc161063787][bookmark: _Toc160999672]6外观要求
[bookmark: _Toc85392437]6.1金属基材厚度
金属基材厚度应符合表8的要求。
表8 金属基材厚度（mm）
	项 目
	技术指标

	
	幕墙用
	其他装饰用

	铝板
	≥0.50
	≥0.20

	钢板
	—
	≥0.18

	不锈钢板
	≥0.28
	≥0.18

	铜板
	≥0.30
	≥0.30

	钛锌板
	≥0.50
	≥0.20


6.2 外观
外观应整洁:装饰面应符合表9的要求，非装饰面应无影响产品使用的损伤。
表9 外观
	缺陷名称a
	技术要求

	压痕、印痕
	不允许

	漏涂
	不允许

	波纹
	不允许

	鼓泡
	不允许

	疵点
	最大尺寸≤3mm，数量≤3个/m2

	划伤、擦伤
	不允许

	色差b
	目测不明显，争议时色差 ∆≤2

	分层、裂纹、起皮、毛刺、夹杂
	不允许

	a 对于表中未涉及的表面缺陷，由供需双方商定。
b 装饰性的花纹和色彩除外。


6.3尺寸允许偏差
尺寸允许偏差应符合表10的要求，特殊规格的尺寸允许偏差可由供需双方商定
表10 尺寸允许偏差
	项 目
	技术要求

	长度/mm
	±3

	宽度/mm
	±2

	厚度/mm
	±0.2

	对角线差/mm
	≤3

	边直度/(mm/m)
	≤1

	翘曲度/(mm/m)
	≤2



6.4装饰面层厚度

涂层厚度应符合表11的要求，覆膜型膜厚应不小于150。
表11 涂层厚度                       单位为毫米
	项 目
	技术要求

	
	幕墙用
	装饰用

	铝板
	氟碳
	二涂
	平均值≥25，最小值≥23

	
	
	三涂
	平均值≥32，最小值≥30

	
	聚酯
	—
	平均值≥16，最小值≥14

	钢板
	—
	平均值≥20


6.5装饰面层性能
装饰面层性能应符合表12的要求。
注1:不燃级不锈钢、铜及钛锌复合板装饰面通常无涂层或覆膜:
注2:除非有特殊说明，以下所称的涂层均指产品装饰面层。
表12 装饰面层性能
	项 目
	技术要求

	
	幕墙用
	装饰用

	表面铅笔硬度
	≥HB

	光泽度偏差
	≤10

	柔韧性/T
	≤2
	≤3

	附着力a/级
	划圈法
	1

	
	划格法
	0

	耐冲击性/(kg·cm)
	≥50
	≥20

	耐磨耗性(L/μm)
	≥5
	—

	耐盐酸性
	无变化

	耐油性
	无变化

	耐碱性
	氟碳
	无鼓泡、凸起、粉化等异常，色差 ΔE≤2

	
	聚酯
	—
	无变化

	耐硝酸性
	无鼓泡、凸起、粉化等异常，色差 ΔE≤5
	—

	耐溶剂性
	不露底

	耐沾污性/%
	≤5

	耐人工气候老化性
	外观
	无开胶

	
	色差 ΔE
	≤4.0
	≤2.0

	
	失光率/级
	≤2

	
	其他老化性能/级
	0

	耐盐雾性
	外观
	无开胶

	
	耐盐雾性等级/级
	≤1

	a 覆膜采用划格法;涂层划圈法或划格法可任选一种，仲裁时采用划圈法。


6.6燃烧性能
燃烧性能应不低于GB 8624-2012中A(A2-s1，d0，t0)级的要求。
[bookmark: _Toc161063788][bookmark: _Toc160999673]7性能试验方法
7.1金属基材厚度
从试样上剥下的金属板作为试件。用最小分度值为0.01mm的测量器具测量金属板的厚度(不应包含涂层等的厚度)。测量点至少包含四角和中心共五个部位。以全部测量值的算术平均值作为检验结果。
7.2外观
在非阳光直射的自然光下，将板按同一生产方向并排侧立拼成一面，板与水平面夹角为(70±10)'距拼成的板面中心 3m处目测。对目测到的各种缺陷，用最小分度值为1mm 的直尺测量其最大尺寸。抽取和摆放试样者不应参与目测试验。
当对目测色差结果有争议时，应按 GB/T 11942的规定进行色差仲裁试验，试验中应保持试件生产方向的一致性。
7.3 尺寸允许偏差
7.3.1 长度和宽度
用最小分度值为 0.01mm 的测量器具，测量从板边向内至少20mm 处的厚度。测量点至少包含四角和四边中点等部位。以全部测量值与标称值之间的最大差值作为检验结果。
7.3.2 厚度
用最小分度值为0.01mm 的测量器具，测量从板边向内至少 20m 处的厚度。测量点至少包含四角和四边中点等部位。以全部测量值与标称值之间的最大差值作为检验结果。
7.3.3 对角线差
用最小分度值为1mm 的钢卷尺测量并计算同一张板上两对角线长度之差值。以三块样品的差值最大值作为检验结果。
7.3.4 边直度
将板平放于平台上，用 1000m 长的钢直尺的侧边与板边相靠，再用塞尺测量板的边沿与钢直尺的侧边之间的最大间隙。以各边全部测量值中的最大值作为检验结果。
7.3.5 翘曲度
将板凹面向上平放于水平台上，用1000mm长的钢直尺侧立于板上面，再用一最小分度值为0.5m的直尺测量钢直尺与板之间的最大缝隙高度。以全部测量值中的最大值作为检验结果。
7.4 装饰面层厚度
不燃级钢复合板装饰面层厚度按 GB/T 4956的规定进行，不燃级铝复合板装饰面层厚度按 GB/T 4956的规定进行：测量点应至少包括四角和中心共五个部位，以全部测量值中的最小值和算术平均值作为检验结果。
7.5 装饰面层性能
装饰面层性能包括表面铅笔硬度、光泽度偏差、柔韧性、附着力、耐冲击性、耐磨耗性、耐盐酸性、耐油性、耐碱性、耐硝酸性、耐溶剂性、耐沾污性、耐人工气候老化性和耐盐雾性，测试方法参照现行行业标准《建筑装饰用不燃级金属复合板JC/T 2561》。
7.6 复合板物理力学性能
复合板物理力学性能包括弯曲强度、弯曲弹性模量、剥离强度、耐温差性、热膨胀系数、热变形温度、耐热水性和燃烧性能，测试方法参照现行行业标准《建筑装饰用不燃级金属复合板JC/T 2561》。
[bookmark: _Toc161063789][bookmark: _Toc160999674]8检验规则
[bookmark: _Toc161063790][bookmark: _Toc160999675]8.1检验类别
检验类别分为出厂检验和型式检验
[bookmark: _Toc161063791][bookmark: _Toc160999676]8.2出厂检验
8.2.1检验项目
8.2.1.1出厂检验项目应为外观和尺寸允许偏差，应符合表5和表6。
8.2.2组批规则
同一批原材料、同一代号、数量500件应为一批，不足500件按一批计算。
8.2.3 抽样方案和判定规则
采用GB/T 2828.1中的正常检验二次抽样方案，检验水平为II，接受质量限AQL等于4.0，且抽样每批不少于10%，且应不少于3件。
[bookmark: _Toc161063792][bookmark: _Toc160999677]8.3型式检验
8.3.1 检验项目应符合表8中型式检验栏目的要求。
8.3.2 有下列情况之一时应进行型式检验：
a)  新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
b)  正式生产后，当结构、材料、工艺有较大改变而可能影响产品性能时；
c)  正常生产时每两年检验一次；
d)  产品停产两年后，恢复生产时；
e)  交收检验结果与上次型式检验有较大差别时； 
f） 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时；
8.3.3 判定规则
按照表8规定的型式检验的检验项目，确定自新风抗菌铝合金骨架复合墙体的各项性能等级，并不得低于现行国家标准《建筑幕墙》GB/T 21086规定的最低要求。
8.3.4 抽样方案
抽样方案如下:
a) 对外观和尺寸允许偏差检验，抽样每批不少于10%，且应不少于3件。
b) 对力学性能和物理性能检验，每项试验每批3件。
8.3.4.1组批规则
同一规格、同一批原材料、同一代号、同一构造的产品应为一批。
8.3.4.2判定规则
a) 对外观和尺寸允许偏差检验标准应符合表8中型式检验栏目的要求。
b) 对力学性能和物理性能检验标准应符合表8中型式检验栏目的要求；当三件样品有两件同一性能判定不合格时，该批产品应判定为不合格；其中一项试验的一件样品不合格时，应重新抽取加倍数量样品检验，检验样品全部合格时，该批产品判断合格。
[bookmark: _Toc161063793][bookmark: _Toc160999678]9标志和合格证书
[bookmark: _Toc161063794][bookmark: _Toc160999679]9.1标志
在产品明显部位标明下列标志:
a）	制造商名或商标；
b）	产品名称和标记。
[bookmark: _Toc161063795][bookmark: _Toc160999680]9.2合格证书
9.2.1出厂检验和交货批应有产品合格证书。产品合格证书编制应符合现行国家标准《工业产品保证文件 总则》GB/T 14436的有关规定。
9.2.2产品合格证书应包括下列内容：
a) 产品标记和商标；
b) 生产日期、检验日期以及质量检验印章；
c) 制造商名称、地址及质量问题受理部门联系电话；
d) 产品质量证明书，包括：成品性能、材料合格证书和检测报告、出厂检测项目及检测报告等。
[bookmark: _Toc161063796][bookmark: _Toc160999681]10包装、运输、贮存
[bookmark: _Toc161063797][bookmark: _Toc160999682]10.1包装
10.1.1包装应使用无腐蚀材料；其应采取防止复合板组件变形及覆面板损伤的措施。
10.1.2包装箱应有足够的牢固程度，在吊装、运输过程中不应发生损坏，铝合金材料包装应符合现行国家标准《铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存》GB/T 3199的有关规定。
10.1.3包装箱上的标志应符合现行国家标准《运输包装收发货标志》GB/T 6388的有关规定。
10.1.4包装箱上应有明显的“怕湿”、“小心轻放”、“向上”等标志，其图型应符合现行国家标准《包装储运图示标志》GB/T 191的有关规定。
[bookmark: _Toc161063798][bookmark: _Toc160999683]10.2运输
10.2.1  部件在运输过程中应平放，且保证不会发生相互碰撞，部件搬运时应轻拿轻放，严禁摔、扔、碰撞。
[bookmark: _Toc161063799][bookmark: _Toc160999684][bookmark: _Toc15976]10.3贮存
10.3.1部件应放在通风、干燥的地方，严禁与酸碱等类物质接触，并要严防雨水渗入。
10.3.2 堆放场地应坚实、平坦、干燥，部件不允许直接接触地面。
10.3.3 产品的存放处应清洁、干燥、通风和无腐蚀介质。
10.3.4部件应平放存放，不得侧立。
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