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	前  言
	1   总    则
	1.0.1   为规范激光扫描法检测混凝土结合面粗糙度的技术要求，提高检测效率，做到技术先进、数据可靠、经济合理，制定本规程。
	1.0.2   本规程适用于混凝土结合面粗糙度检测。
	1.0.3   混凝土结合面粗糙度检测除应符合本规程规定外，尚应符合国家现行有关标准和现行中国工程建设标准化协会有关标准的规定。

	2   术    语
	2.0.1   激光扫描法    laser scanning method
	2.0.2   混凝土结合面    concrete joint surface
	2.0.3   粗糙度    roughness
	2.0.4   点云    point cloud
	2.0.5   采集幅面    smpling window
	2.0.6   分析面    analysis surface
	2.0.7   基准面    reference plane
	2.0.8   轮廓线    profile
	2.0.9   基准线    reference line

	3   检测仪器
	3.1   仪器要求
	3.1.1   激光扫描设备应根据测量目的、测量场景、场地环境、精度要求选取。
	3.1.2   混凝土结合面粗糙度检测可选用无标志点的测量方式和有标志点的测量方式，标志规格和布置应满足测量设备要求及测量精度。
	3.1.3   激光扫描设备测量精度宜不小于0.1mm，分辨率不小于0.01mm。

	3.2   仪器校准
	3.2.1   每次使用激光扫描设备前应使用标准件对仪器扫描精度进行检验，精度达到本规程第3.1.3条的要求方可用于混凝土结合面粗糙度检测。
	3.2.2   当遇到下列情况之一时，激光扫描设备应委托计量机构进行校准：
	3.2.3   激光扫描设备的校准应符合现行行业标准《基于结构光扫描的光学三维测量系统校准规范》JJF 1951的有关规定。


	4   检测技术
	4.1   一般规定
	4.1.1   检测前应结合工程现场实际情况制定检测方案，包括工程名称、工程概况、测量范围、测点位置、测量方法、测量设备和预期成果。
	4.1.2   检测设备应确保设备在校准有效期内，并处于正常状态。
	4.1.3   现场检测时温度、湿度应满足设备要求，应避免外界环境对测量设备的干扰。
	4.1.4   激光扫描法检测混凝土结合面粗糙度的测区应具有代表性，数量和规格应满足工程需求或测试目的。
	4.1.5   仪器操作应规范、科学，数据记录应真实、准确，数据应按标准数据格式存档管理。
	4.1.6   激光扫描法检测混凝土结合面粗糙度时，宜提供结合面的三维粗糙度参数或二维粗糙度参数。

	4.2   技术要求
	4.2.1   激光扫描法检测混凝土结合面粗糙度可按照下列步骤进行：
	4.2.2   开始检测前应排查测量工作区安全隐患，确保检测过程中人员、设备安全。
	4.2.3   混凝土结合面粗糙度检测前应进行清洁处理，表面不应有遮挡或异物。
	4.2.4   开始扫描前应记录混凝土结合面粗糙成型工艺、外观缺陷情况，对结合面状况进行定性评价。
	4.2.5   采用设置标志点的方式检测混凝土结合面粗糙度时，测量开始前应在混凝土结合面表面或周围粘贴标志点，标志点间距根据采集幅面及设备性能确定，单幅采集范围内不宜少于4个可识别的标志点。
	4.2.6   结合面表面如存在镜面反射或反射光偏弱时应采用辅助手段改善其表面反射特性。
	4.2.7   现场宜分区域进行采集，单次采集幅面不应小于100mm×100mm，点密度不宜大于0.5mm；
	4.2.8   当采用标记点进行拼接时，应确保连续两次采集幅面内至少有3个可识别的共同标志点。


	5   数据处理
	5.1   一般规定
	5.1.1   混凝土结合面粗糙度数据处理内容包括数据分析范围选取、点云数据重构、数据提取与处理、结合面粗糙度统计分析四个方面。
	5.1.2   混凝土结合面的点云数据重构应根据结合面的形貌特征、分析目的确定分析区域，并利用计算机处理软件对数据进行范围选取、异常点排除、数据去噪、中位基准面变换处理。
	5.1.3   混凝土结合面的数据提取与处理、结合面粗糙度统计可从三维数据和二维数据两个方面开展。
	5.1.4   混凝土结合面的二维轮廓线宜从重构后的三维点云数据中提取。
	5.1.5   混凝土结合面测量得到的点云数据应采用三维笛卡尔坐标系，并使得X-〇-Y面与中位基准面重合、Z轴垂直中性基准面。
	5.1.6   混凝土结合面数据分析的采样精度应满足混凝土结合面粗糙度计算要求，结合面粗糙度计算的采样间距宜不大于0.5mm。
	5.1.7   不同混凝土结合面的粗糙度对比分析宜采用相同尺寸和相同采样间距。

	5.2   粗糙度参数计算
	5.2.1   激光扫描法所获取的结合面点云数据可采用中位基准面变换技术将点云数据的中位基准面转换到本规程第5.1.5条规定的坐标系，变换技术应按本规程附录A的规定执行。
	5.2.2   混凝土结合面点云数据宜进行等间距插值。等间距的点云数据可利用剖分算法重构结合面的数字化网格模型并存储。
	5.2.3   结合面三维粗糙度统计分析宜选用算数平均深度，即分析面上各点至计算基准面距离的平均值，按下式计算：
	5.2.4   结合面的二维轮廓线数据处理包括结合面轮廓线的提取、等间距插值和粗糙度参数统计分析。
	5.2.5   每个分析面二维轮廓线的数量按下式计算：
	5.2.6   分析面二维轮廓线的取样间距s宜不大于垂直于轮廓线方向分析面宽度的4%。
	5.2.7   二维粗糙度的统计分析宜选用轮廓算术平均偏差，即被测轮廓曲线上所有的点至轮廓计算基准线距离绝对值的平均值。
	5.2.8   当混凝土结合面粗糙处理明显不均匀时，宜划分不同区域分别给出粗糙度结果。当需要给出不同方向粗糙度时，宜在分析面上提取不同方向的轮廓线，给出不同方向的粗糙度结果。


	6   报告编制
	6.0.1   混凝土结合面粗糙度测量完成后应进行成果整理，数据记录宜按本规程附录B的规定执行。
	6.0.2   检测报告应包括以下内容：

	附录A   中位基准面坐标变换规则
	A.0.1   将点云坐标存入点云数据矩阵，中位基准面变换按下列公式计算，输出矩阵的前三列即为以全局坐标系平面为中位基准面的坐标数据。

	附录B   记录表
	用词说明
	引用标准名录
	条文说明
	制定说明
	1   总    则
	1.0.1   在国家政策的指导下建筑工业化进入新阶段，国内各省装配式混凝土结构得到迅速发展，大量应用叠合构件，而混凝土结合面往往是叠合构件的薄弱面，结合面粗糙处理良好，其力学性能近似整体浇筑，结合面粗糙处理不佳，则等同冷缝。我国装配式混凝土结构发展时间较短，各方面基础研究尚不完善。在蓬勃发展的背景下，预制构件生产和建造过程中蕴含潜在的安全隐患，结合面可能出现的浮浆、油污、渣土、积水等缺陷，这些因素均会直接影响结构构件的可靠性、整体性。此外，检测结果与验收标准不一致也是较为突出的问题。本技术规程的...
	1.0.2   本规程适用于新建或既有建筑的混凝土结合面粗糙度检测，包括预制装配领域构件质量的出厂与进场检验、改造加固领域构件质量的检测与评价、道路桥梁领域路面桥面质量控制。

	3   检测仪器
	3.1   仪器要求
	3.1.1   随着3D激光扫描法的推广应用，市场上激光扫描设备种类较多，在进行激光扫描时，要根据工程实际需求选择合适的激光扫描设备。

	3.2   仪器校准
	3.2.1   每次使用激光扫描设备前对仪器扫描精度进行检验是必要的，避免激光扫描设备在存放和运输过程中产生偏差，保证扫描结果的准确性。同时，标准件随着使用次数增多亦会产误差，建议标准件定期检定或校准。


	4   检测技术
	4.1   一般规定
	4.1.1   检测方案是检测工作的指导性文件，且常常作为检测合同的附件，需与委托方沟通，明确测量范围、测点位置、测量方法、测量设备和预期成果等，避免可能产生的纠纷。检测方案应结合工程现场实际情况，保证检测工作的现场可实施性。
	4.1.2   激光扫描设备需要定期送至第三方计量机构进行检定、校准，以保证设备的正常使用状态及检测精度。
	4.1.3   激光扫描设备主要为电子设备，通常对环境具有一定要求。应在现场环境满足设备要求时进行检测，以保证检测数据的准确性。外界环境主要包括天气、粉尘、强光、振动、腐蚀性气体或液体等。
	4.1.6   粗糙度参数的选择考虑与现行标准的衔接，给出的三维和二维粗糙度参数参考了灌砂法得到的深度参数。

	4.2   技术要求
	4.2.1   激光扫描标记点是三维扫描过程中的重要标记物，可以反射设备发出的光线，反射的数据被传感器接收后，扫描软件对接收的数据再进行处理。激光扫描法检测混凝土结合面粗糙度时，激光扫描设备的操作应首先按照使用手册进行，并结合检测要求进行现场扫描测试。
	4.2.4   在混凝土结合面处产生的孔洞、疏松、缝隙、夹杂、脱空等缺陷，可定性描述缺陷类型、位置、面积等信息。
	4.2.7   点云密度设置较小时，扫描效率高，但采集到的数据较为稀疏，无法准确反映被扫描结合面的形貌特征；当点云密度设置较大时，得到的数据密集，能够准确地反映物体的细部特征，但扫描速度慢、花费时间多、后续数据处理工作难度大。因此，测区的选择及点云密度的设置应在满足检测目的和工程需求的情况下，合理选择及设置。
	4.2.8   由于激光扫描设备图像质量、扫描角度等多方面原因，有些标志点不能正确识别，因而建议现场扫描时采用尽可能多的标志点。


	5   数据处理
	5.1   一般规定
	5.1.1   混凝土结合面粗糙度数据处理内容包括确定数据分析范围：点云数据重构、数据提取与处理、结合面粗糙度统计分析四个方面。本条规定了混凝土结合面粗糙度数据处理的四个方面：首先，确定数据分析范围，明确研究目标和数据集，确保所收集和分析的数据对于评估混凝土结合面粗糙度来说是相关和充分的；其次，进行点云数据重构，将收集到的原始数据处理和转换成可分析的信息，并对数据进行预处理，包括数据异常点排除、去噪和坐标变换等操作，使其能够有效地用于后续的数据提取和分析；再次，进行数据提取与处理，按规则从重构数据...
	5.1.2   本条规定了混凝土结合面点云数据重构的处理要点，旨在将原始的点云数据转化为具有分析价值的信息。它要求先根据结合面的特征和分析目标确定分析区域，然后使用计算机软件进行数据处理，包括选择合适的数据范围以确保分析的相关性，排除数据中的异常点以提高数据质量，通过去噪处理减少噪声数据对分析结果的影响，进行中位基准面变换来统一比对规则。
	5.1.3   本条规定了混凝土结合面数据提取与处理、结合面粗糙度统计分析的两个维度，这种双维度的分析方法允许从不同的角度和层次对粗糙度进行评估。在三维分析中，可以利用点云数据来构建结合面的完整几何模型，能够直观地观察并测量其表面的不规则性和规律；而在二维分析中，通常选取特定剖面或平面上的轮廓线来分析。两种方法各有优势，三维分析提供了空间上的详尽信息，而二维分析则在某些情况下可以更简便、快速地进行。结合这两种分析手段，可以更精确、全面地评价混凝土结合面的粗糙度，进而对混凝土结合面的性能进行准确评估。
	5.1.4   本条规定了混凝土结合面二维轮廓线的提取来源，从重构后的三维点云数据中精准地识别并获取二维轮廓线，对于进行有效的二维粗糙度分析至关重要。通过准确地提取二维轮廓线，分析人员能够详细审视结合面的局部特征，进而对混凝土结合面的整体质量进行更准确的判断。
	5.1.5   本条规定了混凝土结合面点云数据应采用笛卡尔坐标系，并要求X-〇-Y面与中位基准面重合，且Z轴垂直于中性基准面。中位基准面作为测量和评估过程中的关键参考面，对于准确重构结合面的三维形态至关重要，中位基准面的设定确保了分析框架的一致性和标准化，使点云数据能够被高效、准确地处理。
	5.1.6   本条规定了混凝土结合面数据分析的采样精度应保证满足粗糙度计算的要求，明确指出结合面粗糙度计算的采样间距应不大于0.5mm，以确保能够捕获到结合面上的细节变化。较高的采样精度要求，为结合面粗糙度评估提供了可靠的数据支持，有助于提高粗糙度评估的准确性。
	5.1.7   本条规定了不同混凝土结合面粗糙度对比分析的原则，采用相同尺寸、采样间距，旨在确保对比分析的一致性。采用统一的取样标准和条件可以避免引入偏差，从而提高不同样本间比较结果的准确性和可靠性。

	5.2   粗糙度参数计算
	5.2.1   本条规定了将激光扫描法获取的结合面点云数据转换到笛卡尔坐标系所采用的变换方法。遵循附录A的具体规定执行，以确保数据转换的准确性和一致性。该技术的应用是为了标准化点云数据处理流程，使得不同的数据集可以在统一的参照框架下进行比较和分析，从而提高混凝土结合面粗糙度评估的准确度和效率。
	5.2.2   本条规定了混凝土结合面点云数据宜进行等间距插值，旨在优化数据结构，创建更加均匀和详细的点云布局，提升模型的准确性和真实性。利用剖分算法重构出细致且连续的数字网格模型，可以有效地提高模型的质量，确保后续的粗糙度分析的准确性和可靠性。
	5.2.3   本条规定了在进行混凝土结合面三维粗糙度统计分析时，宜选用算数平均深度Sa作为衡量标准。基于灌砂法的原理，该参数通过计算分析面上各点到计算基准面的平均距离来评估粗糙度，计算过程见公式（5.2.3）。
	5.2.4   本条规定了在处理混凝土结合面的二维轮廓线数据时，必须经过结合面轮廓线提取、等间距插值以及粗糙度参数统计分析等步骤，以确保数据处理的一致性和准确性。提供了一种从二维视角深入理解和评估混凝土结合面粗糙度的科学手段。
	5.2.5   本条规定了每个分析面二维轮廓线的数量要求，通过考虑垂直于轮廓线方向分析面宽度和二维轮廓线的取样间距这两个因素，确保了每个分析面二维轮廓线数量的一致性。
	5.2.6   本条规定了分析面二维轮廓线的取样间距与垂直于轮廓线方向分析面宽度的关系。通过对取样间距和分析面宽度之间关系的严格控制，能够有效保证数据的饱和度，避免分析面二维轮廓线过于稀薄。
	5.2.7   本条规定了在进行混凝土结合面二维粗糙度统计分析时，宜选用轮廓算术平均偏差Ra作为衡量标准。基于灌砂法的思想，该参数通过计算被测轮廓曲线上所有的点至轮廓计算基准线距离绝对值的平均值来评估粗糙度，首先得到每条轮廓线的算术平均偏差Rai，计算过程见公式（5.2.7-1），再采用所有轮廓线粗糙度参数的平均值来表征混凝土结合面的二维粗糙度Ra，见公式（5.2.7-2）。
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