T/CECS X X X—201X


中国工程建设标准化协会团体标准
T/CECS ×××—202X
	


陶瓷大板用胶粘剂
Adhesive for large ceramic board
	（征求意见稿）

	（提交反馈意见时，请将有关专利连同支持性文件一并附上）


202X-XX-XX发布[image: image15.png]



202X-XX-XX实施
中国工程建设标准化协会 发布
目   次

前言................................................................................2

1 范围..............................................................................3
2 规范性引用文件....................................................................3
3 术语和定义........................................................................3
4 分类和标记........................................................................4
5 一般要求..........................................................................4
6 技术要求..........................................................................4
7 试验方法..........................................................................6
8 检验规则.........................................................................12

9 标志、包装、运输和贮存............................................................14附录 A (规范性） 润湿性试验方法（比较法）............................................15

前  言
本标准按照GB/T 1.1-2020和GB/T 20001.10-2014给出的规则起草。

本标准按中国工程建设标准化协会《关于印发〈2020年第二批工程建设协会标准制订、修订计划〉的通知》（建标协字〔2020〕023号）的要求制定。

请注意本标准的某些内容可能直接或间接涉及专利，本标准的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中国工程建设标准化协会提出。

本标准由中国工程建设标准化协会建筑与市政工程产品应用分会归口管理。

本标准负责起草单位： 中国国检测试控股集团股份有限公司。

本标准参加起草单位：
本标准主要起草人： 

本标准审查人： 
 陶瓷大板胶粘剂
1. 范围
本标准规定了陶瓷大板用胶粘剂的术语和定义、分类和标记、一般要求、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于建筑室内装饰用陶瓷大板和岩板的胶粘材料。
2. 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T 2186-2013 室内墙面轻质装饰板用免钉胶
GB/T 4100-2015 陶瓷砖
GB/T 7124-2008 胶粘剂拉伸剪切强度测定

GB/T 13477.3-2017 建筑密封材料试验方法 第3部分：使用标准器具测定密封材料挤出性的方法
GB/T 13477.5-2002 建筑密封材料试验方法 第5部分: 表干时间的测定
GB/T 13477.6-2002 建筑密封材料试验方法 第6部分: 流动性的测定
GB/T 16776-2005 建筑用硅酮结构密封胶

GB/T 29756-2013 干混砂浆物理性能试验方法
GB 33372-2020 胶粘剂挥发性有机化合物限量

JC/T 412.1-2006 纤维水泥板 1部分 无石棉纤维水泥平板

JC/T 434 电工用石棉水泥压力板
JC/T 547-2017 陶瓷砖胶粘剂

JC/T 907-2002 混凝土界面处理剂
JC/T 1004-2017 陶瓷砖填缝剂

JC/T 2326-2015 建筑用找平砂浆

3. 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
陶瓷大板 large ceramic board
由黏土和其他无机非金属材料经成型，高温烧成等生产工艺制成的，上表面面积不小于1.6m2的板状陶瓷制品。
陶瓷岩板 porcelain slabs

以黏土或其他无机非金属材料为主要原料，经原料压制、高温烧成等工艺制成的具有低吸水率、可机械加工的板状陶瓷制品。
铺贴阻力 pave resistance
陶瓷大板在铺贴过程中，瓷砖大板挤压胶粘剂至距离铺贴基面规定距离时，受到胶粘剂阻碍的最大阻力值。
润湿性 wetting capability
胶粘剂润湿陶瓷砖的能力。
抗基材变形性 deformability
硬化后的胶粘剂可承受基面变形而保持足够粘结强度的能力。
4. 分类和标记
4.1　 分类
产品按组成分为：水泥基胶粘剂（C）和改性硅酮胶粘剂（MS）。
4.2　 标记
产品按下列顺序标记：产品名称、本文件标准编号、分类进行标记。

示例：水泥基胶粘剂标记为： 

陶瓷大板用胶粘剂 T/CECS XXXX—202X C
5. 一般要求
本标准所包含产品的生产和使用不应对人体、生物与环境造车有害的影响，所涉及与生产、使用有关的安全和环境要求应符合我国相关标准的和规范的规定。

6. 技术要求
6.1　 外观
水泥基胶粘剂粉料应均匀、无结块，液料应均匀、无沉淀。

改性硅酮胶粘剂应呈膏状，色泽一致，细腻均匀，无凝胶及析出物。
6.2　 物理力学性能

水泥基胶粘剂产品物理力学性能应符合表1的规定。

表1　 水泥基胶粘剂（C）物理性能

	序号
	项    目
	技术指标

	
	
	S1
	S2

	1 
	铺贴阻力/N
	≤80

	2 
	润湿性/%
	≥50

	3 
	晾置30min拉伸粘结强度
	≥0.5

	4 
	拉伸粘结强度/MPa
	早期拉伸粘结强度
	≥0.5

	5 
	
	无处理
	≥1.0

	6 
	
	浸水处理
	≥1.0

	7 
	
	热处理
	≥1.0

	8 
	
	冻融循环b
	≥1.0

	9 
	压缩剪切强度/MPa
	≥1.5

	10 
	横向变形/mm
	≥2.5
	≥5.0

	11 
	限制条件下尺寸变化率mm/m
	≤1.5

	12 
	抗基材变形性/MPa
	≥0.5

	a附加性能，根据供需双方商定。

b产品用于室外场合时，进行此项检验。


改性硅酮胶粘剂物理力学性能应符合表2的规定。

表2　 改性硅酮胶粘剂（MS）物理性能

	序号
	项    目
	技术指标

	1 
	下垂度/mm
	≤3

	2 
	热失重/%
	≤8.0

	3 
	表干时间/min
	≤240

	4 
	可操作性
	≥90%

	5 
	硬度（邵A）
	40～70

	6 
	挤出性（单组分）g/min
	≥200

	7 
	适用期b（双组份）/h
	商定

	8 
	拉伸剪切强度/MPa
	与铝合金板
	无处理
	7d 
	≥0.6

	9 
	
	
	
	28d
	≥1.0

	10 
	
	
	浸水处理
	≥0.8

	11 
	
	
	热处理
	≥1.5

	12 
	
	
	冻融循环a
	≥0.6

	13 
	
	
	湿热老化a
	≥1.0

	14 
	
	与水泥板
	≥0.5

	15 
	
	与镀锌板
	≥1.0

	16 
	
	与木工板a
	≥1.0

	17 
	与瓷砖粘结强度/MPa
	≥1.5

	18 
	静态载荷下的剪切变形
	无开裂，无脱落

	a附加性能，根据供需双方商定。
b允许供需双方采用商定的其他值。


6.3挥发性有机化合物

改性硅酮胶粘剂的挥发性有机化合物应不高于50g/kg。

7. 试验方法
7.1　 标准试验条件
标准试验条件为：温度（23±2）℃，相对湿度（50±10）％，且试验区的循环风速小于0.2m/s，试验时间是胶粘剂和水或液体混合，或胶粘剂各组分混合时开始计算至进行测定的时间间隔，试验时间允许偏差见表3。
表3 试件试验时间允许偏差
	试件养护试件
	养护时间允许的时间偏差

	6h
	±15min

	24h
	±0.5h

	7d
	±3h

	14d
	±6h

	21d
	±9h

	28d
	±12h


7.2　 试验材料
试验前样品和所用试验器具应在标准试验条件下放置至少24h。 
7.3　 试验基材 

7.3.1　 应预先检查试验基材为未使用过的、干净和干燥的。
7.3.2　 试验用混凝土板基材，符合GB/T 29756-2013中附录B规定的混凝土板。
7.3.3　 AⅠa类陶瓷砖：符合GB/T 4100-2015附录A要求的AⅠa类挤压陶瓷砖[用煮沸法测定，吸水率为(0.1％～0.5％)]，表面未上釉，表面尺寸为(50±1)mm×(50±1)mm，厚度为(5±0.2)mm、(120±5)mm×(100±2)mm，厚度为(8～10)mm和(120±5)mm×(25±1)mm，厚度为(8～10)mm。
7.3.4　 BⅢ类陶瓷砖：符合GB/T 4100-2015附录L要求的BⅢ类干压陶瓷砖[吸水率为(15±3)％]，表面尺寸为(50±1)mm×(50±1)mm，厚度为7mm～10mm，背面轮廓花纹深度小于0.25 mm。

7.3.5　 玻璃板：透明、干燥洁净的玻璃板，尺寸为(100±1)mm×(100±1)mm×(6±0.5)mm和 (50±0.5)mm×(50±0.5)mm×(5±0.1)mm，边缘打磨。
7.3.6　 石棉水泥板：符合JC/T 434要求的石棉水泥板，尺寸为70mm×70mm×8mm。

7.3.7　 纤维水泥板：符合JC/T 412.1-2006中高密度无石棉纤维水泥板的要求，尺寸约为250mm×250mm×6mm的纤维水泥板。

7.4　 外观
水泥基胶粘剂目测；
改性硅酮胶粘剂挤出试样，刮平后目测。

7.5　 胶粘剂的拌合
7.5.1　 水泥基胶粘剂(C)

制备胶粘剂的水和液体混合物用量，根据生产商推荐，按质量比给出，例如液体与干粉料之比。如给出的是一个数值范围，则应取其中间值。
将胶粘剂和所需的水或液体混合物，加入到符合JC/T 681要求的搅拌机中，在低速下进行搅拌来制备胶粘剂。
按下列步骤进行：
a) 将水或液体混合物倒入搅拌锅中；

b) 将干粉撒入液体中；

c) 搅拌30s；

d) 抬起搅拌叶；

e) 1min内刮下搅拌叶和锅壁上的胶粘剂；

f) 重新放下搅拌叶后再搅拌1min。

如胶粘剂生产商使用说明书有要求，则应按规定让胶粘剂熟化；如没有要求则熟化5min，然后再继续搅拌15s。
7.5.2　 改性硅酮胶粘剂(MS)

改性硅酮胶粘剂应按生产商的要求进行。

7.6　 铺贴阻力
7.6.1　 试验材料及器具

混凝土板：符合7.2.3规定的混凝土板，其尺寸为：100mm×110mm×（40～50）mm。

玻璃板：符合7.2.6规定的玻璃板,其尺寸为(100±1)mm×(100±1)mm×(6±0.5)mm。

齿形抹刀：齿形尺寸为6mm×6mm（中心距12mm），如图1所示。

     单位为毫米
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图1 齿形抹刀示意图
7.6.2　 仪器
压力机：量程200N，精确至1N。

7.6.3　 试验步骤
胶粘剂的搅拌按7.5.1要求进行。用直边抹刀在混凝土板上薄抹一层胶粘剂，应用力刮抹，然后用齿型抹刀抹上稍厚一层胶粘剂，并用6mm×6mm(中心距20mm)的齿状抹刀梳理。握住齿状抹刀时应与混凝土板呈约60°，与混凝土板的一边呈直角，平行抹至混凝土板边缘(直线移动)。晾置5min后，在混凝土板上边几何中心位置放置7.3.6中规定的玻璃板，立即水平放置于压力机上，以0.5mm/min的速度向玻璃板表面施加载荷，当玻璃板下移行程为2mm时，停止试验，记录压力机显示的最大载荷作为铺贴阻力。取两次试验结果的平均值作为最终试验结果。

7.7　 润湿性
按附录A规定进行。
7.8　 晾置时间
7.8.1　 试验材料
混凝土板：符合7.3.3规定的混凝土板。
陶瓷砖：符合7.3.5规定的BⅢ类陶瓷砖。

7.8.2　 仪器
压块：截面尺寸50mm×50mm，能均匀施加(2000±15)g的压力。
拉拔头：由边长为(50±1)mm正方形和最小厚度为10mm的金属块与试验机相连接的部件组成。
试验机：应有合适的量程，试验机精度为1％。试验机应通过不施加任何弯曲力的适宜连接对拉拔头；加载速度为(250±50)N/s。

7.8.3　 试验步骤
按7.6.3在混凝土板上梳理胶粘剂。晾置30min后，放置10块陶瓷砖，陶瓷砖放置位置应在四条梳条上，在每块瓷砖上放压块保持30 s。标准试验条件下养护27d后，用适宜的高强粘合剂(例如环氧粘合剂)将拉拔头粘在陶瓷砖上。在标准试验条件下继续放置24h，使用(250±50)N/s拉伸速率测定胶粘剂的拉伸粘结强度。
7.8.4　 试验结果评定和表示

拉伸粘结强度按公式(1)计算，精确到0.1MPa。



[image: image2.wmf]A

L

A

s

=

 
(1)

式中：

As——拉伸粘结强度，单位为兆帕(MPa)；

L——最大拉伸荷载，单位为牛顿(N)；

A——粘结面积，2500mm2。

拉伸粘结强度按如下所述计算：

a)计算10个数据的算术平均值；

b)逐次舍去超出平均值±20％的值；

c)如果保留的数据大于等于5个值，重新取平均值；

d)如果少于5个值，重新试验；

e)报告各试件的破坏模式。

7.9　 拉伸粘结强度
7.9.1　 早期拉伸粘结强度
7.9.1.1　 试验材料
陶瓷砖：符合7.3.4规定的AIa类挤压陶瓷砖。
试验基材：符合7.3.3的规定要求的混凝土板。
7.9.1.2　 试件制备
按7.6.3在混凝土板上梳理胶粘剂，晾置5min，放置10块陶瓷砖。陶瓷砖放置位置应在四条梳条上，在每块瓷砖上放压块保持30s。

7.9.1.3　 试验步骤
标准试验条件下养护至17h，用适宜的快硬高强粘合剂将拉拔头粘在陶瓷砖上。在标准试验条件下继续放置7h，使用(250±50)N/s拉伸速率进行测试，结果按7.8.4计算拉伸粘结强度。
7.9.2　 无处理
按7.6.3规定方法进行制备试件后，在标准试验条件下养护至27d，用适宜的快硬高强粘合剂将拉拔头粘在陶瓷砖上。在标准试验条件下继续放置24h进行测试。使用(250±50)N/s拉伸速率进行测试，结果按7.8.4计算拉伸粘结强度。
7.9.3　 浸水处理
按7.6.3规定方法进行制备试件后，在标准试验条件下养护7d，然后浸入（23±2）℃水中，20d后取出试件，用干抹布擦掉表面水份后将拉拔头粘在瓷砖上。标准试验条件下继续放置7 h，再浸入（23±2）℃水中17h后，从水中取出试件。使用(250±50)N/s拉伸速率进行测试，结果按7.8.4计算拉伸粘结强度。
7.9.4　 热处理
胶粘剂在制备热处理试件前，需先将基材混凝土板进行（105±2）℃烘24h,取出后放置标准试验条件下养护24h，再进行制样使用。按7.6.3规定方法进行制备试件后，在标准试验条件下养护14d，然后将试件于(70±2)℃的空气循环烘箱中再放置14 d，取出试件冷至室温后，再将拉拔头粘在瓷砖上。标准试验条件下继续放置24h，使用(250±50)N/s拉伸速率进行测试，结果按7.8.4计算拉伸粘结强度。

7.9.5　 冻融循环
按7.6.3在混凝土板上梳理胶粘剂，晾置5min，放置10块陶瓷砖。在放置瓷砖前，在瓷砖背面用直边抹刀涂抹约1mm厚的胶粘剂。陶瓷砖放置位置应在四条梳条上，在每块瓷砖上放压块保持30s。在标准试验条件下养护7d，然后浸入（23±2）℃水中21d。再进行冻融循环处理。冻融循环次数均为25次，每次冻融循环为：

a)从水中取出试件，在2 h±20 min内降温至(-15±3)℃；

b)试件保持在(-15±3)℃，时间为2 h±20 min；

c)
将试件浸入(20±3)℃水中，升温至(15±3)℃，在进行下一个冻融循环前，在该温度下至少养护2h；

d)重复进行25次循环。

完成25次循环后，水泥基胶粘剂试件置于标准试验条件下,将拉拔头粘在瓷砖上。在24 h内以(250±50)N/s的加荷速度测定胶粘剂的拉伸粘结强度。按7.8.4计算拉伸粘结强度。
7.10　 剪切强度
7.10.1　 水泥基胶粘剂压缩剪切强度
7.10.1.1　 试验基材

陶瓷砖：符合GB/T 4100-2015附录A要求的BIII类干压陶瓷砖[用煮沸法测定，吸水率为(15±3)％，表面尺寸为(100±1)mm×(100±1)mm，厚度为（8～10）mm。
7.10.1.2　 试件制备
水泥基胶粘剂剪切强度按JC/T 907-2002中5.3规定的进行测试，标准试验条件下养护至28d。
7.10.2　 改性硅酮胶粘剂拉伸剪切强度
符合GB/T 4100-2015附录A要求的AIa类(120±1)mm×(25±1)mm，厚度为（8～10）mm。
水泥板：表面尺寸为(110±1)mm×(100±1)mm，厚度为（8～10）mm。
铝合金：表面尺寸为(120±1)mm×(25±1)mm，厚度为（2～3）mm。
镀锌铁：表面尺寸为(120±1)mm×(25±1)mm，厚度为（2～3）mm。

木工板：表面尺寸为(120±1)mm×(25±1)mm，厚度为（3～4）mm。

7.10.2.1　 与铝合金板
7.10.2.1.1　 试件制备

改性硅酮胶粘剂与铝合金板基材拉伸剪切强度按照GB/T 7124-2008的规定进行试件制备，胶层厚度控制(3.0±0.2)mm。
7.10.2.1.2　 无处理

按7.11.2.1.1进行制备试件，养护周期分别为标准条件下养护7d和标准条件下养护28d。按GB/T 7124-2008规定进行测试。
7.10.2.1.3　 浸水处理

按7.11.2.1.1进行制备试件后，在标准条件下养护21d，然后浸入（23±2）℃水中7d。按GB/T 7124-2008规定进行测试。
7.10.2.1.4　 热处理
按7.11.2.1.1进行制备试件后，在标准条件下养护21d，然后将试件于(70±2)℃的空气循环烘箱中再放置14 d，取出试件冷至室温后。按GB/T 7124-2008规定进行测试。
7.10.2.1.5　 冻融循环
按7.11.2.1.1进行制备试件后，在标准条件下养护21d，然后将试件按7.8.5进行冻融循环25次，取出试件后擦拭表面无明水后。按GB/T 7124-2008规定进行测试。

7.10.2.1.6　 湿热老化
按7.11.2.1.1进行制备试件后，在标准条件下养护21d，然后将试件放置温度（50±2）℃，相对湿度（85±5）％的条件下进行湿热老化7d，取出试件冷却至室温后。按GB/T 7124-2008规定进行测试。
7.10.2.2　 与水泥板
改性硅酮胶粘剂与水泥板拉伸剪切强度的试件按照JC/T 547-2017的反应树脂胶粘剂规定进行试件制备，使用模框为内部尺寸为直径15mm，厚度为5mm, 制备试件时放置3mm垫块应控制胶层厚度为(3.0±0.2)mm，实际有效涂胶面积为1472mm2,养护至28d后进行测试。

7.10.2.2.1　 试验结果评定与表示
改性硅酮胶粘剂与水泥板剪切强度的结果计算公式如下：
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式中：

          P—拉伸剪切强度，单位为MPa；
F—最大破坏载荷，单位为N；
1472—有效粘结面积，单位为mm2；

与水泥板剪切强度按如下所述计算：

a)计算5个数据的算术平均值；

b)逐次舍去超出平均值±20％的值；

c)如果保留的数据大于等于3个值，重新取平均值；

d)如果少于3个值，重新试验；
7.10.2.3　 与镀锌板
按7.9.3.1.1进行制备试件后，在标准条件下养护28d，按GB/T 7124-2008规定进行测试。
7.10.2.4　 与木工板
按7.9.3.1.1进行制备试件后，在标准条件下养护28d，按GB/T 7124-2008规定进行测试。
7.11　 横向变形

按JC/T 1004-2017中附录B规定的方法进行。
7.12　 限制条件下尺寸变化率
按JC/T 2326-2015中附录A规定的方法进行制样并测试，标准条件下养护至7d脱模，模框厚度为10mm，脱模后在标准试验条件养护21d,再进行测试。
7.13　 抗基材变形性
7.13.1　 试验材料
陶瓷砖：符合7.3.4规定的AIa类挤压陶瓷砖，表面尺寸为50mm×50mm。
试验基材：符合7.3.3的规定要求的混凝土板，尺寸为（110±5）mm×(100±5)mm×(40-50)mm。

7.13.2　 实验步骤

按7.6.3制备试件,胶粘剂齿条方向与混凝土板长边方向平行，每块混凝土板中心位置上粘贴1块陶瓷砖，每组试验制备试件10个。将试件在标准试验条件下养护28d。沿平行于混凝土长边方向的施加25KN载荷，加载速度为200N/s，保持60s。按7.8规定测试拉伸粘结强度并计算。
7.14　 下垂度

按GB/T 13477.6-2002规定方法进行，测试环境为标准试验条件。
7.15　 热失重
按GB/T 16776-2005中6.9进行试验。

7.16　 表干时间

按GB/T 13477.5-2002中B法进行试验。

7.17　 可操作性
按JC/T 2186-2013中6.6进行试验，实验结果以A板的可操作性作为测试结果。
7.18　 硬度

按JC/T 2186-2013中6.10规定的方法进行测试，养护龄期为21d。
7.19　 挤出性

按GB/T 13477.3-2017中8.2的规定进行测试，挤出孔直径为6mm，试验温度为（23±2）℃。

7.20　 适用期
按7.20的规定进行测试，读取挤出率为70g/min时对应的时间，即为适用期。精确至0.5h。
7.21　 与瓷砖粘结强度
将按7.5.2制备的试样涂覆在符合JC/T 547-2017中7.11.2.1规定的陶瓷砖测试面上，涂覆尺寸为直径为20mm，同时将拉拔头粘附在试件上,在标准条件下养护21d后,按GB/T 5210进行粘结强度测试。
7.22　 静态载荷下的剪切变形
7.22.1　 试验基材
石棉水泥板：尺寸为70mm×70mm×8mm。
铝合金板：尺寸为60mm×40mm×（2-3）mm。

7.22.2　 试验步骤
按照JC/T 2186-2013中6.12规定的方法进行，基材粘结面约为40mm×40mm，悬挂砝码质量为（2±0.1）kg。

7.23　 挥发性有机化合物VOC
按GB 33372-2020中本体型胶粘剂的规定进行。

8. 检验规则
8.1　 检验分类
按检验类型分文出厂检验和型式检验。

8.1.1　 出厂检验
胶粘剂出厂检验项目见表X。

表X 胶粘剂出厂检验项目
	水泥基胶粘剂(C)
	改性硅酮胶粘剂（MS）

	外观
	外观

	铺贴阻力
	下垂度

	润湿性
	表干时间

	早期拉伸粘结强度
	拉伸剪切强度（与铝合金板7d）


8.1.2　 型式检验
型式检验项目包括第6章中相应类别的规定全部检验项目。有下列情况下之一时，应进行型式检验：
g) 新产品投产或产品定型鉴定时；
h) 正常生产条件下每年至少进行一次；
i) 产品主要原材料、配比或生产工艺有重大变更；
j) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
k) 停产6个月以上恢复生产时。
8.2　 组批
连续生产 ，同一配料工艺条件下制得的产品为一批。水泥基类产品100t为一批，改性硅酮类产品10t为一批，不足上述数量时亦为一批。
8.3　 抽样
在每批产品中随机抽取两组样品，一组样品用于检验，另一组样品封存备用，水泥基胶粘剂产品每组至少20kg，改性硅酮胶粘剂产品每组至少10kg。
8.4　 判定规则

8.4.1　 单项判定

8.4.1.1　 外观

抽取的样品外观符合标准规定时，判该项合格。否则判该批产品不合格。
8.4.1.2　 物理力学性能
8.4.1.2.1　 各项性能达到标准规定的指标判为该项合格。

8.4.1.2.2　 各项试验结果均符合5.2条规定，则判该批产品物理力学性能合格。

8.4.1.2.3　 有害物质含量均符合5.3条规定，则判该批产品有害物质含量合格。

8.4.1.2.4　 若有两项或两项以上不符合标准规定，则判该批产品不合格。

8.4.1.2.5　 若仅有一项指标不符合标准规定，允许用备用样对不合格项进行单项复验。达到标准规定时，则判该批产品物理力学性能合格，否则判为不合格。

8.4.2　 总判定
各类别产品试验结果符合标准第6章规定的全部要求时，则判该批产品合格。
9. 标志、包装、运输和贮存
9.1　 标志
产品外包装上应包括：

a）产品名称；

b）生产厂名、地址；

c）商标；

d）产品标记；

e）产品净质量；

f）生产日期和批号；

g）使用说明以及安全使用事项；

h）运输和贮存注意事项；

i）贮存期。
9.2　 包装
水泥基胶粘剂产品粉料组分宜采用包装袋包装，液料组分宜采用塑料包装袋或包装桶包装。
改性硅酮胶粘剂双组份产品采用宜包装桶包装，单组份产品宜采用支装或桶装，包装容器应封闭。

9.3　 运输和贮存
运输与贮存时，不同类型的产品应分别堆放，不应混杂。禁止接近火源，避免日晒雨淋，防止碰撞，注意通风。贮存温度宜5℃～40℃。

在正常贮存、运输条件下，贮存期自生产之日起至少为6个月。

附 录 A

（规范性）
润湿性试验方法（比较法）

A.1 范围

本附录规定了陶瓷大板胶粘剂润湿性试验方法。

A.2 试验材料 

混凝土板：符合7.3.3规定的混凝土板。
玻璃板：符合7.3.5规定的玻璃板,其尺寸为(100±1)mm×(100±1)mm×(6±0.5)mm。

齿形抹刀：符合

压块：截面尺寸100mm×100mm，能均匀施加(5000±50)g的压力。
A.3 试验步骤

按7.6.3在混凝土板上梳理胶粘剂后，将玻璃板置于胶粘剂上，对玻璃板施加压块并保持30s，取下压块。将玻璃板沿垂直与粘结面方向取下。

将带有玻璃板上胶粘剂的形貌与图A.1中标准比较图的形貌进行比较，取与标准评级图中相近形貌的润湿性值作为该试件的润湿性。当试件形貌与标准评级图中相邻两个等级的形貌均相似时，取两个润湿性中的较小值的作为该试件的润湿性。图A.1为标准比较图，图中瓷砖尺寸为50mm×50mm。
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	a） 润湿性 0%
	b）润湿性 10%
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	c）润湿性 20%
	d）润湿性 30%
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	e）润湿性 40%
	f）润湿性 50%
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	g）润湿性 60%
	h）润湿性 70%
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	i）润湿性 80%
	j）润湿性 90%
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	k）润湿性 100%


图A.1 润湿性标准比较图

A.4 试验结果
每次测试需要三个玻璃板，取三次测试结果的算数平均值作为最终试验结果，精确至1%。。
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