ICS 91.100.60
	Q 15



T/CECS XXXXX—2024
	[bookmark: DT]





[bookmark: StdName]建筑绝热用聚酯泡沫塑料
[bookmark: StdEnglishName]Polyester foam for building thermal insulation

	

	


[bookmark: FD]XXXX - XX - XX发布
[bookmark: SM][bookmark: SD]XXXX - XX - XX实施
中国工程建设标准化协会   发布
团体标准

目 次
前言	II
建筑绝热用聚酯泡沫塑料	1
1 范围	1
2 规范性引用文件	1
3 术语和定义	1
4 分类与标记	2
5 要求	3
6 试验方法	4
7 检验规则	6
8 标志、包装、运输和贮存	7



[bookmark: _Toc27299][bookmark: _Toc524004770][bookmark: _Toc532820944][bookmark: _Toc136596709][bookmark: _Toc532820816][bookmark: _Toc173225435][bookmark: BKQY]前  言
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本文件主要起草人：XXX、XXX、XXX、XXX、XXX、XXX、XXX


本文件主要审查人：XXX、XXX、XXX、XXX、XXX、XXX、XXX

T/ CECS 100XX—XXXX

1
[bookmark: _Toc31062][bookmark: _Toc6967][bookmark: _Toc8540][bookmark: _Toc136596710][bookmark: _Toc12968][bookmark: _Toc11166][bookmark: _Toc173225436]建筑绝热用聚酯泡沫塑料
[bookmark: _Toc524004771][bookmark: _Toc10951][bookmark: _Toc524004350][bookmark: _Toc532820818][bookmark: _Toc173225437]范围
本文件规定了建筑绝热用聚酯泡沫塑料的术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于使用温度不超过75℃的建筑绝热用聚酯泡沫塑料。
[bookmark: _Toc19564][bookmark: _Toc524004351][bookmark: _Toc532820819][bookmark: _Toc524004772][bookmark: _Toc173225438]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc524004352][bookmark: _Toc509139383][bookmark: _Toc524004773][bookmark: _Toc521666152][bookmark: _Toc509984954][bookmark: _Toc511069681][bookmark: _Toc532820820][bookmark: _Toc519084143]GB/T 2035 塑料术语及其定义
GB/T 2918 塑料术语及其定义
GB/T 6342 泡沫塑料与橡胶 线性尺寸的测定
GB/T 6343 泡沫塑料与橡胶 表观密度的测定
GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB 8624 建筑材料及制品燃烧性能分级 
GB/T 8810 硬质泡沫塑料吸水率的测定
GB/T 8811 硬质泡沫塑料尺寸稳定性试验方法
GB/T 8813 硬质泡沫塑料 压缩性能的测定
GB/T 10294 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 防护热板法
GB/T 10295 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 热流计法
QB/T 2411 硬质泡沫塑料水蒸气透过性能
[bookmark: _Toc6605][bookmark: _Toc173225439]术语和定义
[bookmark: _Toc6509][bookmark: _Toc532820822][bookmark: _Toc27842][bookmark: _Toc26792][bookmark: _Toc532820821][bookmark: _Toc5433][bookmark: _Toc11181][bookmark: _Toc24851][bookmark: _Toc13847][bookmark: _Toc893][bookmark: _Toc9882][bookmark: _Toc532820950][bookmark: _Toc532820949]GB/T 2035界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
0. 
挤出板  extrusion plate 
以聚对苯二甲酸乙二醇酯为主要成分，辅以其他助剂，经连续挤出发泡成型而制成的板状材料，见图1。
[image: ]
标引序号说明：
1—挤出方向；
JC挤出型产品
0. 
热合板  heat sealing plate
利用加热原件将沿厚度方向排列叠加的聚酯泡沫塑料挤出板快速熔融并压合，使挤出板黏合起来再沿垂直于挤出方向切割而成的，充分利用其挤出方向压缩强度的聚酯泡沫塑料板材，见图2。
[image: ]                 [image: ]
a)  RH热合型产品加工过程                   b)  RH热合型产品成型
标引序号说明：
1—挤出方向；
2—焊缝；
3—切割线。
RH热合型产品
[bookmark: _Toc20901][bookmark: _Toc532820825][bookmark: _Toc1964][bookmark: _Toc22333][bookmark: _Toc532820953][bookmark: _Toc10648][bookmark: _Toc13958][bookmark: _Toc532820823][bookmark: _Toc532820955][bookmark: _Toc532820827][bookmark: _Toc27648][bookmark: _Toc532820951][bookmark: _Toc7834][bookmark: _Toc4994][bookmark: _Toc210][bookmark: _Toc2577][bookmark: _Toc30335][bookmark: _Toc173225440]分类与标记
[bookmark: _Toc13546][bookmark: _Toc9835][bookmark: _Toc366][bookmark: _Toc20087]4.1分类
按压缩强度分为Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ级，见表1。
按压缩强度分类
单位为千帕
	等级
	压缩强度范围

	Ⅰ
	300~＜500

	Ⅱ
	500~＜800

	Ⅲ
	≥800


[bookmark: _Toc21515][bookmark: _Toc24768][bookmark: _Toc15137][bookmark: _Toc4814]按绝热性能分为2级：030级、033级。
按燃烧性能等级分为2级：B1级、B2级。
[bookmark: _Hlk137023853]按加工方式分为JC挤出型产品和RH热合型产品2类。
[bookmark: _Toc8821][bookmark: _Toc21243][bookmark: _Toc9681][bookmark: _Toc6760]产品标记
标记方法
产品名称-加工方式-压缩强度等级-燃烧性能等级-绝热性能等级-标准编号。
标记示例
压缩强度等级为Ⅱ级，燃烧性能等级为B1级，绝热性能等级为030级的聚酯泡沫塑料挤出产品标记为：
PET-JC-Ⅱ级-B1-030- T/ CECS 100XX—XXXX
[bookmark: _Toc28249219][bookmark: _Toc4939][bookmark: _Toc28330660][bookmark: _Toc39668409][bookmark: _Toc28330623][bookmark: _Toc173225441]要求
[bookmark: _Toc27221][bookmark: _Toc28789][bookmark: _Toc10005][bookmark: _Toc16818]外观要求
板面平整，无明显收缩变形和膨胀变形，色泽均匀，熔结良好，无明显油渍和杂质。
规格尺寸和允许偏差
规格尺寸
产品主要规格尺寸见表2，其他规格由供需双方商定。
规格尺寸
[bookmark: _Hlk136527275]单位为毫米
	长度
	宽度
	厚度

	600，1200，1800，2400
	600，900，1200
	20，25，30，40，50，75，100，120,150


允许偏差
允许偏差应符合表3的规定。
允许偏差
单位为毫米
	项目
	尺寸范围
	允许偏差

	长度、宽度
	＜1000
	±5

	
	1000 ~ 2000
	±8

	
	＞2000
	±10

	厚度
	＜50
	±2

	
	≥50
	±3

	对角线差
	＜1000
	≤5

	
	1000 ~ 2000
	≤7

	
	＞2000
	≤13


[bookmark: _Toc10573][bookmark: _Toc29106][bookmark: _Toc16829][bookmark: _Toc9280]物理力学性能
[bookmark: _Toc9313]产品的物理力学性能应符合表4的规定。
物理力学性能
	项目
	指标

	
	Ⅰ
	Ⅱ
	Ⅲ

	压缩强度 /kPa  
	≥300
	≥500
	≥800

	表观密度偏差/%
	±5

	吸水率 /%  
	≤2.0

	水蒸气透过系数/[ ng/（m·s· Pa）]
	≤1.0

	尺寸稳定性/%
	≤2.0



绝热性能
绝热性能应符合表5的规定。
绝热性能
	项目
	030级
	033级

	导热系数（平均温度25℃）/[W/（m·K）]
	≤0.030
	≤0.033


燃烧性能
燃烧性能应满足GB 8624中B1级或B2级的要求。
[bookmark: _Toc5328][bookmark: _Toc173225442]试验方法
[bookmark: _Toc14364][bookmark: _Toc29030]试验条件
试验应将样品自生产之日起在自然条件下放置28d后进行，如需更长时效，可供需双方进行协商。样品应进行不小于16h的状态调节。试验应在环境温度（23±2）℃，相对湿度（50±10）%的条件下进行。
数值修约
    在判定测定值或其计算值是否符合本文件要求时，应将测试所得的测定值或其计算值与本文件规定的极限数值作比较，比较的方法采用GB/T 8170中规定的修约值比较法。
试样制备
除尺寸、外观检验和燃烧性能中的单体燃烧试验外，其他试验的试样制备，均应距样品边缘20mm以上裁切。
[bookmark: _Toc13713][bookmark: _Toc1888][bookmark: _Toc26733]外观
在自然光线下目测。
规格尺寸和允许偏差
按GB/T 6342规定进行。取3块整板进行测量，长度、宽度、厚度分别取6个点测量结果的平均值，对角线差取3块板测量结果的平均值。
压缩强度
按GB/T 8813规定进行。测量试样相对形变10%时的压缩应力。试样尺寸为（100±1）mm×（100±1）mm×（原厚±1）mm，试样数量5个，压缩速率为试样厚度的1/10（mm/min），取5个试样试验结果的平均值。
表观密度偏差
按GB/T 6343规定进行。试样尺寸为（100±1）mm×（100±1）mm×（原厚±1）mm，试样数量5个，计算与标称表观密度的偏差，取5个试样试验结果的平均值。
吸水率
按GB/T 8810规定进行。水温为（23±2）℃，浸水时间为（96±2）h。试样尺寸为（150±1）mm×（150±1）mm×（原厚±1）mm，试样数量3个，取3个试样试验结果的平均值。
水蒸气透过系数
按QB/T 2411规定进行。试验温度应为（23±1）℃，0%~（50±2）%相对湿度梯度。试样厚度（25±1）mm，厚度小于25mm时，采用原厚度进行试验。试样数量5个，取5个试样试验结果的平均值。
尺寸稳定性
按GB/T 8811规定进行。试验温度应为（70±2）℃，时间（48±2）h。试样尺寸为（100±1）mm×（100±1）mm×（原厚±1）mm。试样数量3个，取3个试样试验结果的平均值。
导热系数
按GB/T 10294或GB/T 10295规定进行。仲裁时执行GB/T 10294。
燃烧性能
按GB 8624规定进行。
[bookmark: _Toc28330662][bookmark: _Toc28330625][bookmark: _Toc31177][bookmark: _Toc39668411][bookmark: _Toc28249221][bookmark: _Toc418579761][bookmark: _Toc27559360][bookmark: _Toc377923817][bookmark: _Toc173225443]检验规则
[bookmark: _Toc7528][bookmark: _Toc16652]检验分类
出厂检验
产品出厂前应进行出厂检验，出厂检验项目为外观、规格尺寸和允许偏差、压缩强度、表观密度偏差，导热系数，产品经检验合格后方可出厂。
型式检验
型式检验条件
有下列情况之一时，应进行型式检验：
a）新产品定型鉴定时；
b）产品的原材料、配方、工艺、主要生产设备有重大改变，可能影响产品性能时；
c）正常生产时，每年检测一次；
d）产品停产半年以上再投入生产时；
e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
f) 用户有特殊要求时。
产品型式检验项目
产品型式检验项目为第5章规定的各项要求。
[bookmark: _Toc442][bookmark: _Toc30499]组批、抽样与判定
出厂检验
以出厂的同一类别、同一规格的产品600m3为一批，不足600m3的按一批计。尺寸和外观随机抽取12块样品进行检验，压缩强度和表观密度偏差取其中5块样品进行检验，导热系数取其中2块样品进行检验。
如有一项指标不合格，应加倍抽样复验。复验结果仍有一项不合格，则判该批产品不合格。
型式检验
型式检验应在工厂的合格品中随机抽取样品，按第6章规定的试验方法切取试样并进行检验，检验结果应符合第5章的规定。
[bookmark: _Toc28249222][bookmark: _Toc28330663][bookmark: _Toc39668412][bookmark: _Toc28330626][bookmark: _Toc21504][bookmark: _Toc173225444]标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc9877][bookmark: _Toc2429]标志
产品标志应包括：
a)产品名称、产品标准编号、商标；
b)生产厂名称、详细地址；
c)产品规格、型号、主要技术参数；
d)产品检验报告单中应有检验人员代号、检验部门印章；
e)产品说明书和出厂合格证。
f)指导安全使用的警语或图示，例如：本产品的燃烧性能等级为B2级，使用时应远离火源。
包装
产品可用收缩膜或塑料捆扎带等包装，或由供需双方协商。
运输和贮存
在运输和贮存中严禁烟火，不可重压，不可与锋利物品碰撞。产品放在干燥通风处贮存，不宜长时间暴晒。
_________________________________
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