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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件是按中国工程建设标准化协会《关于印发〈2022年第一批工程建设协会标准制订、修订计划〉的通知》（建标协字[2022]12号）的要求制定。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国工程建设标准化协会提出并归口。
本文件起草单位：上海建科检验有限公司。
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建筑装饰膜
[bookmark: _Toc187776106][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986771]范围
[bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334]本文件规定了建筑装饰膜的分类、要求、试验方法、检测规则等内容。
本文件适用于玻璃、石材、木材、金属等表面装贴的具有装饰功能、使用场景为室内的PVC膜。
[bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc187776107][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc97192965]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 5137.1—2020 汽车安全玻璃试验方法 第1部分：力学性能试验
GB T 6682 分析实验室用水规格和试验方法
GB/T 8624 建筑材料及制品燃烧性能分级
GB/T 11942  彩色建筑材料色度测量方法
GB/T 16259—2008  建筑材料人工气候加速老化试验方法 
GB/T 16422.2—2014  塑料实验室光源暴露试验方法  第2部分：氙弧灯
GB/T 17657—2022 人造板及饰面人造板理化性能试验方法
GB/T 29061—2012  建筑玻璃用功能膜
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc187776108]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

建筑装饰膜  film for building decoration
一种多层的功能化的聚酯复合薄膜材料，在多层超薄高透明聚酯薄膜上经染色、磁控溅射、层压复合等工艺加工而成，装有背胶，贴在建筑玻璃表面上用于改善玻璃的性能，使其具有保温、隔热、节能、防紫外线、美化外观、遮避私密等功能。

麻点  dust
膜层中或膜层表面肉眼可见的点状固体缺陷。

斑点  spots
膜层中的色泽较深或较浅的点状缺陷。

班纹  stripes
膜层色泽发生变化的云状、放射状或条纹状的缺陷。

皱摺  creases
膜表面不可恢复的折痕。

气泡  bubbles
膜与胶层保护膜未完全粘接的空隙。
[bookmark: _Toc187776109]建筑装饰膜分类
室内用建筑装饰膜；
室外用建筑装饰膜。
[bookmark: _Toc187776110]要求

外观质量
建筑装饰膜的外观质量应满足表1的规定。
外观质量
	缺陷名称
	说明
	要求

	麻点
	直径<0.8 mm
	不允许密集注1

	
	0.8 mm≤直径<1.2 mm
	中部注2：≤3.0×S注3,个
	边部：不允许密集

	
	1.2 mm≤直径<1.6 mm
	中部：≤2.0×S,个
	边部：≤8.0×S,个

	
	1.6 mm≤直径≤2.5 mm
	中部：不允许
	边部：≤5.0×S,个

	
	直径>2.5 mm
	不允许

	斑点
	1.0 mm<直径≤2.5 mm
	中部：≤5.0×S,个
	边部：≤6.0×S,个

	
	2.5 mm≤直径≤5.0 mm
	中部：不允许
	边部：≤3.0×S,个

	
	直径>5.0 mm
	不允许

	斑纹
	目视可见
	不允许

	皱褶
	目视可见
	不允许

	膜面划伤
	0.1 mm<宽度≤0.3 mm，长度≤60 mm
	≤5.0×S,条，划伤间距≥100 mm

	
	宽度>0.3 mm或长度≥60 mm
	不允许

	缺胶
	目视可见
	不允许

	气泡
	目视可见
	不允许

	允许个数及允许条数为各系数与S相乘所得的数值，按GB/T 8170修至整数。

	麻点密集是指在①100 mm面积内超过20个。
中部是指距离膜边缘75 mm以内的区域，其他部分为边部。
S是以平方米为单位的膜面积，保留小数点后两位。



尺寸偏差
建筑装饰膜的尺寸偏差应满足表2的规定。
尺寸偏差
	项目
	说明
	允许偏差最大值

	厚度
	厚度<0.2
	-0，+0.013

	
	厚度≥0.2
	-0，+0.025

	宽度
	—
	≥标称值

	长度
	—
	≥标称值



黏结力
按6.4进行试验，黏结力应≥4 N。
耐磨性
试样耐磨实验前后因磨耗引起的雾度不应大于4%。
耐氙灯老化性能
按6.6进行试验，试验后试样不应产生气泡、粉化、开裂以及明显变色和失光现象，且ΔYI ≤1.4,ΔEab*≤1.0，Δb*≤0.8。
耐湿热性
耐湿热试验后,膜不应产生明显的裂纹、浑浊、气泡、变色、脱胶或其他显著缺陷。无分层，目测无变化。
耐酸性
按6.9进行试验。试验后，试样应均无明显斑痕、变色和失光现象。
燃烧等级
符合设计要求。
耐污性
咖啡、可乐、食用油、酱油、红酒耐污性试验后可用清水擦除。
挥发性有机化合物限量
建筑装饰膜挥发性有机化合物(VOC)的质量浓度应≤0.06 mg/cm2。室外膜可不进行本项试验。
[bookmark: _Toc187776111]试验方法
试验条件
样本应从每交付批产品中随机抽取,在被抽取的产品卷上，从末端向内舍去2 m后,裁取样品，并在该样品上标明产品的纵/横方向。样品应在温度为23 ℃士2 ℃、相对湿度50%士10%的环境下调节至少4 h，并在此条件下进行试验。
外观质量
在不受外界光线影响的环境内，使用D65光源进行观察，观察角度45°。
尺寸偏差
以制品为试样。试样的宽度和长度使用最小刻度为1 mm的钢直尺或钢卷尺测量。
试样的厚度使用精度0.001 mm以上的量具测量。测量前，去除保护膜以及安装胶。测试在四边中点距边缘10 mm处测量，取平均值，数字修约至小数点后三位。
黏结力
参考图1，将250 mm×(25±0.5) mm的建筑装饰膜装贴在125 mm×50 mm的底板上。

单位为毫米
[image: 微信图片_20220216151330]

参考图2，将试样自由摆动部分翻折180°，剥离约25 mm后，将功能膜与玻璃分别夹于万能材料试验机上下夹具，如下图所示，以(300±30) mm/min的速度拉揭下来。每剥离20 mm读取一黏结力，每块试样读取4此，取平均值。数值修约至小数点后一位。

单位为毫米
[image: 微信图片_20220216151717]

耐磨性
试样
3块100 mm×100 mm的功能膜装贴在同样尺寸的可见光透射比为89%1%的3 mm平板玻璃上，制成试样。试样试验前在6.1规定的条件下至少放置24 h。
试验装置
雾度仪和磨耗仪应符合GB/T 5137.1—2020的规定。
测量
应按GB/T 5137.1—2020中7.5.3规定的方法测量初始雾度,然后按GB/T 5137.1—2020中第7章规定的方法清洁试样并研磨100转，测量耗后的雾度，计算耗后的雾度和初始雾度的差值。
耐氙灯老化性能
粘贴于玻璃表面的样品
参考图1，分别将3块250 mm×(25±0.5)mm的功能膜装贴在125 mm×50 mm的可见光透射比为(88±1)%的3 mm平板玻璃上，制成试样。
粘贴于石材、木板、金属等表面的样品
分别将3块250 mm×(25±0.5)mm的功能膜装贴在125 mm×50 mm的xxx（规定基材的粗糙度）上，制成试样。
备注说明：试样与底板的一端中央对齐，余下的125 mm部分处于自由摆动状态，可在这部分的粘贴面上铺上滑石粉或者贴上纸片，试验前，应在（20±5）℃、相对湿度（50～70）%RH下放置7 d。
数量
试样应选取相同的6块。随机选择试样中的3块作为A组试样，另3块作为B组对比样。A组试样进行氙灯老化测试，B组对比样用于性能变化的测定对比。
试样固定
将试样以不受任何外加应力的方式固定于试样架上，每件试样应作不易消除的标记，标记不应标在后续试验要用的部位上。为了检查方便，可以设计试样放置的布登图。
暴露
在试样置入试验箱前，应保证设备是在所选定的试验条件下运转，在试验过程中应保持恒定。
试样暴露应达到规定的暴露期。变换试样的位置时，应保持试样初始固定时的取向。如果需要取出试样作定期检查，应注意不要触摸或敲坏试样表面。检查后，试样应按原状放回各自试样架或试验箱，保持试验表面的取向与检查前一致。
耐湿热性
试样制备
裁取相同原料相同工艺制备的建筑装饰膜，尺寸为350 mm×25 mm，数量为6片，粘贴在符合要求的基材上，根据6.1进行状态调节后制成试样。
试样装置
试验装置采用环境试验箱,在试验过程中可保持温度80 ℃±2 ℃恒定,相对湿度85%±2%恒定。
试验程序
取6块试样放入环境试验箱进行恒温恒湿环境试验，在80 ℃、相对湿度85%的条件下保持168 h。
取出6块试样，观察外观变化并记录是否产生气泡、粉化、开裂、变色和失光现象。
耐酸性
试样制备
装饰膜应按生产工艺充分固化后进行试样制备和测试。裁取相同原料相同工艺制备的漆面保护膜，尺寸宜为125 mmx50 mm，粘贴在镜面钢板上，根据6.1进行状态调节后制成试样。
每种酸液的试样数量为3片，共6片试样。
试验程序
先吸取少量pH 4.5的稀硫酸液，每滴约0.05 ml，分别滴于每片试样膜层表面的5个不同部位。将试样放入75 ℃+2 ℃的烘箱中密闭保温30 min,取出试样冷却至室温后用符合GB/T 6682的三级水清洗并擦干，观察试样外观变化。
另外吸取少量质量分数为0.5%的磷酸溶液，每滴约0.05 ml，分别滴于每片试样膜层表面的5个不同部位。然后将试样放入75 ℃+2 ℃的烘箱中密闭保温20 min，取出试样冷却至室温后用符合GB/T 6682的三级水清洗并擦干，观察试样外观变化。
燃烧等级
按照GB/T 8624规定的方法进行检测。
耐污性
按照GB/T 17657—2022中4.43规定的方法进行检测。
挥发性有机化合物限量
按照GB/T 29061—2012中7.13规定的方法进行检测。
[bookmark: _Toc187776112]检验规则
检验分类和检验项目
产品检验分为出厂检验和型式检验。
组批
以同一品种、同一型号连续生产的产品为同一检验批，每批数量不应超过20万米。当同一检验批数量很大，需分期、分批交货时，可以适当再分批，分别检验。出厂检验在产品生产完毕交货前进行
抽样
样本应从检验批中随机抽取。
抽样方法为随机从5卷样品中抽取1卷，取10 m。
出厂检验
出厂检验项目为外观质量、尺寸偏差。
型式检验
型式检验项目为第4章的全部项目，正常生产时应每年检测一次，在下列情况之一时，应进行型式检验：
a)  正式生产后当结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；
b)  停产六个月以上，恢复生产时；
c)  发生重大质量事故时；
d)  出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
e)  国家法定监督机构提出进行型式检验要求时。
判定规则
出厂检验判定
检测结果所有项目符合第5章规定，判定为该批产品质量合格；有一项不合格，判定该批产品质量不合格。
型式检验判定
外观质量、尺寸偏差所有项目符合第5章规定，则判定该批产品外观质量合格；反之，则判定该批产品质量不合格。
物理机械性能检验结果若有不合格项目，应重新从原批中抽取双倍样，对不合格项目进行复验，复验结果全部合格，则物理机械性能合格。
若出现任一项有害物质限量指标不合格，则判该批产品不合格，不得复检。
[bookmark: _Toc187776113]标志、包装、运输、贮存
标志
每卷产品应附合格证，外包装应有下列标志：
a)公司名称、地址；
b)产品名称、型号、规格；
c)生产日期或批号；
d)商标；
e)执行文件编号；
f)检验员代号；
g)净重量。
包装
产品用硬塑料(或纸管)作卷芯，卷外(包括端面)用薄膜、牛皮纸或其他包装材料包装整齐，贴上带有8.1标志的合格证。
运输
运输时应有防雨措施。
贮存
产品应放在通风良好、防雨、防潮、防火的场所。
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