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免蒸免烧再生砖

范围

本文件规定了免蒸免烧再生砖的术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于免蒸免烧再生砖的生产和检测。
规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 175  通用硅酸盐水泥

GB/T 2542 砌墙砖试验方法

GB/T 4111 混凝土砌块和砖试验方法

GB 6566  建筑材料放射性核素限量

GB 8076  混凝土外加剂

GB/T 9776 建筑石膏

GB/T 14684 建设用砂

GB/T 18968 墙体材料术语

GB/T 51003 矿物掺合料应用技术规范

JGJ 63 混凝土用水标准

JC/T 466 砌墙砖检验规则

JC/T 479 建筑生石灰

JC/T 481 建筑消石灰

CJ/T 486 土壤固化外加剂

JG/T 575 工程渣土免烧再生制品
术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
免蒸免烧再生砖  unburned and non-autoclaved recycled brick
以建筑垃圾为主要原料，掺入少量水泥、固化剂等材料，经筛选、粉碎、配料、搅拌、压制成型、养护而成的砖。

建筑垃圾  
各类工程地基开挖过程中产生的渣土，在水处理过程、江、河、湖底或岸（周）边产生的半固态或固态物质，对人体无害的物质和放射性元素超标的矿山废渣、工矿企业的固体废弃物等。
分类和标记
分类
免蒸免烧再生砖（NRZ）按孔洞率分为实心制品（C）、多孔制品（P）和空心制品（H）。

规格
免蒸免烧再生砖主要有两种规格，其公称尺寸为：长240mm，宽115mm，高53mm；长240mm，宽110mm，高48mm。

其他规格尺寸由供需双方协商确定。

等级
4.3.1  免蒸免烧再生砖按抗压强度分为MU3.5、MU5、MU7.5、MU10、MU15、MU20、MU25、MU30 八个等级。

4.3.2  免蒸免烧再生空心砖按体积密度分为 800 级、900 级、1000 级、1100 级四个等级；免蒸免烧再生多孔砖按体积密度分为 1000 级、1100 级、1200 级、1400 级四个等级。
标记
4.4.1  标记方法
免蒸免烧再生砖的产品标记按制品种类、孔洞率、规格（长度× 高度×宽度）、密度等级、强度等级和标准编号的顺序进行标记。实心砖可不标记密度等级。
4.4.2  标记示例
示例：
规格尺寸为 240mm×115mm×53mm、密度等级 1000 级、强度等级 MU10 的免烧再生多孔砖，其标记为：

NRZP 240×115×53 1000 MU10 Q/ZYHB 001。

要求
外观质量
免蒸免烧再生砖的外观质量应符合表1的规定。
                      表1  免蒸免烧再生砖外观质量要求           单位为毫米
	项目名称
	合格品

	弯曲
	不大于2.0

	缺棱掉角
	个数（个）
	≤1

	
	三个方向投影尺寸的最小值
	≤10

	完整面
	不少于一条面和一顶面

	裂缝长度

a.大面上宽度方向及其延伸到条面的长度
b.大面上长度方向及其延伸到顶面上的长度或条、顶面水平裂纹的长度
	不大于30
不大于50

	                             层裂
	不允许

	                             颜色
	基本一致


尺寸偏差
免蒸免烧再生砖的尺寸偏差应符合表2的规定。
                 表2  免蒸免烧再生砖尺寸偏差要求             单位为毫米
	项目名称
	合格品

	长度
	±2.0

	宽度
	±2.0

	高度
	±2.0


抗压强度
免蒸免烧再生砖的抗压强度等级应符合表3的规定。
               表3  免蒸免烧再生砖抗压强度等级要求                 单位为Mpa
	强度等级
	抗压强度平均值(f≥
	强度标准值f≥

	MU30
	30.0
	22.0

	MU25
	25.0
	18.0

	MU20
	20.0
	14.0

	MU15
	           15.0
	            10.0

	MU10
	           10.0
	            7.0

	MU7.5
	           7.5
	            5.0

	MU5.0
	           5.0
	            3.5

	MU3.5
	           3.5
	            2.5


体积密度
免蒸免烧再生砖的体积密度等级应符合表4的规定。
                      表4  免蒸免烧再生砖体积密度等级要求          单位为kg/m³ 

	密度等级
	体积密度平均值

	800
	701～800

	900
	801～900

	1000
	901～1000

	1100
	1001～1100

	1200
	1101～1200

	1300
	1201～1300

	1400
	1301～1400


孔洞率、最小外壁厚及最小肋厚
免蒸免烧再生砖的孔洞率、最小外壁厚及最小肋厚应符合表5的规定。

表5  免蒸免烧再生砖孔洞率、最小外壁厚及最小肋厚要求
	种类
	孔洞率/%
	最小外壁厚/mm
	最小肋厚/mm

	免蒸免烧再生多孔砖
	≥25
	≥18
	≥15

	免蒸免烧再生空心砖
	≥40
	≥15
	≥10


性能
免蒸免烧再生砖的性能应符合表6的规定。
表6  性能要求
	项目
	技术指标

	抗冻性
	强度等级
	 冻后抗压强度平均值/MPa
	 单块砖的干质量损失/%

	
	MU30
	≥26.0
	≤2.0

	
	MU25
	≥22.0
	≤2.0

	
	MU20
	≥16.0
	≤2.0

	
	MU15
	≥12.0
	≤2.0

	
	MU10
	≥8.0
	≤2.0

	
	MU7.5
	≥6.0
	≤2.0

	
	MU5.0
	≥4.0
	≤2.0

	
	MU3.5
	≥2.8
	≤2.0

	干燥收缩率
	平均值
	≤0.06%

	吸水率
	单块值
	≤18%

	泛霜
	轻微

	软化性能
	平均值
	≥0.80

	碳化性能
	强度等级
	碳化后强度/MPa

	
	MU30
	≥26.0

	
	MU25
	≥22.0

	
	MU20
	≥16.0

	
	MU15
	≥12.0

	
	MU10
	≥8.0

	
	MU7.5
	≥6.0

	
	MU5.0
	≥4.0

	
	MU3.5
	≥2.8


试验方法
外观质量
6.1.1  量具

游标尺或其他量具：精度不小于0.05mm。
6.1.2  测量方法

6.1.2.1  缺棱掉角

    测量缺棱、掉角处对应试样棱边的长、宽、厚方向三个投影尺寸，精确至0.5mm。

6.1.2.2  裂纹

    测量试样裂纹所在面上的最大投影长度；若裂纹由一个面延伸至其他面时，测量其延伸的投影长度之和，精确至0.05mm。
6.1.2.3  分层

对试样的侧面进行目测检验，观察有无分层现象。
6.1.2.4  色差

    在平坦地面上，将试样铺成不小于1㎡的正方形，在自然光照或功率不低于40W日光灯下，距1.5m处目测，观察是否有明显色差。

尺寸偏差
6.2.1  量具

游标卡尺或其他量具：精度不低于0.5mm。
直角尺：内角垂直度公差±1°，内角边长为450mm*400mm的90°直角尺。
钢直尺：直线度公差为0.1mm，长度为0.5m。
塞尺：精度为0.1mm。
6.2.2  测量方法

6.2.2.1  长度、宽度、高度和高度差

测量矩形试样的长度和宽度时，分别测量试样正面离角部10mm处对应平行侧面，测量两个长度值和两个宽度值，计算并记录长度平均值和宽度平均值：其他形状产品根据供货方提供的产品标识尺寸进行测量。高度分别测量试样每边中间距边缘10mm处，测量四个值，计算并记录高度平均值和最大高度差。测量值精准至0.5mm。
6.2.2.2  垂直度

将直角尺沿竖直方向紧靠在试样的棱边上，使直角尺长边紧贴试样正面，用塞尺测量直角尺短边和试样之间的最大间隙，根据被测棱角大于或小于90°的不同情况，分别相应在直角尺根部或短边最长处进行测量，记录最大间隙处所测的塞尺读数，精确至0.5mm。
6.2.2.3  平整度

将钢直尺分别紧靠在试样正面距边沿10mm的直线和对角线上，用塞尺测量试样表面与钢直尺之间的最大间隙，记录最大值，精确至0.5mm。
6.2.2.4  直角度

将直角尺沿水平方向紧靠在试样的棱角上，使长边紧贴试样长边，根据被测角大于或小于90°的不同情况，用塞尺测量试样四个角与直角尺根部或短边最长处测量该边最大间隙，记录所测值中的最大值。
6.2.2.5  耐磨性

    磨坑长度试验按GB/T12988规定进行。

抗压强度

按GB/T 2542的规定进行。

体积密度
按GB/T 2542的规定进行。

孔洞率、最小外壁厚、最小肋泛厚
按GB/T 2542的规定进行。

泛霜
按GB/T 2542的规定进行。

抗冻性、干燥收缩率、吸水率、软化性能和碳化性能
按GB/T 4111的规定进行。

检验规则

检验分类
产品检验分出厂检验和型式检验

7.1.1 出厂检验
产品必须进行出厂检验。出厂检验项目包括外观质量、尺寸偏差、抗压强度等级和体积密度等级，每批产品经出厂检验合格后方可出厂。

7.1.2  型式检验
型式检验项目包括本标准技术要求的全部项目。有下列之一情况时，应进行型式检验。

a）新厂生产试制定型检验；

b）正式生产后，原材料、工艺等发生较大的改变，可能影响产品性能时；

c）正常生产时，每半年进行一次（放射性检验一年进行一次）；

d）产品停产三个月以上恢复生产时；

e）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

f）国家质量监督机构提出进行型式检验时。

组批规则
检验批的构成原则和批量大小按JC/T 466规定，用同一种原材料、同一工艺生产、相同强度等级的10万块为一批，不足10万块亦按一批计。

抽样
7.3.1  尺寸偏差和外观质量检验的试样采取随机抽样法，在检验批的产品堆垛中抽取50块进行检验。
7.3.2  其它检验项目的样品用随机抽样法从外观质量检验合格的样品中抽取如下数量的砖进行项目检验，如样品数量不足时，再在该批砖中补抽砖样（外观质量和尺寸偏差检验合格）进行项目检验。
7.3.3  抽样数量按表7进行。
                              表7 抽样表                            单位为块
	序号
	检验项目
	50(n1=n2=50)(从中随机抽20块检验)

	1
	外观质量
	20

	2
	尺寸偏差
	10

	3
	强度等级
	5

	4
	体积密度
	5

	5
	泛霜
	5

	   6
	孔洞率、最小外壁厚、最小肋厚
	5

	7
	抗冻性
	5

	8
	干燥收缩
	5

	9
	吸水率
	5

	10
	碳化性能
	5

	11
	软化性能
	4

	12
	放射性
	5


判定规则
7.4.1  单项判定
7.4.1.1  外观质量和尺寸偏差
外观质量采用JC/T 466二次抽样方案，根据表1规定的质量指标，检查出其中不合格品数d1，按下列规则判定：
d1≤7时，外观质量和尺寸偏差合格；
d1≥11时，外观质量和尺寸偏差不合格；
d1＞7,且d1＜11时，需再次从该产品批中抽样50块检验，检查出不合格品数d2，按下列规则判定：
（d1+d2）≤18时，外观质量和尺寸偏差质量合格；
（d1+d2）≥19时，外观质量和尺寸偏差不合格。
7.4.1.2  抗压强度
    经检验抗压强度符合某一登记规定时，判该项为符合相应等级；若地域产品明示等级，则判该产品降至标准规定的相应等级：若抗压强度低于表3中最低等级时则判定该项目为不合格。

7.4.2  综合判定
7.4.2.1  每一批出厂产品的质量按出厂检验项目的检验结果和上次型式检验结果综合判定。

7.4.2.2  每一型式检验的质量按全部检验项目的检验结果综合判定。

7.4.2.3  外观质量、尺寸偏差、孔洞率、最小外壁厚、最小肋厚、抗冻性、干燥收缩率、吸水率、泛霜、软化性能和碳化性能合格，按强度等级和密度等级判定，其中有一项不合格判该批产品不合格。

标志、包装、运输和贮存

标志
产品包装应提供产品质量合格证书，内容包括厂名、厂址和商标；批量编号和砖数量（块）；产品名称、产品标准编号及产品标记；产品质量合格证书编号；生产日期；检验部门和检验人员签章。

包装
按产品品种、强度等级、密度等级、颜色分别包装，包装应牢固，保证运输时不会摇晃碰坏。

运输
产品在运输时应防止磕碰撞击，应防雨、防污染。

贮存
产品应按品种、强度等级、密度等级分别整齐堆放，不得混杂。

























团体标准








