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前    言
本文件按照GB/T  1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》和GB/T 20001.10-2014《标准编写规则 第10部分：产品标准》给出的规则起草。
本文件按中国工程建设标准化协会印发《2024年第一批协会标准制订、修订计划》的通知（建标协 字〔2024〕15号）的要求制定。
请注意本文件的某些内容可能直接或间接涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 本文件由中国工程建设标准化协会提出。
本文件由中国工程建设标准化协会建筑材料分会归口管理。
本文件负责起草单位：住房和城乡建设部科技与产业化发展中心。
本文件参加起草单位：江苏菲华至宁高新材料科技有限公司、南京绿色建筑与绿色建材发展中心、江苏省建筑材料研究设计院有限公司、江苏省建工建材质量检测中心有限公司、济南天空湛蓝节能 环保服务有限公司、北京标碳标准化技术有限公司、中科绿标（北京）认证中心有限公司、江苏省建科工程材料质量检测有限公司。
本文件主要起草人：
本文件主要审查人：

T/XXX XXXX—XXXX
纳米微球水性浆料
1  范围
本文件规定了纳米微球水性浆料的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、 包装、运输和贮存。
本文件适用于以纳米中空微球为功能填料，以水为分散介质，用于建筑物内外墙、屋顶等部位的材 料。
2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件， 仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本 文件。
GB/T 9755  合成树脂乳液外墙涂料
GB/T 13491  涂料产品包装通则
GB/T 3186 色漆、清漆和色漆与清漆用原材料 取样
GB/T 3880.1  一般工业用铝及铝合金板、带材 第1部分：一般要求
GB 8624  建筑材料及制品燃烧性能分级
GB/T 9278  涂料试样状态调节和试验的温湿度
T/CECS 10378  建筑用辐射制冷涂料
JG/T 235  建筑反射隔热涂料
JG/T 402  热反射金属屋面板
GB/T 9271  色漆和清漆 标准试板
GB/T 19889.3  声学 建筑和建筑构件隔声测量 第3部分：建筑构件空气声隔声的实验室测量
3  术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1  纳米微球水性浆料  nano microsphere water-based material
以纳米中空微球为功能填料，以水为分散介质，用于建筑物内外墙、屋顶等部位的材料。
3.2  纳米中空微球  nano hollow microspheres
直径在1～100nm之间的固体颗粒，颗粒内部处于中空状态，具有独特的物理化学性质。
3.3  太阳光反射比  solar reflectance
在300nm～2500nm可见光和近红外波段反射与同波段入射的太阳辐射通量的比值。
3.4  近红外反射比  near infrared reflectance
在780nm～2500nm  近红外波段反射与同波段入射的太阳辐射通量的比值。
3.5  隔热温差  thermal insulation temperature difference
在规定的测试工况下，被测试件与参比板背向热源一侧表面温度的差值。
4  技术要求

4.1  纳米微球水性浆料
表1    纳米微球水性浆料性能指标要求
	项目
	性能指标

	太阳光反射比
	≥0.85

	近红外反射比
	≥0.85

	半球反射率
	≥0.85

	污染后太阳光反射比变化率（%）
	≤20

	隔热温差（℃）
	≥7

	大气窗口发射率
	≥0.92

	计权隔声量（dB）
	≥40

	燃烧性能
	不低于 A2级


5  试验方法
5.1  取样
产品应按 GB/T  3186 的规定进行取样。取样量应根据检验需要确定。
5.2  试验环境

试板状态调节和试验温湿度应符合 GB/T 9278 的规定。
5.3  试板准备

5.3.1  样品准备
产品未明示稀释比例时，应搅拌均匀后制板。有明示稀释比例时，应按明示稀释比例加水或溶剂搅 拌均匀后制板。当明示稀释比例为某一范围时，应取其中间值。
5.3.2  基材

试验基材应符合下列要求：
a）试验基材应采用铝合金板；
b）铝合金板应符合GB/T 3880.1的要求，表面不应有阳极氧化层或者色层；
c）铝合金板的表面处理应按照GB/T 9271的规定进行。
5.3.3  试板要求
表1的各项检验项目所采用的基材均应符合5.3.2的要求，试板数量各3块，试板尺寸应为 100 mm×80 mm×(0.8 mm～1.2 mm)。
5.3.4  试板制备
将按5.3.1准备的样品刮涂或喷涂在铝合金板表面，应保证涂膜表面平整，无明显气泡、裂纹等缺陷。 溶剂型产品最终干膜厚度不应低于0.10  mm，水性产品不应低于0.15  mm。试板在5.2规定的条件下养护 168 h。
5.4  太阳光反射比

按照JG/T 235的规定进行。
5.5  近红外反射比

按照JG/T 235的规定进行。
5.6  半球反射率

按照JG/T 235的规定进行。
5.7  污染后太阳光反射比变化率

按照JG/T 235的规定进行。
5.8  隔热温差
按照JG/T 402的规定进行。
5.9  大气窗口发射率

按照T/CECS 10378的规定进行。
5.10  计权隔声量

按照GB/T 19889.3的规定进行。
5.11  燃烧性能

按照GB 8624的规定进行。
6  检验规则
6.1  检验分类
检验分为出厂检验和型式检验。
6.2  出厂检验
6.2.1  产品出厂须经该质量检验部门按本文件检验合格，签发合格证后方可出厂。
6.2.2  出厂检验项目：太阳光反射比、近红外反射比、隔热温差。
6.2.3  判定规则
产品经检验有一项不合格，需进行加倍抽取样品，对不合格项目进行检验。仍不合格的，则判该批 产品为不合格品。
6.3  型式检验
6.3.1  检验条件
有下列情况之一时，应进行型式检验：
a)  新产品投产时；
b)  原材料、工艺有较大变化，可能影响产品质量时；
c)  停产半年以上，重新恢复生产时；
d)  正常生产每半年进行一次；
e)  国家质量检验机构提出进行型式检验时。
6.3.2  判定规则
产品经检验有一项不合格，需进行加倍抽取样品，对不合格项目进行检验。仍不合格的，则判该批 产品为不合格品。
7  标志、使用说明书
7.1  标志
7.1.1  产品标志主要内容如下：
a)  产品名称；
b)  厂名、厂址、电话；
c)  适用范围；
d)  使用方法及用量；
e)  注意事项。
8  包装、运输、贮存
8.1  包装
产品包装应符合GB/T 13491  的规定，包装牢固、密封好。
8.2  运输
运输时应轻装、轻卸、运输过程中避免阳光暴晒、雨淋。
8.3  贮存
本产品应放置阴凉、干燥、通风处。防止日光直接照射，且冬季贮存温度不宜低于5℃。
8.4  保质期
保质期为12个月。
