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预制混凝土非组合夹心保温外墙板用不锈钢拉结件
[bookmark: _Toc919][bookmark: _Toc13473][bookmark: _Toc126250298][bookmark: _Toc10135][bookmark: _Toc10411][bookmark: _Toc27881][bookmark: _Toc31052][bookmark: _Toc608][bookmark: _Toc1613][bookmark: _Toc26907][bookmark: _Toc31100][bookmark: _Toc27583][bookmark: _Toc17253][bookmark: _Toc4607][bookmark: _Toc540]　范围
[bookmark: _Toc24117][bookmark: _Toc17913][bookmark: _Toc17003][bookmark: _Hlk126258630]本标准规定了预制混凝土非组合夹心保温外墙板用不锈钢拉结件的术语和定义、分类和标记、一般规定、要求、试验方法、检验、标志、包装、运输和贮存。
[bookmark: _Toc6221][bookmark: _Toc25267][bookmark: _Toc8538]本标准适用于预制混凝土非组合夹心保温外墙板中不锈钢拉结件。
[bookmark: _Toc24144][bookmark: _Toc126250299][bookmark: _Toc8604][bookmark: _Toc32588][bookmark: _Toc16442][bookmark: _Toc29816][bookmark: _Toc7582][bookmark: _Toc22933][bookmark: _Toc10489][bookmark: _Toc6615][bookmark: _Toc17408][bookmark: _Toc24265][bookmark: _Toc24500][bookmark: _Toc1430][bookmark: _Toc23592]　规范性引用文件
[bookmark: _Hlk126258638]下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 228.1 《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》
GB/T 1220 《不锈钢棒》
GB/T 3280 《不锈钢冷轧钢板和钢带》
GB/T 4226 《不锈钢冷加工钢棒》
GB/T 4237 《不锈钢热轧钢板和钢带》
GB/T 20878 《不锈钢 牌号及化学成分》
GB/T 50152  《混凝土结构试验方法标准》
[bookmark: _Toc11607][bookmark: _Toc2024][bookmark: _Toc10152][bookmark: _Toc126250300][bookmark: _Toc13034][bookmark: _Toc11839][bookmark: _Toc22726][bookmark: _Toc30328][bookmark: _Toc9082][bookmark: _Toc11164][bookmark: _Toc3470][bookmark: _Toc1776][bookmark: _Toc17337][bookmark: _Toc12426][bookmark: _Toc29734]　术语和定义
[bookmark: _Hlk126258655]下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc23865][bookmark: _Toc1505][bookmark: _Toc30691]
[bookmark: _Toc4335][bookmark: _Toc30163][bookmark: _Toc3749][bookmark: _Toc3219]预制混凝土非组合夹心保温外墙板　Precast concrete non-composite insulated sandwich wall panel
由内叶墙板、外叶墙板、中间保温层和拉结系统组成的预制混凝土外墙板，简称夹心保温外墙板。若按内、外叶墙板不协同受力设计与排布拉结件，称之为非组合夹心保温外墙板。
[bookmark: _Toc19010][bookmark: _Toc12009][bookmark: _Toc23396][bookmark: _Toc10157][bookmark: _Toc14250]
[bookmark: _Toc28137][bookmark: _Toc28081][bookmark: _Toc27607][bookmark: _Toc32528]不锈钢拉结件　Stainless steel connector
全部或主体部分采用不锈钢材质制作，用于连接夹心保温外墙板中外叶墙板与内叶墙板的配件。
[bookmark: _Toc32158][bookmark: _Toc20608][bookmark: _Toc10574][bookmark: _Toc8341][bookmark: _Toc31817][bookmark: _Toc12076][bookmark: _Toc2051][bookmark: _Toc20826][bookmark: _Toc2053][bookmark: _Toc25964][bookmark: _Toc30871][bookmark: _Toc16051][bookmark: _Toc126250301][bookmark: _Toc14328][bookmark: _Toc1699][bookmark: _Toc12555][bookmark: _Toc31181][bookmark: _Toc4879][bookmark: _Toc29960][bookmark: _Toc23953]　分类和标记
[bookmark: _Hlk126258692]　分类
不锈钢拉结件按型式分为针式拉结件、夹式拉结件、板式拉结件、桁架式拉结件。
　标记

□—□—□—□  XXXX


标准代号
拉结件截面参数，对于针式拉结件采用“直径”表示，对于夹式拉结件采用“直径”表示，对于板式拉结件采用“宽度×厚度”表示，对于不锈钢桁架式拉结件用“腹杆直径—弦杆直径×焊点节间距”表示，单位为毫米（mm）
拉结件高度，单位为毫米（mm）
拉结件型式子代号，对于针式拉结件，记为“A”、“N”等表示不同款式，如图1所示；对于夹式拉结件，记为“S”、“D”表示单肢型、双肢型，如图2所示；对于板式拉结件，记为“P”表示平板型，如图3所示；对于桁架式拉结件，记为“C”、“D”表示连续型、独立型，如图4所示
不锈钢拉结件型式代号：SPC表示针式拉结件，SCC表示夹式拉结件，SFC表示板式拉结件，STC表示桁架式拉结件

[image: ]
（a）A型不锈钢针式拉结件  （b）N型不锈钢针式拉结件
[bookmark: _Ref11340]图1  典型不锈钢针式拉结件示意
1—钢棒；2—弯折部位
[image: ]
（a）双肢不锈钢夹式拉结件              （b）单肢不锈钢夹式拉结件
[bookmark: _Ref10805]图2  典型不锈钢夹式拉结件示意
1—钢棒；2—弯折部位；3—焊接部位
1
2
1
2

图3  典型不锈钢板式拉结件示意
1—钢板；2—开孔
[image: ]
（a）连续不锈钢桁架式拉结件             （b）独立不锈钢桁架式拉结件
[bookmark: _Ref11134]图4  典型不锈钢桁架式拉结件示意
1—钢弦杆；2—钢腹杆

示例1：高度为200mm，直径为4mm，执行本标准的A型不锈钢针式拉结件，标记为：SPC—A—200—4  XXXX。
示例2：高度为220mm，直径为5mm，执行本标准的双肢不锈钢夹式拉结件，标记为：SCC—D—220—5  XXXX。
示例3：高度为225mm，宽度为160mm，厚度为2mm，执行本标准的不锈钢板式拉结件，标记为：SFC—P—225—160×2  XXXX。
示例4：高度为150mm，腹杆和弦杆直径均为5mm，焊点节间距600mm，执行本标准的连续不锈钢桁架式拉结件，标记为：STC—C—150—5—5×600  XXXX。

[bookmark: _Toc30422][bookmark: _Toc16490][bookmark: _Toc11039][bookmark: _Toc3342][bookmark: _Toc14826][bookmark: _Toc27103][bookmark: _Toc2789][bookmark: _Toc126250302][bookmark: _Toc19581][bookmark: _Toc21289][bookmark: _Toc26575][bookmark: _Toc13102][bookmark: OLE_LINK5][bookmark: _Toc25289][bookmark: _Toc3493][bookmark: _Toc1383]　一般规定
　材料
　板式拉结件的钢板、夹式拉结件及针式拉结件的钢棒、桁架式拉结件的腹杆应由不锈钢制成，且应符合下列规定：
a） 不锈钢材料的牌号、化学成分、热工参数等应符合GB/T 20878的有关规定；
b） 拉结件用不锈钢材料宜采用统一数字代号为S304xx、S316xx的奥氏体型不锈钢，对大气环境腐蚀性高的工业密集区及沿海地区应采用统一数字代号为S316xx的奥氏体型不锈钢或奥氏体-铁素体（双相）型不锈钢；
c） 拉结件用不锈钢棒应符合GB/T 1220和GB/T 4226的有关规定；
d） 拉结件用不锈钢板应符合GB/T 3280和GB/T 4237的有关规定；
e） 同一拉结件中不应采用不同类型的不锈钢材料，且宜采用相同牌号的不锈钢材料。
　板式拉结件、夹式拉结件的锚筋宜采用热轧带肋钢筋，其性能应符合GB 1499.2的有关规定；不应采用冷加工钢筋。
　桁架式拉结件的弦杆可采用冷轧或带肋钢筋，其性能应符合GB 13788或GB 1499.2的有关规定，其与不锈钢腹杆的焊接性能应满足拉结件受力要求。
　构造
　针式拉结件的构造应符合下列规定：
a） 宜由一根不锈钢棒连续弯折而成，且直径不宜小于3mm；
b） 开口端应采取波纹或弯折等加强锚固措施；
c） 锚固于内、外叶墙板的深度不宜小于50mm，端部弯折时锚固深度不宜小于30mm；
d） 端部混凝土保护层厚度不应小于5mm。
　夹式拉结件的构造应符合下列规定：
a） 不锈钢棒的直径不宜小于5mm；
b） 宜采用双肢构造；
c） 每根不锈钢棒的开口端宜采取180°弯钩等锚固措施；
d） 锚筋应穿设于不锈钢棒的弯弧内或采取其他可靠连接措施，锚筋构造应满足拉结件的锚固要求，且锚筋直径不宜小于8mm；
e） 交叉的不锈钢棒宜呈90°夹角；
f） 锚固于内、外叶墙板的深度不宜小于50mm；
g） 端部混凝土保护层厚度不应小于5mm。
　板式拉结件的构造应符合下列规定：
a） 不锈钢板的厚度不宜小于1.5mm；
b） 端部应开孔，开孔的最小尺寸不宜小于6mm，且应满足锚筋穿设要求；
c） 锚筋构造应满足拉结件的锚固性能要求，且锚筋直径不宜小于6mm，总长不宜小于400mm；
d） 锚固于内、外叶墙板的深度不宜小于50mm；
e） 端部混凝土保护层厚度不应小于5mm。
　桁架式拉结件的构造应符合下列规定：
a） 腹杆宜由一根不锈钢棒连续弯折而成；不锈钢腹杆及钢筋弦杆的直径均不宜小于5mm；
b） 腹杆每个弯折部位应与弦杆呈两点接触并可靠焊接；
c） 锚固于内、外叶墙板的深度不应小于25mm；
d） 钢筋弦杆的混凝土保护层厚度不宜小于20mm，不锈钢腹杆的混凝土保护层厚度不宜小于5mm。
[bookmark: _Toc27308]　要求
　外观质量
拉结件的外观质量检验要求应符合表1的规定。
表1  拉结件外观质量检验要求
	检验部位
	检验标准
	检验方法

	杆件或板件
	平整、光洁、无隐裂、无毛刺
	观察

	焊接部位
	无脱焊、漏焊
	



　尺寸偏差
拉结件的尺寸允许偏差应符合表2的规定，检验方法均为尺量。
表2  拉结件尺寸允许偏差及检验方法
	拉结件类型
	检验项目
	允许偏差

	板式
	长度/宽度
	±2mm

	
	孔直径
	±0.5mm

	
	孔中心位置
	1mm

	
	钢板厚度
	按GB/T 3280和GB/T 4237

	夹式
	直线段长度
	±2mm

	
	弯弧直径
	±2mm

	
	夹角
	±2°

	
	钢棒直径
	按GB/T 1220和GB/T 4226

	桁架式
	桁架节点间距
	±2mm

	
	高度（弦杆外皮距离）
	±3mm

	
	弦杆总长度
	±3mm

	
	钢棒直径
	按GB/T 1220和GB/T 4226

	针式
	直线段长度
	±2mm

	
	波浪段投影长度
	±1mm

	
	宽度
	±2mm

	
	钢棒直径
	按GB/T 1220和GB/T 4226



　材料化学成分
拉结件用不锈钢棒的化学成分应符合GB/T 1220和GB/T 4226的有关规定，拉结件用不锈钢板的化学成分应符合GB/T 3280和GB/T 4237的有关规定。
　材料力学性能
拉结件中不锈钢棒、不锈钢板的力学性能应符合表3的规定：
表3  拉结件中不锈钢棒、不锈钢板的力学性能
	拉结件类型
	规定塑性延伸强度Rp0.2
(N/mm2)
	抗拉强度Rm
(N/mm2)
	断后伸长率A
(%)

	板式、夹式
	≥350
	≥600
	≥20

	针式
	≥600
	≥800
	≥10

	桁架式
	≥350
	≥600
	≥30



　拉结件承载力
　针式拉结件的抗拉承载力标准值不应小于7.5kN。
　夹式、板式拉结件的受拉承载力标准值不应小于14.3kN，抗剪承载力标准至不应小于5.0kN，抗压承载力不应小于14.0kN。
　桁架式拉结件的受拉承载力标准值不应小于8.0kN，抗剪承载力标准至不应小于2.0kN。
[bookmark: _Toc813][bookmark: _Toc14460][bookmark: _Toc12071][bookmark: _Toc14549]　试验方法
　外观质量
用目测的方法进行。
　尺寸偏差
使用精度为0.02mm的游标卡尺测试。
　材料化学成分
拉结件用不锈钢棒的化学成分应按GB/T 1220和GB/T 4226的有关规定进行测试，拉结件用不锈钢板的化学成分应按GB/T 3280和GB/T 4237的有关规定进行测试。
　材料力学性能
拉结件用不锈钢材料力学性能的试验方法应按GB/T 228.1的有关规定进行测试。
　拉结件承载力
拉结件抗拉承载力应按附录A的规定进行测试，抗剪承载力应按附录B的规定进行测试，抗压承载力应按附录C的规定进行测试。
[bookmark: _Toc15547][bookmark: OLE_LINK3][bookmark: _Toc20017][bookmark: _Toc23913][bookmark: _Toc126250304][bookmark: _Toc2605][bookmark: _Toc16001][bookmark: _Toc8624][bookmark: _Toc18415][bookmark: _Toc5563][bookmark: _Toc22807][bookmark: _Toc7257][bookmark: _Toc19263][bookmark: _Toc32404][bookmark: _Toc13992][bookmark: _Toc30147]　检验
　检验类型
产品检验包括出厂检验和型式检验。
　型式检验
　检验条件
有下列情况之一时，应进行型式检验：
a） 新产品的定型鉴定；
b） 正常生产时，每满3年；
c） 产品的设计、材料、工艺、生产设备等有较大改变；
d） 停产一年以上恢复生产；
e） 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
　检验项目及方法
型式检验项目及方法应符合表6的规定，取样应从型式检验所针对的同一规格、同一材料的拉结件中随机抽取；对桁架式拉结件，可不进行受压承载力检验；对针式拉结件，可不进行受剪承载力和受压承载力检验。
表6  型式检验项目及方法
	检验项目
	取样数量
	质量要求
	检验方法

	外观质量
	随机抽取5件
	本规程6.1
	观察

	尺寸偏差
	随机抽取5件
	本规程6.2
	游标卡尺量测

	材料化学成分
	随机抽取3件，每件制作1个试样
	GB/T 1220、GB/T 4226、
GB/T 3280、GB/T 4237

	材料力学性能
	随机抽取5件，每件制作1个拉伸试样
	本规程6.4
	GB/T 228.1

	受拉承载力
	随机抽取至少5件，每件制作1个受拉试件
	符合产品
设计要求
	本规程附录A

	受剪承载力
	随机抽取至少10件，每2件制作1个受剪试件
	
	本规程附录B

	受压承载力
	随机抽取至少5件，每件制作1个受压试件
	
	本规程附录C


注：对拉结件的承载力，型式检验报告中应包括各试件的承载力实测值及对应破坏形态，同时应注明试件所采用的拉结件的规格、材料和混凝土立方体抗压强度实测值。
　判定规则
对所有检验项目的所有试样，均符合要求时判定型式检验合格，否则判定型式检验不合格。
　出厂检验
　检验项目及方法
出厂检验项目及方法应符合表7的规定。
表7  出厂检验项目及方法
	检验项目
	取样数量
	质量要求
	检验方法

	外观质量
	每批随机抽取1%且不少于5件
	本规程6.1
	观察

	尺寸偏差
	每批随机抽取1%且不少于5件
	本规程6.2
	游标卡尺量测

	材料化学成分
	每批随机抽取3件，每件制作1个试样
	GB/T 1220、GB/T 4226、GB/T 3280、
GB/T 4237

	材料力学性能
	每批随机抽取5件，每件制作1个拉伸试样
	本规程6.4
	GB/T 228.1



　组批规则
应以连续生产的同一规格、同一材料的50000个拉结件为一个检验批；当一次性生产不足50000个时，以此次生产的全部数量为一个检验批。
　判定规则
出厂检验判定规则应符合下列要求：
a） 对外观质量及外形尺寸偏差，所抽样本全部符合要求或仅有1个样本不符合要求时，应判定为合格；否则应判定为不合格；
b） 对材料化学成分，所有试样的检测值均符合要求时，应判定为合格；否则应判定为不合格；
c） 对材料力学性能，所有试样的检测值均符合要求时，应判定为合格；如有2个或2个以上不符合要求时，应判定为不合格；当有1个试样不符合要求时可加倍取样复检，当复检结果全部符合要求时方可判定为合格，否则应判定为不合格。
[bookmark: _Toc1420][bookmark: _Toc6388][bookmark: _Toc15838][bookmark: _Toc27147]　标志、包装、运输和贮存
　标志
　拉结件产品上应有厂家标志，出厂时应附产品合格证、产品型式检验报告及产品说明书。
　拉结件产品合格证应包括下列内容：
a） 产品名称及型号；
b） 生产批号及数量；
c） 合格证编号；
d） 检验员签名或盖章（可用代号表示）；
e） 生产企业名称、联系方式等。
　拉结件产品说明书应包括下列内容：
a） 材料及尺寸参数；
b） 产品承载力标准值及对应破坏形态；
c） 安装工艺；
d） 运输及贮存要求；
e） 质量检验等。
　包装
　拉结件产品包装应保证产品在正常运输和保管条件下不发生变形和损坏。
　拉结件产品包装箱、包装袋的外表面应标明产品名称及型号、数量、出厂日期、生产企业名称
及联系方式等。
　运输
拉结件产品运输过程中应避免接触雨雪和腐蚀性物质，应避免撞击、抛摔和重物堆压，保证其不发生变形和损坏。
　贮存
拉结件产品不得露天存放，应贮存在通风、干燥、防火、防水、防雨雪的库房内。



[bookmark: _Toc12042][bookmark: _Toc8448][bookmark: _Toc8912][bookmark: _Toc10940][bookmark: _Toc21617][bookmark: _Toc10682]附录 A 
（规范性）
不锈钢拉结件受拉承载力试验方法
A.1　试件
A.1.1　试件由拉结件、两层混凝土板及拉杆组成，试件形式应符合图A.1的规定，每个试件应配置1个拉结件，对连续桁架式拉结件，每个拉结件应包含1个桁架节间。
A.1.2　拉结件的锚固构造应按产品技术资料确定，并应在试验报告中注明锚固深度。
A.1.3　拉杆应按试件破坏时处于弹性状态设计，且直径不应小于20mm；拉杆应通过设置锚固钢筋等措施可靠锚固于混凝土板中，锚固钢筋应位于拉结件外侧；拉杆锚固范围内应配置双层钢筋网片。
A.1.4　试验时混凝土板的混凝土立方体抗压强度实测值宜为30MPa~35MPa，并应在试验报告中注明。
[image: ]
a） 针式拉结件试件
[image: ]
b） 板式拉结件试件 
[image: ]             
c） 夹式拉结件试件
[image: ]
d） 桁架式拉结件试件
标引序号和符号说明：
	1—拉结件；
	Lf—板式拉结件长度；

	2—混凝土板；
	Lc—夹式拉结件锚固钢筋最大长度；

	3—夹持钢筋；
	Lt—桁架式拉结件节间距；

	tg—空腔厚度；
	Ft—拉力。


图A.1  不锈钢拉结件受拉试件
A.2　试验设备
A.2.1　加载设备应能连续稳定地对试件施加荷载。
A.2.2　应采取措施保证试件破坏前不发生偏心和扭转。
A.2.3　设备的加载能力应比预计的试件承载力至少大20%，且不宜大于试件承载力的2.5倍。
A.2.4　力、位移量测设备的精度及误差应符合GB/T 50152的有关规定。
A.3　加载和记录
A.3.1　应对试件沿轴向连续、匀速施加压力，加载速度应控制为1kN/min~3kN/min，直至拉结件破坏或混凝土板破坏。
A.3.2　应记录试验中发生的破坏现象，分析破坏模式。
A.3.3　应记录试验过程中的荷载，取最大荷载作为试件承载力试验值。
A.4　承载力标准值
当试件数量为5时，拉结件的承载力标准值可按下列公式计算：

                          （A.1）

                           （A.2）
	式中：
	

	—
	拉结件承载力标准值；

	
	

	—
	拉结件承载力试验值的算术平均值，每个试件中拉结件的承载力试验值由试验极限荷载与拉结件数量确定；

	
	

	—
	拉结件承载力试验值的变异系数，为拉结件承载力试验值标准偏差与算术平均值之比，不应大于0.3，且当小于0.1时取0.1；

	
	

	—
	
拉结件承载力附加系数，当不大于0.2时取1.0。





[bookmark: _Toc28659][bookmark: _Toc14733][bookmark: _Toc13923][bookmark: _Toc31701][bookmark: _Toc1437][bookmark: _Toc7726]附录 B
（规范性）
不锈钢拉结件受剪承载力试验方法
B.1　试件


B.1.1　拉试件由两层混凝土板、保温层和拉结件组成，试件形式及拉结件的设置方向应符合图B.1的规定，每个试件应配置2个拉结件，对连续桁架式拉结件，每个拉结件应包含2个桁架节点；保温层厚度应与拉结件规格匹配，上层混凝土板厚度一般应取60mm，也可根据需要按实际工程取值。
B.1.2　拉结件的锚固构造应按产品技术资料确定，并应在试验报告中注明锚固深度。
B.1.3　上、下层混凝土板应分别按夹心保温外墙板的外叶墙板、内叶墙板配置钢筋。
B.1.4　试验时混凝土板的混凝土立方体抗压强度实测值宜为30MPa~35MPa，并应在试验报告中注明。
B.1.5　试验时，板式、夹式拉结件试件应去除保温层，桁架式拉结件试件应包含保温层。
[image: ]
a） 板式拉结件试件 
      [image: ]       
b） 夹式拉结件试件
[image: ]
c） 桁架式拉结件试件
标引序号和符号说明：
	1—拉结件；
	Lc—夹式拉结件锚固钢筋最大长度；

	2—上层混凝土板；
	Lt—桁架式拉结件节间距；

	3—下层混凝土板；
	Ft—拉力。

	4—保温层或空腔；
	

	5—侧向约束；
	


图B.1  不锈钢拉结件受剪试件
B.2　试验设备
B.2.1　加载设备应能连续稳定地对试件施加荷载。
B.2.2　应在上层混凝土板两侧设置侧向约束，确保试件破坏前不发生明显倾斜和扭转。
B.2.3　设备的加载能力应比预计的试件承载力至少大20%，且不宜大于试件承载力的2.5倍。
B.2.4　力、位移量测设备的精度及误差应符合现行国家标准GB/T 50152的有关规定。
B.3　加载和记录
B.3.1　应对试件沿轴向连续、匀速施加压力，加载速度应控制为1kN/min~3kN/min，直至拉结件破坏或混凝土板破坏。
B.3.2　应记录试验中发生的破坏现象，分析破坏模式。
B.3.3　应记录试验过程中的荷载，取最大荷载作为试件承载力试验值。
B.4　承载力标准值
当试件数量为5时，拉结件的承载力标准值可按本标准附录A.4计算。


[bookmark: _Toc27517][bookmark: _Toc23049][bookmark: _Toc13821]附录 C
（规范性）
不锈钢拉结件受压承载力试验方法
C.1　试件

C.1.1　试件由下层混凝土板、拉结件和上层混凝土板组成， 试件形式应符合图C.1的规定，夹式拉结件试件中拉结件斜杆的交叉点应位于上层混凝土板中；每个试件应配置1个拉结件；上层混凝土板厚度一般应取60mm，也可根据需要按实际工程取值。
C.1.2　不锈钢拉结件的锚固构造应按产品技术资料确定，并应在试验报告中注明锚固深度。
C.1.3　试验时混凝土板的混凝土立方体抗压强度实测值宜为30MPa~35MPa，并应在试验报告中注明。
C.1.4　试验时试件不含保温层。
[image: ]
a） 不锈钢板式拉结件试件 
 [image: ]            
b） 不锈钢夹式拉结件试件
标引序号和符号说明：
	1—上层混凝土板；
	te—上层混凝土板厚度；

	2—下层混凝土板；
	tg—空腔厚度；

	3—拉结件；
	Lf—板式拉结件长度；

	4—加载钢板；
	Lc—夹式拉结件锚固钢筋最大长度；

	5—砂垫层；
	Ft—拉力。

	6—侧向约束；
	


图C.1  不锈钢拉结件受压试件

C.2　试验设备
C.2.1　加载设备应能连续稳定地对试件施加荷载。
C.2.2　在试件四周应设置侧向约束，保证试件垂直均匀受力，不发生倾斜或扭转。
C.2.3　加载钢板中部150mm范围内不应与上层混凝土板接触（图C.1）。
C.3　加载和记录
C.3.1　应对试件沿轴向连续、匀速施加压力，加载速度应控制为1kN/min~3kN/min，直至拉结件破坏或混凝土板破坏；
C.3.2　应记录试验中发生的破坏现象，分析破坏模式；
C.3.3　应记录试验过程中的荷载，取最大荷载作为试件承载力试验值。
C.4　承载力标准值
当试件数量为5时，拉结件的承载力标准值可按本标准附录A.4计算。
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